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ERWEITERTE PRODUKTPALETTE
FÜR DIE MONTAGE

VON SANDWICHELEMENTEN

Der schnelle Weg zu mehr Informationen über unser 
vollständiges Metallbau schraubenprogramm. 
Einfach QR-Code mit dem Smartphone scannen.

Informationen zu diesen  
Neuprodukten finden Sie hier. 
www.hilti.de
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S-CD 
55 GS / 65 GS /75 GS  
Twisted Drill Tip
Spezielle Bohrspitze  
für bis zu 14 mm  
starke Stahlträger 
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S-CD 
53 S / 63 S / 73 S  
Racing Tip
Zusätzliche Längen  
für optimale Befestigung  
auf Z-Profilen

S-MP 
52 S / 62 S / 72 S  
Monobloc
 Abgestimmt auf die  
Montage von Sand- 
wichelementen auf 
HTU Schienen
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Übersicht der Dach- und Wandanwendungen 

1.1
Einschaliges Dach 
mit Stahlblech

1.2
Zweischaliges Dach  
mit Stahlblech

Selbstbohrschrauben
1 S-MS 41S S. 49

S-MS 51S S. 49
2 S-MD 51S S. 50

S-MD 61S S. 51
3 S-MD	61LS S. 52

S-MD	71LS S. 52
4 S-MD 63S S. 55

S-MD 73S S. 56
5 S-CD	53S S. 73

S-CD	63S S. 74
Kalotte          S. 100-104
S-CD	73S S. 75

6 S-MD 55S S. 57
S-MD 65S S. 58
S-MD 75S S. 59

7 S-CD	55GS S. 76
S-CD	65GS S. 77
Kalotte          S. 100-104
S-CD	75GS S. 78

8 S-CDW	51S S. 69
S-CDW	61S S. 70
Kalotte          S. 100-104
S-CDW	71S S. 71

Selbstbohrschrauben
1 S-MS 01Z S. 31

S-MD 01Z S. 32
S-MD/MS M S. 38

2 S-MD 23Z S. 36
3 S-MD 05GZ S. 34
4 S-MD	61LS S. 52

S-MD	71LS S. 52
5 S-MS 41S S. 49

S-MS 51S S. 49
S-MD 51S S. 50
S-MD 61S S. 51

6 S-CD	53S S. 73
S-CD	63S S. 74
Kalotte          S. 100-104
S-CD	73S S. 75

7 S-MD 51S S. 50 
8 S-CD	73S S. 75

Gewindeformschrauben
1 S-MP 53S S. 85

S-MP 63S S. 86
S-MP 73S S. 87

2 S-MP 54S S. 91
S-MP 64S S. 92
Kalotte          S. 100-104
S-MP 74S S. 93

3 S-MP 52S S. 88
S-MP 62S S. 89
Kalotte          S. 100-104
S-MP 72S S. 90

Gewindeformschrauben
1 S-MP 53S S. 85
2 S-MP 54S S. 91
4 S-MP 52S S. 88

S-MP 54S S. 91
S-MP 62S S. 89
S-MP 64S S. 92
Kalotte          S. 100-104
S-MP 72S S. 90
S-MP 74S S. 93

DX-Anwendung
1 X-ENP2K S. 107
2 X-ENP-19	L15 S. 105

3
2

2
4

6

2

2

4

1

1

5

5

5

7 8

2

2

2

1

2

1

1

3

3

3

3

2
2

2

7

2

3

1

5

6

4
8

5

2
2

2

2
1

1
1

1

4

4
4

1

2

Z = verzinkt        S = rostfrei         = Selbstbohrschrauben         = Gewindeformschrauben         = DX-Anwendung
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Übersicht der Dach- und Wandanwendungen 

1.3
Isoliertes Flachdach

1.4
Thermodach, Sandwichdach

Selbstbohrschrauben
1 S-MS 01Z S. 31

S-MD 01Z S. 32
S-MD/MS M S. 38

2 S-MD 23Z S. 36
3 S-MD 05GZ S. 34
4 S-MD 51S S. 50

Selbstbohrschrauben
1 S-MS 41S S. 49

S-MS 51S S. 49
S-MD 51S S. 50
S-MD 61S S. 51

2 S-CD	63S S. 74
Kalotte          S. 100-104
S-CD	73S S. 75

3 S-CD	55GS S. 76
S-CD	65GS S. 77
Kalotte          S. 100-104
S-CD	75GS S. 78

4 S-CDW	51S S. 69
S-CDW	61S S. 70
Kalotte          S. 100-104
S-CDW	71S S. 71

5 S-CDW	61S S. 70
S-CDW	71S S. 71

Gewindeformschrauben
1 S-MP 53Z S. 81

S-MP 53S S. 85
2 S-MP 52Z S. 82

S-MP 54S S. 91

DX-Anwendung
1 X-ENP2K S. 107
2 X-ENP-19	L15 S. 105

Gewindeformschrauben
1 S-MP 62S S. 89

Kalotte          S. 100-104
S-MP 72S S. 90

2 S-MP 66S S. 92
Kalotte          S. 100-104
S-MP 74S S. 93

2
2

3

2

1

2

2

2

2

3

4
4

2

4
5

2

3

1
2

2

2

2

2

2

2

1

1

1

1

1
1

2

Z = verzinkt        S = rostfrei         = Selbstbohrschrauben         = Gewindeformschrauben         = DX-Anwendung

1

1

1
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Übersicht der Dach- und Wandanwendungen 

1.5
Randabschlüsse Dach

1.6
Randabschlüsse Wand

Z = verzinkt        S = rostfrei         = Selbstbohrschrauben         = Gewindeformschrauben         = DX-Anwendung

Selbstbohrschrauben
1 S-MS 41S S. 49

S-MS 51S S. 49
S-MD 61S S. 51
S-MD 51S S. 50

2 S-MD	51LS S. 52
S-MD	61LS S. 52

3 S-MD 43S S. 53
S-MD 53S S. 54 

Selbstbohrschrauben
1 S-MS 41S S. 49

S-MS 51S S. 49
S-MD 51S S. 50

2 S-MD	51LS S. 52
3 S-MD 43S S. 53

S-MD 53S S. 54

Gewindeformschrauben
1 S-MP 53S S. 85

Gewindeformschrauben
1 S-MP 53S S. 85

1
1

3

3

2

1

2

2

1

1

1

1
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Übersicht der Dach- und Wandanwendungen 

1.7
Einschalige Wand
mit Stahl- oder Alublech

1.8
Sandwichwand

Z = verzinkt        S = rostfrei         = Selbstbohrschrauben         = Gewindeformschrauben         = DX-Anwendung

4

2

4

4

5

6

1

3

5

6

7

1

1

1

1

1

2

2
2

Selbstbohrschrauben
1 S-MD 35PS S. 65
2 S-MD 33PS S. 64

S-MD 43S S. 53
3 S-MD 31PS S. 63
4 S-MS 41S S. 49

S-MS 51S S. 49
5 S-MD	51LS S. 52
6 S-MD 53S S. 54 

S-MD 63S S. 55
S-MD 73S S. 56

7 S-MD 55S S. 57

Selbstbohrschrauben
1 S-CDH	53S S. 72

S-CD	53S S. 73
S-CD	63S S. 74

2 S-CD	55S S. 76
S-CD	65S S. 77

3 S-CDW	51S S. 69
S-CDW	61S S. 70

4 S-CD	63S S. 74
S-CD	73S S. 75

5 S-CD	65GS S. 77
S-CD	75GS S. 78

6 S-CDW	61S S. 70
S-CDW	71S S. 71

Gewindeformschrauben
1 S-MP 53S S. 85
2 S-MP 54S S. 91

Gewindeformschrauben
1 S-MP 54S S. 91

S-MP 64S S. 92
2 S-MP 52S S. 88

S-MP 62S S. 89

1

2

3
2
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Übersicht der Dach- und Wandanwendungen 

1.9
Zweischalige Wand mit Stahl- 
oder Alublech, vertikal

1.10 
Zweischalige Wand mit Stahl- 
oder Alublech, horizontal

Selbstbohrschrauben
1 S-MS 41S S. 49

S-MD 31PS S. 63
2 S-MD 31PS S. 63

S-MD 33PS S. 64
S-MD 43S S. 53

3 S-MD 31PS S. 63
S-MD 51S S. 50

4 S-MD 23Z S. 36
5 S-MD 25GZ S. 37

S-MD 05GZ S. 34
6 S-MS 01Z S. 31

S-MD 01Z S. 32
7 S-MD	51LS S. 52

S-MD 53S S. 54 
8 S-MS 41S S. 49

S-MS 51S S. 49
S-MD 51S S. 50
S-MD	51LS S. 52

Selbstbohrschrauben
1 S-MD 31PS S. 63

S-MD 51S S. 50
2 S-MD 23Z S. 36
3 S-MD 05GZ S. 34
4 S-MS 01Z S. 31

S-MD 01Z S. 32
5 S-MD 01Z S. 32

S-MD 03Z S. 33
S-MD 51Z S. 39
S-MD	51LZ S. 40
S-MD 53Z S. 41

6 S-MD	51LS S. 52
S-MD 53S S. 54 

7 S-MS 41S  S. 49
S-MS 51S  S. 49
S-MD 51S S. 50
S-MD	51LS S. 52

Gewindeformschrauben
1 S-MP 53S S. 85
2 S-MP 54S S. 91

DX-Anwendung
1 X-ENP2K S. 107
2 X-ENP-19	L15 S. 105

Gewindeformschrauben
1 S-MP 53Z S. 81

S-MP 53S S. 85
2 S-MP 52Z S. 82

S-MP 54S S. 91

DX-Anwendung
1 X-ENP2K S. 107
2 X-ENP-19	L15 S. 105

Z = verzinkt        S = rostfrei         = Selbstbohrschrauben         = Gewindeformschrauben         = DX-Anwendung

1

8

3

1

1

2

4

4

5 5

3

6
6

2

1

7

7

2

2

2

2

1

1

1

1

1

1

1

1

2

1

2
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Übersicht der Dach- und Wandanwendungen 

1.11
Hinterlüftete Fassade
1 lagig

1.12
Hinterlüftete Fassade
2 lagig

Selbstbohrschrauben
1 S-AD 01S S. 66

S-AD 01SS S. 66
2 S-MD 31PS S. 63
3 S-MD 33PS S. 64
4 S-MD 55S S. 57

Selbstbohrschrauben
1 S-AD 01S S. 66

S-AD 01SS S. 66
2 S-MD 31PS S. 63
3 S-MD 33PS S. 64
4 S-MD 55S S. 57
5 S-MD	51LS S. 52

Gewindeformschrauben
1 S-MP 53S S. 85

Gewindeformschrauben
1 S-MP 53S S. 85

Z = verzinkt        S = rostfrei         = Selbstbohrschrauben         = Gewindeformschrauben         = DX-Anwendung

4

43 3

5

2

2 2

2

2

1

1

1
1
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Hilti Innovationen in der Schraubtechnik

2.1 Dichte Verbindungen ohne Späne  
 auf dem Dach und an der Wand

Die neuen Überlappungsschrauben mit Dichtscheibe S-MS 
verbindet eine neue „PS“-Funktion auch für dünne Klemm-
stärken mit der Technologie für spanloses Schrauben.
2008 revolutionierte Hilti mit der ersten spanlosen Schraube den Markt. Diese  
Technologie ist jetzt auch als rostfreie Variante und mit Dichtscheibe verfügbar.  
Die neue S-MS ist optimal für die Montage von Paketen in Stahl oder Aluminium  
bis	2 x 1.0 mm	ausgelegt.
Die langjährige Erfahrung von Hilti mit dieser Spitzentechnologie ermöglicht speziell 
bei Wandanwendungen ein Arbeiten mit wenig Anpresskraft .
Der hohe Sechskantkopf verbessert die Führung und Kraftübertragung des Anwen-
ders	und	vermeidet	so	Beschädigungen	der	Oberfläche	durch	Abrutschen.

„PS“-Funktion für dünne Materialstärken  
durch optimierte Unterkopfgeometrie.

Nachdem	Hilti	die	„PS“-Funktion	für	Selbstbohrschrauben	mit	mehr	als	3 mm	
Bohrkapazität	auf	dem	Markt	hatte,	wurde	der	Wunsch	nach	dieser	Funktion	auch	
für	dünnere	Blechstärken	laut.	Mit	einem	abgestimmten	Hinterschnitt	schließt		Hilti	
diese	Lücke	nun	auch	auf	2 x 0.4 mm	bis	2 x 1.0 mm.	Diese	Lösung	vereinbart	eine	
hohe Anwendungssicherheit, Dichtigkeit der Schraubverbindung sowie einfache  
und schnelle Handhabung bei hohem Setzkomfort. 
Dabei spielt es keine Rolle, ob die Schraube überdreht oder drehmoment-orientiert 
gesetzt wird. Die Dichtscheibe ist immer optimal verpresst und dicht. 
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2.2 Sichere Verschraubungen in Höchstgeschwindigkeit  
 auch in hochfesten Stählen ohne Ausfälle

Die Hilti Schraubentechnologien „RT“ und „PS“ setzen neue Maßstäbe am 
Markt. Praktisch keine Ausfälle der Bohrspitze in hochfestem Stahl bis zu  
15 mm Untergrundstärke. Eine stets sicher und perfekt angepresste  
Dichtscheibe und das mit hoher Einschraubgeschwindigkeit.

Wir bieten Ihnen für alle Verschraubungen mit einer Bohrkapazität >3 mm  
ab sofort eine Lösung.

Die Hilti „RT“- Bohrspitze für schnelles und robustes 
Schraubverhalten: 

Verglühte	oder	gebrochene	Bohrspitzen	sind	nicht	nur	dem	Anwender	ein	Dorn	
im Auge. Auch die dadurch entstehende Nachbearbeitung ist kostenintensiv und 
zeitlich	eine	enorme	Belastung.	Mit	der	neuen,	patentierten	„RT“	Wellenschneide	
werden	verglühte	Bohrspitzen	auch	in	hochfestem	Stahl	S355	der	Vergangenheit	
angehören.	Ein	schneller	Abtransport	des	Bohrspans	lässt	die	Schraube	schneller	 
in	den	Untergrund	eindringen	und	verhindert	ein	Verglühen	der	Bohrspitze	im	bis	 
zu 15 mm dickem Untergrundmaterial. Alle Schrauben, die mit der neuen  
Technologie	ausgerüstet	sind,	haben	das	„RT“-Logo	auf	der	Verpackung.	

„PS“- Funktion durch angepasste  
Unterkopfgeometrie:

Überpresste Dichtscheiben an Dach, Wand und Fassade sind keine Seltenheit.  
Ein zu starkes Anpressen der Schraube an den Untergrund erzeugt feine Haarrisse 
in	der	EPDM	Dichtung.	Das	führt	zur	Undichtigkeit	des	Befestigers	bzw.	der	 
Gebäudehülle und erfordert somit einen erhöhten Nacharbeitungsaufwand.  
Die innovative und patentierte „PS“-Funktion an allen Selbstbohrschrauben mit 
mehr	als	3	mm	Bohrkapazität	bietet	Ihnen	eine	einfache	Lösung	ein	Überpressen	 
zu vermeiden. Am „PS“-Zeichen auf der Verpackung erkennen Sie unsere  
Schrauben mit dieser neuen Funktion. 

✖✓
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2.3 Schrauben mit Höchstgeschwindigkeit

Die Längsstoßschraube S-MS ist deutlich mehr als „nur eine Schraube“.  
Sie sticht durch den Untergrund und verdrängt dabei das Material ohne  
Späne zu erzeugen. Im System mit dem Standgerät SDT 5 und dem neuen 
Akku-Metallbauschrauber ST 1800-A22 reduziert sich die Setzzeit um bis zu  
60 Prozent.

Die Hilti S-MS ist sowohl einzeln wie auch magaziniert erhältlich und perfekt ab- 
gestimmt für die Anwendung im System. Durch das sensationelle Zusammen- 
spiel von Schraube, Standgerät und Metallbauschrauber ergeben sich Höchst- 
geschwindigkeiten beim Setzvorgang. Im Vergleich zu herkömmlichen Ver- 
schraubungen werden deutliche Produktivitätssteigerungen erzielt. Schrauben  
wird zum Geschwindigkeitserlebnis.

Die	innovative	Schraubtechnik	der	Längsstoßschraube	birgt	zahlreiche	Vorteile:	
Das Material wird verdrängt und nicht zerspant. So entstehen keine Späne. Der 
Untergrund muss nicht gereinigt werden, Korrosion von Spänen ist ausgeschlossen. 

Da das Material nur verdrängt wird, ist nach dem Schrauben mehr „Substanz“  
vorhanden.	So	erhöhen	sich	die	Lastwerte	im	Vergleich	zu	herkömmlichen	 
Verschraubungen.	Die	neue	Längsstoßschraube	bietet	die	höchsten	Lastwerte	 
ihrer Klasse. 

Die spezielle, ballistische Spitzen-Geometrie verhindert ein Abrutschen der  
Schraube. Auch bei schrägem Ansetzen und nassem Untergrund ist somit  
höchste Sicherheit gewährleistet.

Top Ergonomie: Das Hilti Standgerät SDT 5 für magaziniertes Verschrauben  
sorgt	für	ermüdungsarmes	Arbeiten	in	aufrechter	Haltung,	auch	bei	Langzeitein- 
satz. Die verdrehbare Frontpartie des Geräts ermöglicht höheren Arbeitskomfort  
bei	tiefen	und	schmalen	Trapezblechprofilen.

Die ideale Ergänzung für dieses Schraubtechniksystem ist der neue  
Hilti Akku-Metallbauschrauber ST 1800-A22. 
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2.4 Die mobile Kraft im Metallbau

Kraftvoll	wie	am	Netz:	Mit	dem	neuen,	extrem	robusten	Hilti	Akku-Metallbauschrauber	
ST	1800-A22	meistern	Sie	praktisch	alle	Befestigungen,	selbst	auf	massiven	 
Stahlträgern.
Gemeinsam mit dem umfassenden Hilti Schraubenprogramm und unserem  
abgestimmten	Zubehör	profitieren	Sie	von	einem	System,	das	in	dieser	Form	 
einzigartig	am	Markt	ist.	Werden	Sie	mobil	und	steigern	Sie	Ihre	Produktivität:	 
Mit dem Hilti Schraubtechnik-System und der Hilti 22-Volt-Akkuplattform.

Stark wie am Netz: Der ST 1800-A22 meistert  
anspruchsvollste Befestigungsaufgaben.
Befestigungen	in	Blech-	oder	Aluminiumunterkonstruktionen	und	von	Trapezblech	
auf	Stahl	oder	Holz:	Mit	dem	„red	dot	design	award“-Gewinner	ST	1800-A22	bringt	
Hilti	kompromisslose	Bewegungsfreiheit	für	Dach	und	Wand.	Die	effiziente	und	 
verlässliche Verschraubung von Sandwichpaneelen wird dank der Schrauben- 
führung ST-SG sogar noch einfacher. Speziell für diese Anwendung entwickelt, 
werden damit lange Paneel-Schrauben einhändig und punktgenau gesetzt – und 
schonen	die	empfindliche	Oberfläche	gleichzeitig	vor	Kratzern	und	Dellen.

Perfekt ausbalanciert und 
kompakt. 
Der	komfortable	Liniengriff	überzeugt	
durch optimale Kraftübertragung und 
ermüdungsarmes Arbeiten.

Extrem wirtschaftlich.
Mit dem Standgerät SDT 5 erhöhen Sie 
Ihre Arbeitsleistung bis zu 300%.  
Bequem	und	aufrecht,	ohne	Kabel.

Optimale Schraubenführung. 
Mit der Schraubenführung ST-SG  
befestigen Sie Sandwichpaneel- 
Schrauben einhändig, praktisch und 
ohne Dellen.
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Basiswissen zur Auswahl der richtigen Schraube

3.1 Auswahl der richtigen Schraube

Die Auswahl der richtigen Schraube ist von mehreren Faktoren abhängig, die  
von Anwendungen und Umgebungsgegebenheiten bestimmt werden. Ist die  
Anwendung bekannt, bietet Ihnen die Hilti Schrauben Nomenklatur eine schnelle 
und sichere Auswahlhilfe.

Arbeiten Sie sich durch die folgenden Fragen, um schnell das passende Produkt  
für	Ihre	spezifische	Anwendung	zu	erhalten.

1. Welches Hilti Element möchten Sie verwenden?
S:  Schraube

2. Welches Material soll befestigt werden?
M:  Metall
C:  Sandwich
W:  Holz / Flügel
I:  Isolation
D:  Trockenbau
A:  Aluminium

3. Suchen Sie eine furchende, selbstbohrende oder spitze,  
 verdrängende Schraube?
S: Spitz, verdrängend
D: Selbstbohrend
DU: Selbstbohrend mit Hinterschnitt
DW: Selbstbohrend Holz
P: Gewindefurchend
T: Trittsicher
DP:	 Kunststoff-Pilz;	Schraube	vormontiert

4. Wird eine Dichtscheibe oder angepresster Flansch  
 benötigt?
0:  Keine Dichtscheibe
1:  Senkkopf
2:  Angepresste Scheibe
3:  Dichtscheibe 12 mm
4:  Dichtscheibe 14 mm
5:  Dichtscheibe 16 mm
6:  Dichtscheibe 19 mm
7:  Dichtscheibe 22 mm
8:  Dichtscheibe 29 mm

S - M D 6 3 S 5.5 x 40

Beispiel:	Dichtscheibe	19	mm

S-MD 6 

Beispiel:	Selbstbohrend

S-MD 

Beispiel:	Metall/Trapezblech

S-M 

Beispiel:	Schraube

S- steht für Hilti Schraubtechnik 
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5. Welche Stahl Materialstärke muss durchbohrt werden?
S-MS Längsstoßschraube
1:  Bohrkapazität		2	x	0.4	mm		bis		2	x	1.25	mm

Bohrschraube
1:  Bohrkapazität		1.0		bis		ca.	4.0	mm
3:  Bohrkapazität		2.1		bis		ca.	6.0	mm
5:  Bohrkapazität		4.6		bis		ca.	15.0	mm

Gewindefurchende Schraube
2:   Stumpfer Gewindeabschluss >1.25 mm Stahl Unterkonstruktion
3:  Spitzer	Gewindeabschluss	 < 3	mm		Stahlunterkonstruktion 

Holzunterkonstruktion
4:  Stumpfer, gehärteter Gewindeabschluss, geeignet für 
  hochfeste Stähle S355/ST52 >1.25 mm Stahl Unterkonstruktion

6. Auswahl der geeigneten Korrosionsbeständigkeit  
 und Kopfgeometrie.
Material:
Z:  Verzinkter Kohlenstoffstahl
C:  Duplex beschichteter Kohlenstoffstahl
S:  Rostfreier Stahl A2 Qualität
SS: Rostfreier Stahl A4 Qualität
S-A: A2 mit Alu Dichtscheibe
SS-A: A4 mit Alu Dichtscheibe

Kopfgeometrie:
PS: Halbrundkopf rostfreier Stahl
PS-A: Halbrundkopf mit Alu-Dichtscheibe
LS:  Verlängerte	Bohrspitze	/	A2			Bohrkapazität	1.0	bis	ca.	4.0	mm
LZ:   Verlängerte	Bohrspitze	/	Verzinkter	Kohlenstoffstahl 

	 Bohrkapazität	1.0	bis	ca.	2.75	mm
ZW: Flachkopf verzinkt
GZ: Grobgewinde/Verzinkter Kohlenstoffstahl
GS: Grobgewinde/A2 Rostfreier Stahl

7. Abmessungen und Schraubendurchmesser.
Schraubendurchmesser:
 3.8 mm / 4.2 mm / 4.8 mm / 5.5 mm / 6.3 mm / 6.5 mm

Schraubenlänge:
 13 mm – 102 mm S-MD Schrauben
	 75	mm	–	300	mm	S-CD	Schrauben
 19 mm – 275 mm S-MP Schrauben

Beispiel:		5.5	mm	Durchmesser 
40	mm	Länge

S-MD 63 S 5.5x40

Beispiel:		Rostfreier	Stahl

S-MD 63 S

Beispiel:	Bohrkapazität	5	mm

S-MD 63 
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Halbrundkopf Halbrundkopf mit  
Dichtscheibe

Flachkopf Senkkopf

3.2 Schraubentyp, Schraubenspitze

3.3 Schraubenkopf, Schraubenantrieb

S-MD _1/3/5
S-CDW	_1
S-CD	_3/5
S-AD 01

S-MS _1 S-MP _4 S-MP _3

Sechskantkopf Sechskantkopf mit  
angepresster Scheibe

Sechskantkopf  
mit Dichtscheibe

Sechskantkopf mit  
Dichtscheibe und 
Stützgewinde
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3.4 Bestimmung der Schraubenlänge

min.
22mm

MFMF

3.4.1 
Definition der Schraubenlänge (L)
Die	Schraubenlänge	wird	vom		Anfang	der	Schraube	(Bohrspitze)	bis	unter	den	Schrauben-
kopf gemessen. Die Schraubenlänge allein sagt jedoch nichts über den Klemmbereich der 
Schraube aus.

Die Auswahl der Schraubenlänge ist abhängig von 
• der Stärke des Untergrunds, 
•	 der	Stärke	des	zu	befestigenden	Bauteils,	
• der Stärke von möglichen Zwischenlagen wie thermische 
 Trennung und
•	 der	Stärke	zusätzlicher	Bauteile	wie	z.B.	Kalotten.	

Außerdem	ist	zu	beachten,	dass	bei	der	Bestimmung	der	Schraubenlänge	die	Bohrspitze,	
der	Gewindeanschnitt	und	gegebenenfalls	bei	Bimetallschrauben	die	Schweisszone	zu	
berücksichtigen sind.

3.4.2
Definition der  Bohrleistung (DC)

Die	Bohrleistung	ist	die	Summe	der	Bauteilstärken	bestehend	aus	Bauteil	I	und	Bauteil	II,	welche	von	
der	Bohrspitze	durchbohrt	werden	kann.	Die	Länge	der	Bohrspitze	ist	immer	so	zu	wählen,	dass	die	
gesamte Materialstärke vollständig durchbohrt ist, bevor der Gewindeformgang beginnt.

3.4.3 
Ermittlung der Befestigungshöhe (MF)

Unter der Befestigungshöhe MF (Klemmbereich) versteht man die  
Gesamthöhe bestehend aus:
+	der	Stärke	von	Bauteil	I	
+	der	Stärke	von	möglichen		Zwischenlagen	wie	z.B.	thermischer	Trennung
+	der	Stärke	von	zusätzlichen	Bauteilen	wie	z.B.	Kalotten
+	der	Einbindetiefe	in	Bauteil	II

Einbindetiefe in Bauteil II ist abhängig von der Untergrundstärke  
und dem Untergrundmaterial und ergibt sich wie folgt:
•	 Stahl	<	6 mm	 ➡	 Einbindetiefe	=	vorhandene	Materialstäke
•	 Stahl	≥	6 mm		 ➡	 Furchende	Schrauben:	Einbindetiefe	=	6 mm	
	 	 ➡	 Selbstbohrschrauben:	Einbindetiefe	
   = vorhandene Materialstäke 
•	 Holz		 ➡	 Einbindetiefe	≥	26 mm

Besonderheiten: 
•	 Sandwichelemente:	Die	Befestigungshöhe	MF	oder	Klemmlänge	wird	nur
	 mit	der	für	die	Befestigung	relevanten	maximalen	Dicke	des	Sandwich-
 elements angegeben. 
•	 Kalotten:	Bei	Verwendung	von	Kalotten	müssen	3 mm	bei	der	Ermittlung	
	 der	Befestigungshöhe	MF	berücksichtigt	werden.	

Die	Befestigungshöhe	MF	ist	nicht	Teil	der	Schrauben-Zulassungen.
Sie	kann	dem	Hilti	Technischen	Handbuch	Metallbauschrauben	Dach / Wand	
entnommen werden.

Befestigungshöhe	
auf Holz

Befestigungshöhe	auf	Blech	 
mit und ohne Zwischenlage

Befestigungshöhe	 
bei Sandwichpanel

Befestigungshöhe	bei	
Profilblech	auf	Stahl
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3.5 Serviceangebot

Schrauben mit farbigen Köpfen und Dichtscheiben

Alle Schrauben können mit pulverbeschichteten Köpfen und Dichtscheiben geliefert werden.

Lieferzeit:
Standard	RAL	1-2	Wochen
Andere	RAL	3-4	Wochen

Kalotten für Trapez- und Wellenprofile

Alle Kalotten können pulverbeschichtet geliefert werden.

Lieferzeit:
Standard	RAL	2	Wochen
Andere	RAL	3-4	Wochen

Als Standard-RAL gelten folgende Farbtöne:

1015 Hellelfenbein 6011 Resedagün 8004 Kupferbraun
3000 Feuerrot 6020 Chromoxidgrün 8011 Nußbraun
3005 Weinrot 6021 Blaßgrün 8012 Rotbraun
3009 Oxidrot 7005 Mausgrau 8014 Sepiabraun
3011 Braunrot 7012 Basaltgrau 8016 Mahagonibraun
5008 Graublau 7015 Schiefergrau 8017 Schokoladenbraun
5009 Azurblau 7016 Anthrazitgrau 8019 Graubraun
5010 Enzianblau 7022 Umbragrau 9001 Cremeweiß
5014 Taubenblau 7024 Graphitgrau 9002 Grauweiß
5017 Verkehrsblau 7031 Blaugrau 9005 Tiefschwarz
6003 Olivgrün 7032 Kieselgrau 9006 Weißaluminium
6005 Moosgrün 7035 Lichtgrau 9007 Graualuminium
6006 Grauoliv 7038 Achatgrau 9010 Reinweiß
6007 Flaschengrün 7042 Verkehrsgrau A 9011 Verkehrsschwarz
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Schraubtechnik

Anwendung
M:		Metall
C:		Sandwich-Element
W:	Holz	/	Flügel
I:		 Isolation
A:	 Aluminium

Funktion
S:	 Spitz
D:	 Selbstbohrend
DU:	 	Selbstbohrend	mit	

Hinterschnitt
DW:		Selbstbohrend	Holz
P:	 Gewindefurchend
T:	 Trittsicher
DP:	 Kunststoff-Pilz;
 Schraube vormontiert

Informationen zur Unterlags-  
und Dichtscheibe
0:	Keine	Unterlagsscheibe
1:	Senkkopf
2:	Angepresste	Scheibe
3:	Dichtscheibe	12	mm
4:	Dichtscheibe	14	mm
5:	Dichtscheibe	16	mm
6:	Dichtscheibe	19	mm
7:	Dichtscheibe	22	mm
8:	Dichtscheibe	29	mm

Informationen zur Schraubenspitze

Schnellschraube
1:	 Bohrkapazität	2 x 0,4	bis	2 x 1,25	mm

Bohrschraube
1:	 Bohrkapazität	1,0	bis	ca.	4,0	mm
3:	 Bohrkapazität	2,1	bis	ca.	6,0	mm
5:	 Bohrkapazität	4,6	bis	ca.	15,0	mm

Gewindefurchende Schraube
2:	 Flacher	Gewindeabschluss	ab
  1,25 mm Unterkonstruktion
3:	 Spitzer	Gewindeabschluss	bis
  max. 3,0 mm Unterkonstruktion  
 und für Holzunterkonstruktion
4:		Flacher	Gewindeabschluss	ab
  1,25 mm Unterkonstruktion  
	 und	gehärtete	Bohrspitze

Material
Z:		 Verzinkter	Kohlenstoffstahl
C:			 Kohlenstoffstahl	mit	Duplex-Beschichtung
S:		 Rostfreier	Stahl	(A2)
SS:		 Rostfreier	Stahl	(A4)
S-A:		 A2	mit	Alu	Dichtscheibe
SS-A:	A4	mit	Alu	Dichtscheibe

Zusatzinformation
PS:	 Halbrundkopf,	rostfreier	Stahl
PS-A:	Halbrundkopf	mit	Alu	Dichtscheibe
LS:		 	Verlängerte	Bohrspitze 

rostfreier Stahl A2
LZ:			 Verlängerte	Bohrspitze 

 Kohlenstoffstahl verzinkt
ZW:		 Flachkopf	verzinkt
GZ:		 Grobgewinde	verzinkt
GS:		 Grobgewinde	rostfrei

Weitere Informationen
M:	magaziniert
RAL	XXXX:	RAL	Farbe
nach	RAL

Abmessungen
Gewinde	außen	∅	 
x	Länge	in	mm

 

 
 

 

 

S   - M D 5 3 5,5 x 25Z M

3.6 Nomenklatur der Hilti Schrauben
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4.1 Korrosionsschutz

Hilti ist stets aktiv in der Entwicklung des geeigneten Korrosionsschutzes für Schrauben und Befestigungssysteme,  
um dem Kunden ein sicheres und langlebiges Produkt zu liefern.

Umweltbedingungen, Korrosionskategorien.
Korrosion tritt bei unterschiedlichsten Randbedingungen auf. Sie kann durch 
• die atmosphärische Umgebung,
•	durch	mikroklimatische	Bedingungen,
•	durch	Einbau	und	Bearbeitung	oder	
•  durch den Kontakt verschiedener Werkstoffe 

hervorgerufen oder verstärkt werden.

Zur Auswahl des geeigneten Korrosionsschutzes für Schrauben müssen sowohl die generellen Umweltbedingungen,  
wie auch die Einbausituation und der zu befestigende Werkstoff betrachtet werden.

Die	Umgebungsbedingungen	können	entsprechend	der	DIN	EN	ISO	12944-2	in	sechs	Kategorien	unterschieden	werden:

	 Beispiele:	
C1	 =	unbedeutend	 beheizte	Gebäude	(Schulen,	Büros	etc.)
C2	 =	gering	 ländliche	Bereiche,	ungeheizte	Gebäude	(Lagerhallen)
C3	 =	mäßig	 Stadt-	und	Industriebereiche	mit	wenig	Verschmutzung
C4	 =	stark	 Industrielle	und	Küstenbereiche	mit	mäßigem	Salzgehalt
C5i	 =	sehr	stark	(Industrie)	 Industrie	mit	hoher	Feuchte	und	Schadstoffen
C5m	 =	sehr	stark	(Meer)	 Küsten-	und	Offshorebereiche	mit	hoher	Salzbelastung

Während	die	Unterscheidung	zwischen	trockenen	Innenräumen	(C1)	und	extremen	Bedingungen	(C5)	meist	leicht	fällt,	ist	es	
häufig	schwer	zwischen	C2,	C3	und	C4	zu	unterscheiden.	
Aus	diesem	Grund	wird	eine	Auswahlhilfe	für	die	geeigneten	Schrauben	anhand	von	Beispielen	angeboten.	 
Diese berücksichtigen zusätzlich den Kontakt mit dem zu befestigenden Material. 

Normen, Zulassungen.
Bei	der	richtigen	Auswahl	des	Materials	oder	des	Korrosionschutzes	eines	befestigten	Materials	müssen	die	jeweiligen	 
Einsatzbedingungen,	die	Belastungen	und	auch	die	vorgesehene	Nutzungsdauer	berücksichtigt	werden.

Zwingend zu beachten sind dabei die Forderungen der zutreffenden Vorschriften, Normen und Zulassungen der jeweiligen  
Länder	(	z.B.	ETA,	DTU,	etc.).	Als	Beispiel	ein	Auszug	aus	der	Zulassung	ETA-10/0182	für	die	Schrauben	S-MD,	S-MP	und	
S-MS:	„Die	Bestimmungen	dieser	europäischen	technischen	Zulassung	beruhen	auf	einer	angenommenen	Nutzungsdauer	der	
Schrauben von 25 Jahren. Die Angaben über die Nutzungsdauer können nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, 
sondern sind lediglich als Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte im Hinblick auf die erwartete wirtschaftlich angemessene 
Nutzungsdauer	des	Bauwerks	zu	betrachten“.

Nutzungsdauer und Gewährleistung.
•		Die	Nutzungsdauer	(oder	auch	funktionale	Lebensdauer)	gibt	Aufschluss	über	eine	statisch	intakte	Verbindung	des	Elements	
ohne	Beeinträchtigungen	des	Tragverhaltens	oder	Verringerung	der	angegebenen	Lasten.	Das	Auftreten	von	Korrosions- 
spuren	wie	Weiß-	oder	Rotrost	ist	innerhalb	der	funktionalen	Lebensdauer	möglich	und	hat	nur	optischen	Einfluss	auf	die	 
Befestigung.

•	Die	Gewährleistungsdauer	ist	ein	juristischer	Begriff,	der	die	Haftung	für	defekte	Produkte	regelt.	
•		Die	mögliche	Nutzungsdauer	ohne	Beeinträchtigung	der	Funktion	und	ohne	Erhöhung	eines	Versagensrisikos	ist	in	der	Regel	
deutlich	höher	als	die	Gewährleistungsdauer.	Beides	ist	jedoch	abhängig	davon,	ob	die	Empfehlungen	bei	der	Werkstoff- 
auswahl	in	Bezug	auf	die	Einbaubedingungen	und	die	umgebende	Atmosphäre	eingehalten	worden	sind.
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4.2 Prüfverfahren, Evaluierung  
 von Korrosionsschutzsystemen

Hilti unterhält ein Korrosionslabor sowie mehrere Auslagerungsstände in verschiedenen klimatischen Umgebungen.  
Regelmäßige	Labortests	gewährleisten	eine	konstant	hohe	Qualität	bewährter	Korrosionsschutzlösungen.	 
In	den	Produkt	beschreibungen	sind	häufig	Hinweise	auf	die	durchgeführten	Laborversuche	zu	finden.	 
Die	Wichtigsten	werden	im		Folgenden	beschrieben:

Salzsprühtest auch "Salzsprühnebelprüfung": 
Standardisierte	Prüfung	für	die	Bewertung	des	Korrosionsschutzes	verschiedener	Überzüge.	Der	Ablauf	der	Versuche	wird	
durch	die	Normen	ASTM	B117	und	DIN	EN	ISO	9227	festgelegt.	Die	zu	bewertenden	Teile	werden	in	eine	Prüfkammer	gelegt,	 
in	der	die	Proben	konstant	mit	einer	Salzlösung	(meist	aus	Natriumchlorid)	besprüht	werden.	Die	Prüfdauer	resultiert	aus	der	 
Art und Dicke der Schutzschicht auf dem Produkt sowie  dessen Korrosionsbeständigkeit und kann zwischen 6 Stunden bis  
> 1000 Stunden variieren. Überzüge mit hoher Korrosionsbeständigkeit ergeben eine längere Prüfdauer im Salzsprühtest.

Kesternichtest und Klima Feuchte Wechseltest:
Der	Kesternichtest	ist	eine	verbreitete	Bezeichnung	für	die	Korrosionsprüfung	mit	Schwefeldioxid	unter	allgemeiner	Feuchtig-
keitskondensation. Dieser Test wurde 1951 von Wilhelm Kesternich entwickelt, um die Schadensauswirkungen von saurem  
Regen zu simulieren. Die Prüfung kann für Überzüge oder für Grundwerkstoffe angewendet werden. Die Prüfmethode wird 
durch	verschiedene	Normen	festgelegt	(DIN	EN	ISO	6988,	DIN	50018).	Die	zu	untersuchenden	Proben	werden	in	eine	 
Prüfkammer	gelegt	und	warmer,	feuchter	Luft	in	Verbindung	mit	einer	definierten	Menge	Schwefeldioxid	ausgesetzt.	 
Die	Prüfung	erfolgt	in	Zyklen	von	je	24	Stunden.	Auf	ähnlicher	Basis,	nur	ohne	den	Zusatz	von	Schwefeldioxid,	wird	der	 
Klima	Feuchte	Wechseltest	(ISO	6270)	durchgeführt.

Hilti Korrosionsschutzsysteme für Schrauben.
Hilti	bietet	derzeit	drei	unterschiedliche	Lösungen	für	den	Schutz	vor	Korrosion	an,	angepasst	auf	die	individuellen	Einsatz-	 
und	Umweltbedingungen:

Galvanisch verzinkter Kohlenstoffstahl:
Die Zinkschichtdicke wird für die unterschiedlichen Schraubentypen zwischen 4–15 µm eingestellt. Der Korrosionsschutz  
erfolgt	dadurch,	dass	sich	Zink	als	unedler	Werkstoff	im	Laufe	des	Korrosionsprozesses	auflöst	und	dadurch	den	Stahl	 
vor	eigener	Korrosion	schützt.	Die	Geschwindigkeit	der	Korrosion	des	Zink	definiert	somit	die	Dauer	bis	zum	Rosten	des	 
Grundmaterials. 

Duplex-beschichteter Kohlenstoffstahl:
Ein	Duplex-System	ist	ein	Korrosionsschutz-System,	dessen	Aufbau	aus	einer	Verzinkung	(s.o.)	in	Kombination	mit	weiteren	 
Beschichtungen	besteht.	Verzinkung	und	Beschichtung	bilden	dabei	zusammen	das	Schutzsystem.	Die	Verzinkung	wird	 
durch	die	darüber	liegenden	Beschichtungen	vor	atmosphärischen	und	chemischen	Einflüssen	geschützt	und	die	Korrosion	
verlangsamt.	Hierdurch	wird	die	Lebensdauer	der		Schraube	erhöht	und	das	System	ermöglicht	den	Einsatz	in	Umgebungen	
mit aggressiverer Atmosphäre. 

Rostfreier Stahl A2:
A2	ist	ein	austenitischer,	säurebeständiger	Cr-Ni-Stahl	mit	niedrigem	Kohlenstoffgehalt.	Der	hohe	Chromgehalt	führt	zur	 
Ausbildung	einer	Oxidschicht,	die	einen	hohen	Korrosionsschutz	bietet.	Bei	der	Zerstörung	der	Oxidschicht	bildet	sich	 
diese unter Vorhandensein von Sauerstoff und Feuchtigkeit in der Regel nach.
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Produktbeispiele

S-MS Z
S-MD Z
S-MP Z

S-AD S
S-MS S
S-MD S
S-CD S

S-AD SS 

Beschichtung/Material
Galvanisch  
verzinkter  
Kohlenstoffstahl

Rostfreier Stahl A2 
AISI 304

Rostfreier Stahl A4 
ASI 316

Umweltbedingungen Befestigtes Material

Trockener Innenraum Stahl	(verzinkt,	lackiert),	Aluminium,	Edelstahl n n n

Innenräume mit zeitweiliger 
Kondensation

Stahl	(verzinkt,	lackiert),	Aluminium
‒ n n

Edelstahl

Außen mit geringer  
Schadstoffkonzentration

Stahl	(verzinkt,	lackiert),	Aluminium
‒ n n

Edelstahl

Außen mit mittlerer  
Schadstoffkonzentration

Stahl	(verzinkt,	lackiert),	Aluminium
‒ n n

Edelstahl

 
Küstengebiete Stahl	(verzinkt,	lackiert),	Aluminium,	Edelstahl ‒ ‒ n

 
Außen mit starker industrieller 
Schadstoffkonzentration Stahl	(verzinkt,	lackiert),	Aluminium,	Edelstahl ‒ ‒ n

Straßennähe Stahl	(verzinkt,	lackiert),	Aluminium,	Edelstahl ‒ ‒ n

 
Spezialanwendungen 
z.B. Tunnel,  
Hallenbäder

Stahl	(verzinkt,	lackiert),	Aluminium,	Edelstahl ‒ ‒ ‒

4.3 Hilti Auswahlhilfe für den richtigen  
 Korrosionsschutz der Schrauben

Damit	ein	befestigtes	Material		z.B.	Schraube	über	seine	ganze	Benutzungsdauer	einwandfrei	funktioniert,	müssen	alle	 
Einflussfaktoren	für	die	Verwendung	vor	der	Auswahl	bekannt	sein.	

Die	folgende	Tabelle	bietet	eine	Richtlinie	für	die	häufigsten	Umweltbedingungen	für	das	Befestigungselement.	 
Der	passende	Korrosionsschutz	für	jedes	Befestigungselement	wird	anhand	der	typischen	Umweltbedingungen	gezeigt.	 
(siehe	auch	Fussnoten)

n =   Die	erwartete	Lebensdauer	von	Schrauben	aus	diesem	Material,	ist	unter	den	angegebenen	Umweltbedingungen	 
üblicherweise ausreichend für typische Gebäudenutzungsdauern. Die angenommen Nutzungsdauer für Schrauben 
nach ETA Zulassungen ist 25 Jahre.

 =	 Eine	Minderung	erwarteten	Lebensdauer	von	nicht	rostfreien	Schrauben	in	diesen	Umweltbedingungen	muss	erwartet	
werden	(kleiner	gleich	25	Jahre)	Höhere	Lebensdauer	benötigt	eine	speziellen	Bewertung.

  ‒ =   Schrauben aus diesem Material sind für die Anwendung unter den gegebenen Umweltbedingungen nicht geeignet. 
Ausnahmen	benötigen	eine	speziellen	Bewertung.
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4.4 Umweltbedingungen

Anwendungen	können	in	verschiedenen	Umweltbedingungen	klassifiziert	werden	indem	man	folgende	 
Faktoren	berücksichtigt:	

Innenanwendungen

Trockene Innenraumumgebung  
(geheizte	oder	klimatisierte	Umgebung)	ohne	Kondensation	z.B.	Bürogebäude,	Schulen

Innenraumumgebung mit zeitweiliger Kondensation  
(ungeheizte	Umgebung	ohne	Schadstoffkonzentration)	z.B.	Lager

Aussenanwendung

Außen, städtische oder ländliche Umgebung mit geringer Schadstoffkonzentration
Grosse	Enfernung	zum	Meer	(>10km)

Außen, städtische oder ländliche Umgebung mit moderater Schadstoffkonzentration  
und/oder 1-10km Entfernung vom Meer

Küstengebiete
Entfernung zum Meer <1km

Außenumgebung mit starker industrieller Schadstoffkonzentration
Nähe	zu	Industrie	<1km	(z.B.	Petro-chemische	Industrie,	Kohle,	..)

Straßennähe
mit Verwendung von Streusalz. Distanz zu Strassen <10m

Spezialanwendungen 
Spezialanwendungen
Umgebung	mit	spezieller	korrosiver	Atmosphäre	z.B.	Straßentunnel	mit	Streusalz,	Hallenbäder,	Spezialanwendungen	 
in	der	chemischen	Industrie	(Ausnahmen	möglich)

Bemerkungen:

• Die endgültige Entscheidung über den erforderlichen Korrosionsschutz liegt beim Kunden. Hilti übernimmt keine Verantwortung  
	 über	die	Verwendbarkeit	eines	Produkts	in	einer	spezifischen	Anwendung,	auch	nicht	bei	Kenntnis	der	Anwendungsbedingungen	
• Diese Tabelle basiert auf der mittleren Nutzungsdauer typischer Anwendungen
•	 Für	metallische	Beschichtungen,	z.B.	Verzinkungen,	ist	das	Ende	der	Lebensdauer	erreicht,	wenn	der	größte	Teil	des	Produkts		
	 deutlich	sichtbaren	Rotrost	aufweist	und	größere	strukturelle	Schäden	auftreten	können	–	erstes	Auftreten	von	Rotrost	tritt		 	
 wesentlich früher auf.
•	 Nationale	und	internationale	Normen	und	Vorschriften,	sowie	kunden-	und/oder	industriespezifische	Richtlinien	sind	zu		 	
 beachten. 
•	 Diese	Empfehlungen	erfassen	ausschließlich	atmosphärische	Korrosion.	Andere	Korrosionsarten,	wie	Kontaktkorrosion	oder		
 Spannungsrisskorrosion sind gesondert zu betrachten. 
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4.5 Materialdaten und Korrosionswiderstand  
 von Stahl-/Metall-Bauschrauben

Schrauben Material und Beschichtungen Korrosionswiderstand
S-MS 01 Z 4,8 x 20

C-Stahl,	einsatzgehärtet,	verzinkt	 
nach DIN EN 10084 und ASTM A510-03 
Grade 1022

Zugfestigkeit fu,k = 1000  N/mm2

Schubfestigkeit u,k = 600  N/mm2

≥	8	μm	verzinkt	nach	ISO	4042

≥	48	Std.	Salzsprühtest	ohne	Rotrost	am	
Schraubenkopf	nach	EN	ISO	9227

S-MD	01	Z	4,2	x	L
S-MD	01	Z/LZ	4,8	x	L
S-MD	01	Z	5,5	x	L
S-MD	01	Z	6,3	x	L
S-MD	03	Z	4,8	x	L
S-MD	03	Z	5,5	x	L
S-MD	03	Z	6,3	x	L
S-MD	05	GZ	5,5	x	L
S-MDU 21 Z 6,3 x 22
S-MD 21 Z 5,5 x 25
S-MD 23 Z 5,5 x 22
S-MD	23	Z	6,3	x	L
S-MD 25 GZ 5,5 x 40
S-MS 41 Z 4,8 x 20
S-MS 51 Z 4,8 x 20
S-MD	51	Z	4,2	x	L
S-MD	51	Z	4,8	x	L
S-MD	51	Z	5,5	x	L
S-MD	51	Z	6,3	x	L
S-MD	53	Z	4,8	x	L
S-MD	53	Z	5,5	x	L
S-MD	53	Z	6,3	x	L
S-MD	55	GZ	5,5	x	L
S-MS 01 S 4,8 x 20  

Rostfreier	Stahl	(1.4301	/	A2)	–	EN	10088

Zugfestigkeit fu,k = 800  N/mm2

Schubfestigkeit u,k = 450  N/mm2

≥	20	Zyklen	Kesternichtests	nach	 
EN	ISO	6988

S-MD	01	S	4,8	x	L
S-MD	01	LS	5,5	x	L				
S-MD	03	S	5,5	x	L
S-MD	05	S	5,5	x	L
S-MS	41	S	4,8	x	L
S-MS	51	S	4,8	x	L
S-MD	51	S	4,8	x	L					
S-MD	51	S	5,5	x	L				
S-MD	61	S	5,5	x	L				
S-MD	51	LS	5,5	x	L				
S-MD	61	LS	5,5	x	L				
S-MD	71	LS	5,5	x	L				
S-MD	43	S	5,5	x	L
S-MD	53	S	5,5	x	L
S-MD	63	S	5,5	x	L
S-MD	73	S	5,5	x	L
S-MD	53	S	6,3	x	L					
S-MD	63	S	6,3	x	L					
S-MD	73	S	6,3	x	L					
S-MD	55	S	5,5	x	L
S-MD	65	S	5,5	x	L
S-MD	75	S	5,5	x	L
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Schrauben Material und Beschichtungen Korrosionswiderstand
S-MD	01	PS	4,8	x	L		

Rostfreier	Stahl	(1.4567	/	A2L)	–	EN	10088

Zugfestigkeit fu,k = 650 N/mm2

Schubfestigkeit u,k = 400 N/mm2

≥	20	Zyklen	Kesternichtest	 
nach	EN	ISO	6988

S-MD	01	PS	5,5	x	L
S-MD	03	PS	5,5	x	L
S-MD	05	PS	5,5	x	L
S-MD	31	PS	4,8	x	L		
S-MD	31	PS	5,5	x	L
S-MD	33	PS	5,5	x	L
S-MD	35	PS	5,5	x	L
S-CDW	51	C	6,5	x	L

Carbonitriert,	gehärtet	
Duplex beschichtet

Zugfestigkeit fu,k = 1000 N/mm2

Schubfestigkeit u,k = 600 N/mm2 

≥	1000	h	Salzsprühtest	ohne	Rotrost	 
am	Schraubenkopf	nach	EN	ISO	9227

≥	15	Zyklen	Kesternichtests	 
nach	EN	ISO	6988

S-CDW	61	C	6,5	x	L
S-CD	53	C	5,5	x	L
S-CD	63	C	5,5	x	L
S-CD	73	C	5,5	x	L
S-CD	55	C	5,5	x	L
S-CD	65	C	5,5	x	L
S-CD	75	C	5,5	x	L
S-CDW	51	S	6,5	x	L

Rostfreier	Stahl	(1.4301	/	A2)	–	EN	10088

Zugfestigkeit fu,k = 800 N/mm2

Schubfestigkeit u,k = 450 N/mm2

≥	20	Zyklen	Kesternichtest 
nach	EN	ISO	6988

S-CDW	61	S	6,5	x	L
S-CDW	71	S	6,5	x	L
S-CDH	53	S	5,5	x	L
S-CD	53	S	5,5	x	L
S-CD	63	S	5,5	x	L
S-CD	73	S	5,5	x	L
S-CD	55	S	5,5	x	L
S-CD	65	S	5,5	x	L
S-CD	75	S	5,5	x	L

S-MP	53	Z	6,5	x	L
C-Stahl,	einsatzgehärtet,	verzinkt	nach	DIN	EN	
10084 und ASTM A510-03 Grade 1022

Zugfestigkeit fu,k = 1000 N/mm2

Schubfestigkeit u,k = 600 N/mm2

≥	48	Std.	Salzsprühtest	ohne	Rotrost	 
am	Schraubenkopf	nach	EN	ISO	9227S-MP	52	Z	6,3	x	L

S-MP	63	S	6,5	x	L

Rostfreier	Stahl	(1.4301)	–	EN	10269

Zugfestigkeit fu,k = 800 N/mm2

Schubfestigkeit u,k = 450 N/mm2

≥	20	Zyklen	Kesternichtest 
nach	EN	ISO	6988

S-MP	63	S	6,5	x	L
S-MP	63	S	6,5	x	L
S-MP	52	S	6,3	x	L
S-MP	62	S	6,3	x	L
S-MP	72	S	6,3	x	L
S-MP	54	S	6,3	x	L
S-MP	64	S	6,3	x	L
S-MP	74	S	6,3	x	L
S-WD	11	C	3,8	x	L C-Stahl,	einsatzgehärtet,	verzinkt	nach	DIN	

EN 10084 and ASTM A510-03

Zugfestigkeit fu,k = 1000 N/mm2

Schubfestigkeit  u,k = 600 N/mm2

Duplex beschichtet 

≥	48	h	Salzsprühtest	ohne	Rotrost 
am	Schraubenkopf	nach	EN	ISO	9227

S-WD	11	C	4,2	x	L
S-WD	13	C	4,8	x	L
S-WD	13	C	5,5	x	L
S-WD	13	C	6,3x	L
S-WD	15	C	5.5	x	L
S-IT	01C	4,8	x	L

C-Stahl,	einsatzgehärtet,	
Duplex beschichtet

≥	15	Zyklen	Kesternichtests 
nach	EN	ISO	6988

S-IT	01C	6,3	x	L
S-IDP	4,8	C	/	40	x	L
S-IDP	4,8	C	/	50	x	L
S-IDP	6,7	C	/	40	x	L
S-IDP	6,7	C	/	8040	x	L
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Selbstbohrschrauben aus Kohlenstoffstahl 
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5

Selbstbohrschrauben aus Kohlenstoffstahl 

5.1.1   
Selbstbohrschrauben verzinkt 
ohne Dichtscheibe, spanlos 
S-MS 01 Z
Für	schnelle	spanlose	Verschraubung	bis	zu	2	x	1,25	mm	Blech
im	unbewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Bohrbereich Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MS 01Z 4,8x20 2x 0.5 mm  -  2x 1.25 mm 1.0 - 2.5 mm 4.8 mm 20 mm Sechskant 8 7220 1000 ST 385448

Selbstbohrschraube S-MS 01Z 4,8x20 M 2x 0.5 mm  -  2x 1.25 mm 1.0 - 2.5 mm 4.8 mm 20 mm Sechskant 8 7220 250 ST 385450

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)
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5

Selbstbohrschrauben aus Kohlenstoffstahl 

5.1.2   
Selbstbohrschrauben verzinkt 
ohne Dichtscheibe 
S-MD 01 Z
Universelle	Selbstbohrschraube	für	leichte	Anwendungen	im	unbewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Hinweis Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe  
(MF)

Schrauben-(d) Länge Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD 01Z 4,2X13 1.2  -  2.5 mm 1.2  -  4.5 mm 4.2 mm 13 mm Sechskant 7 7220 1000 ST 224500

Selbstbohrschraube S-MD 01Z 4,2X16 1.2  -  2.5 mm 1.2  -  4.5 mm 4.2 mm 16 mm Sechskant 7 7220 1000 ST 10405

Selbstbohrschraube S-MD 01Y 4,8X16 keine  
Zulassung

1.2  -  2.75 mm 1.2  -  7 mm 4.8 mm 16 mm Sechskant 8 7220 1000 ST 257732

Selbstbohrschraube S-MD 01Z 4,8X13 1.2  -  2.75 mm 1.2 -  4 mm 4.8 mm 13 mm Sechskant 8 7220 1000 ST 224501

Selbstbohrschraube S-MD 01Z 4,8X19 1.2  -  2.75 mm 1.2  -  10 mm 4.8 mm 19 mm Sechskant 8 7220 500 ST 219557

Selbstbohrschraube S-MD 01Z 5,5X19 1.2  -  3 mm 1.2 -  9 mm 5.5 mm 19 mm Sechskant 8 7220 500 ST 219558

Selbstbohrschraube S-MD 01Z 6,3X19 1.2  -  3 mm 1.2  -  8 mm 6.3 mm 19 mm Sechskant 3/8 7220 500 ST 219559

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)
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5

Selbstbohrschrauben aus Kohlenstoffstahl 

5.1.3   
Selbstbohrschrauben verzinkt ohne Dichtscheibe 
S-MD 03 Z
Universelle	und	robuste	Selbstbohrschraube	für	Befestigungen	auf	Blech	 
und	Stahlkonstruktionen	im	unbewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Hinweis Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD03Z 4,2X16 Ohne	RT, 
keine Zulassung

2.1  -  3.5 mm 2.1  -  6 mm 4.2 mm 16 mm Sechskant 7 7220 1000 ST 219013

Selbstbohrschraube S-MD03Z 4,8X16 Ohne	RT 2.1 - 4.5 mm 2.1  -  5 mm 4.8 mm 16 mm Sechskant 8 7220 500 ST 219015

Selbstbohrschraube S-MD03Z 4,8X19 Ohne	RT 2.1 - 4.5 mm 2.1  -  8 mm 4.8 mm 19 mm Sechskant 8 7220 500 ST 219016

Selbstbohrschraube S-MD03Z 5,5x19 2.6 - 6 mm 2.6  -  7 mm 5.5 mm 19 mm Sechskant 8 7220 500 ST 413415

Selbstbohrschraube S-MD03Z 5,5x22 2.6 - 6 mm 2.6  -  10 mm 5.5 mm 22 mm Sechskant 8 7220 500 ST 413416

Selbstbohrschraube S-MD03Z 5,5x25 2.6 - 6 mm 2.6  -  13 mm 5.5 mm 25 mm Sechskant 8 7220 500 ST 413417

Selbstbohrschraube S-MD03Z 5,5x32 2.6 - 6 mm 2.6  -  20 mm 5.5 mm 32 mm Sechskant 8 7220 500 ST 413419

Selbstbohrschraube S-MD03Z 5,5x38 2.6 - 6 mm 2.6  -  26 mm 5.5 mm 38 mm Sechskant 8 7220 500 ST 413420

Selbstbohrschraube S-MD03Z 5,5x50 2.6 - 6 mm 2.6  -  38 mm 5.5 mm 50 mm Sechskant 8 7220 500 ST 414293

Selbstbohrschraube S-MD03Z 6,3x19 2.6 - 6 mm 2.6  -  7 mm 6.3 mm 19 mm Sechskant 8 7220 500 ST 413421

Selbstbohrschraube S-MD03Z 6,3x22 2.6 - 6 mm 2.6  -  10 mm 6.3 mm 22 mm Sechskant 8 7220 500 ST 413422

Selbstbohrschraube S-MD03Z 6,3x25 2.6 - 6 mm 2.6  -  13 mm 6.3 mm 25 mm Sechskant 8 7220 500 ST 413423

Selbstbohrschraube S-MD03Z 6,3x32 2.6 - 6 mm 2.6  -  20 mm 6.3 mm 32 mm Sechskant 8 7220 500 ST 413424

Selbstbohrschraube S-MD03Z 6,3x38 2.6 - 6 mm 2.6  -  26 mm 6.3 mm 38 mm Sechskant 8 7220 500 ST 414295

Selbstbohrschraube S-MD03Z 6,3x50 2.6 - 6 mm 2.6  -  38 mm 6.3 mm 50 mm Sechskant 8 7220 250 ST 413425

Selbstbohrschraube S-MD03Z 6,3x70 2.6 - 6 mm 2.6  -  58 mm 6.3 mm 70 mm Sechskant 8 7220 250 ST 413426

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)
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5

Selbstbohrschrauben aus Kohlenstoffstahl 

5.1.4   
Selbstbohrschrauben verzinkt ohne Dichtscheibe 
S-MD 05 GZ
Universelle und robuste Selbstbohrschraube für mittlere und schwere Anwendungen  
im	unbewitterten	Bereich	z.B.	Stahlblech	auf	Stahlunterkonstruktion

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungs höhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD 05GZ 5,5x40 4.6  -  15 mm 4.6  -  18 mm 5.5 mm 40 mm Sechskant 8 7220 250 ST 2054483

Selbstbohrschraube S-MD 05GZ 5,5x52 4.6  -  15 mm 4.6  -  30 mm 5.5 mm 52 mm Sechskant 8 7220 250 ST 2054484

Selbstbohrschraube S-MD 05GZ 5,5x65 4.6  -  15 mm 4.6  -  43 mm 5.5 mm 65 mm Sechskant 8 7220 100 ST 2054485

Selbstbohrschraube S-MD 05GZ 5,5x82 4.6  -  15 mm 4.6  -  60 mm 5.5 mm 82 mm Sechskant 8 7220 100 ST 2054486

Selbstbohrschraube S-MD 05GZ 5,5x102 4.6  -  15 mm 4.6  -  80 mm 5.5 mm 102 mm Sechskant 8 7220 100 ST 2054487

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)
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5

Selbstbohrschrauben aus Kohlenstoffstahl 

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)

5.2.1   
Selbstbohrschrauben verzinkt mit angepresster Scheibe 
S-MD 21 Z
Universelle	Selbstbohrschraube	für	leichte	Anwendungen	im	unbewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondelle Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD21Z 5,5X25 1.2 - 3 mm 1.2  -  15 mm 5.5 mm 25 mm 15 mm
angepresst

Sechskant 8 7220 500 ST 234588

Selbstbohrschraube S-MDU21 Z 6,3x22 1.2 - 3 mm 1.2  -  9 mm 6.3 mm 22 mm 15 mm
angepresst

Sechskant 3/8 7220 500 ST 201990
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5

Selbstbohrschrauben aus Kohlenstoffstahl 

5.2.2   
Selbstbohrschrauben verzinkt 
mit angepresster Scheibe 
S-MD 23 Z
Universelle	und	robuste	Selbstbohrschraube	für	Befestigungen	 
auf	Blech	und	Stahlkonstruktionen	im	unbewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondelle Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD 23Z 5,5x22 2.6 - 6 mm 2.6  -  10 mm 5.5 mm 22 mm 15 mm
angepresst

Sechskant 8 7220 500 ST 413427

Selbstbohrschraube S-MD 23Z 6,3x19 2.6 - 6 mm 2.6  -  7 mm 6.3 mm 19 mm 15 mm
angepresst

Sechskant 8 7220 500 ST 413429

Selbstbohrschraube S-MD 23Z 6,3x22 2.6 - 6 mm 2.6  -  10 mm 6.3 mm 22 mm 15 mm
angepresst

Sechskant 8 7220 500 ST 413430

Selbstbohrschraube S-MD 23Z 6,3x25 2.6 - 6 mm 2.6  -  13 mm 6.3 mm 25 mm 15 mm
angepresst

Sechskant 8 7220 500 ST 413432

Selbstbohrschraube S-MD 23Z 6,3x50 2.6 - 6 mm 2.6  -  38 mm 6.3 mm 50 mm 15 mm
angepresst

Sechskant 8 7220 250 ST 413433

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)
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5

Selbstbohrschrauben aus Kohlenstoffstahl 

5.2.3   
Selbstbohrschrauben verzinkt 
mit angepresster Scheibe 
S-MD 25 GZ
Universelle und robuste Selbstbohrschraube für mittlere und schwere Anwendungen  
im	unbewitterten	Bereich	z.B.	Stahlblech	auf	Stahlunterkonstruktion

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondelle Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD 25GZ 5,5x40 4.6 - 15 mm 4.6 - 18 mm 5.5 mm 40 mm 15 mm
angepresst

Sechskant 8 7221 250 ST 2054488

Hinweis:

 n Technischen Daten in Kapitel 14
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5

Selbstbohrschrauben aus Kohlenstoffstahl 

5.3.1   
Selbstbohrschrauben verzinkt, magaziniert 
S-MD/MS M
Magazinierte Schrauben für höchste Produktivität

Bestellbezeichnung Hinweis Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Standgerät Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MS 01Z 4,8x20 M Ohne	RT 2x 0.5 mm  -  
2x 1.25 mm

1.0 - 2.5 mm 4.8 mm 20 mm SDT 5 
SDT 30

Sechskant 8 7220 250 ST 385450

Selbstbohrschraube S-MD 01Z 4,8x19 M Ohne	RT 1.2  -  2.75 mm 1.2  -  10 mm 4.8 mm 19 mm SDT 5 
SDT 30

Sechskant 8 7220 250 ST 378978

Selbstbohrschraube S-MD 03Z 5,5x25 M 2.6  -  6 mm 2.6  -  13 mm 5.5 mm 25 mm SDT 5 
SDT 30

Sechskant 8 7220 250 ST 413418

Selbstbohrschraube S-MD 05Z 5,5x40 M 4.6  -  15 mm 4.6  -  18 mm 5.5 mm 40 mm SDT 5 Sechskant 8 7220 250 ST 2058923

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)
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5

Selbstbohrschrauben aus Kohlenstoffstahl 

5.4.1   
Selbstbohrschrauben verzinkt 
mit 16 mm Dichtscheibe 
S-MD 51 Z
Universelle	Selbstbohrschraube	für	leichte	Anwendungen	im	unbewitterten	Bereich	 
mit 16 mm Dichtscheibe 

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-Dicke Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD 51Z 4,8X19 1.2 - 2.75 mm 1.2  - 8 mm 4.8 mm 19 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7220 500 ST 219032

Selbstbohrschraube S-MD 51Z 6,3X19 1.2 - 3 mm 1.2  -  6 mm 6.3 mm 19 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7220 500 ST 219034

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)
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5

Selbstbohrschrauben aus Kohlenstoffstahl 

5.4.2   
Selbstbohrschrauben verzinkt 
mit 16 mm Dichtscheibe 
S-MD 51 LZ
Universelle Selbstbohrschraube für leichte Anwendungen im  
unbewitterten	Bereich	mit	16	mm	Dichtscheibe	

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-Dicke Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD 51LZ 4,8X38 1.2 - 2.75 mm 1.2  -  13 mm 4.8 mm 38 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7220 250 ST 252801

Hinweis:

 n Technischen Daten in Kapitel 14
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5

Selbstbohrschrauben aus Kohlenstoffstahl 

5.4.3   
Selbstbohrschrauben verzinkt 
mit 16 mm Dichtscheibe 
S-MD 53 Z
Universelle	und	robuste	Selbstbohrschraube	für	Befestigungen	auf	Blech	 
und	Stahlkonstruktionen	im	unbewitterten	Bereich	mit	16	mm	Dichtscheibe

Bestellbezeichnung Hinweis Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-Dicke Schrauben antrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube  
S-MD 53Z 4,8X19

Ohne	RT	
und PS

2.1  -  4.5 mm 2.1  -  6 mm 4.8 mm 19 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7220 500 ST 219035

Selbstbohrschraube  
S-MD 53Z 4,8X32

Ohne	RT	
und PS

2.1  -  4.5 mm 2.1  -  20 mm 4.8 mm 32 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7220 1500 ST 224612

Selbstbohrschraube  
S-MD 53Z 5,5x19

2.6  -  6 mm 2.6  -  4 mm 5.5 mm 19 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7220 500 ST 413440

Selbstbohrschraube  
S-MD 53Z 5,5x25

2.6  -  6 mm 2.6  -  10 mm 5.5 mm 25 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7220 500 ST 413441

Selbstbohrschraube  
S-MD 53Z 5,5x32

2.6  -  6 mm 2.6 -  17 mm 5.5 mm 32 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7220 500 ST 413442

Selbstbohrschraube  
S-MD 53Z 5,5x38

2.6  -  6 mm 2.6  -  23 mm 5.5 mm 38 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7220 250 ST 413443

Selbstbohrschraube  
S-MD 53Z 5,5x50

2.6  -  6 mm 2.6  -  35 mm 5.5 mm 50 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7220 250 ST 413444

Selbstbohrschraube  
S-MD 53Z 6,3x19

2.6  -  6 mm 2.6  -  4 mm 6.3 mm 19 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7220 500 ST 413445

Selbstbohrschraube  
S-MD 53Z 6,3x25

2.6  -  6 mm 2.6  -  10 mm 6.3 mm 25 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7220 500 ST 413446

Selbstbohrschraube  
S-MD 53Z 6,3x32

2.6  -  6 mm 2.6  -  17 mm 6.3 mm 32 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7220 500 ST 413447

Selbstbohrschraube  
S-MD 53Z 6,3x38

2.6  -  6 mm 2.6  -  23 mm 6.3 mm 38 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7220 250 ST 413448

Selbstbohrschraube  
S-MD 53Z 6,3x50

2.6  -  6 mm 2.6  -  35 mm 6.3 mm 50 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7220 250 ST 413449

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)
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5

Selbstbohrschrauben aus Kohlenstoffstahl 

5.4.4   
Selbstbohrschrauben verzinkt 
mit 16 mm Dichtscheibe 
S-MD 55 GZ
Universelle und robuste Selbstbohrschraube für mittlere und schwere Anwendungen im  
unbewitterten	Bereich	z.B.	Stahlblech	auf	Stahlunterkonstruktion	mit	16	mm	Dichtscheibe

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-Dicke Schrauben antrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD55GZ 5,5x40 4.6  -  15 mm 4.6  -  15 mm 5.5 mm 40 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7220  250 ST 2054489

Selbstbohrschraube S-MD55GZ 5,5x52 4.6  -  15 mm 4.6  -  27 mm 5.5 mm 52 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7220  250 ST 2054830

Selbstbohrschraube S-MD55GZ 5,5x65 4.6  -  15 mm 4.6  -  40 mm 5.5 mm 65 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7220  100 ST 2054831

Selbstbohrschraube S-MD55GZ 5,5x82 4.6  -  15 mm 4.6  -  57 mm 5.5 mm 82 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7220  100 ST 2054832

Selbstbohrschraube S-MD55GZ 5,5x102 4.6  -  15 mm 4.6  -  77 mm 5.5 mm 102 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7220  100 ST 2054833

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)
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5

Selbstbohrschrauben aus Kohlenstoffstahl 

5.4.5   
Selbstbohrschrauben verzinkt 
mit 19 mm Dichtscheibe 
S-MD 65 GZ
Universelle und robuste Selbstbohrschraube für mittlere und schwere Anwendungen im  
unbewitterten	Bereich	z.B.	Stahlblech	auf	Stahlunterkonstruktion	mit	19	mm	Dichtscheibe

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-Dicke Schrauben antrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD65GZ 5,5x40 4.6  -  15 mm 4.6  -  15 mm 5.5 mm 40 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7220 250 ST 2090661

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)
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6.1.1  
Selbstbohrschrauben rostfrei  
ohne Dichtscheibe, spanlos 
S-MS 01 S
Für	schnelle	spanlose	Verschraubung	bis	zu	2	x	1,0	mm	Blech	im	unbewitterten	Bereich,	rostfrei

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MS 01S 4.8x20 2x 0.4 mm - 2x 1.0 mm 0.8 - 4.0 mm 4.8 mm 20 mm Sechskant 8 7221 1000 ST 2083693

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	Z-14.1-4	und	Z-14.1-537	(Kapitel	14)



46 www.hilti.de | 0800-888 55 22

6

Edelstahl-Selbstbohrschrauben

6.1.2  
Selbstbohrschrauben rostfrei  
ohne Dichtscheibe 
S-MD 01 S
Universelle	rostfreie	Selbstbohrschraube	für	leichte	Anwendungen	im	unbewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD01S 4,8x22 1.2  -  2 mm 1.2  -  8 mm 4.8 mm 22 mm Sechskant 8 7221 500 ST 285608

Selbstbohrschraube S-MD01LS 5,5x25 1.2  -  4 mm 1.2  -  8 mm 5.5 mm 25 mm Sechskant 8 7221 500 ST 285609

Hinweis:

 n Technischen Daten in Kapitel 14
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6.1.3  
Selbstbohrschrauben rostfrei  
ohne Dichtscheibe 
S-MD 03 S
Universelle	und	robuste	Selbstbohrschraube	für	Befestigungen	auf	Blech	 
und	Stahlkonstruktionen	im	unbewitterten	Bereich,	rostfrei

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe  
(MF)

Schrauben-(d) Länge Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube
S-MD03S 5,5x25

2.1  -  6 mm 2.1  -  10 mm 5.5 mm 25 mm Sechskant 8 7221  500 ST 413408

Selbstbohrschraube  
S-MD03S 5,5x32

2.1  -  6 mm 2.1  -  17 mm 5.5 mm 32 mm Sechskant 8 7221  250 ST 413409

Selbstbohrschraube  
S-MD03S 5,5x38

2.1  -  6 mm 2.1  -  23 mm 5.5 mm 38 mm Sechskant 8 7221  250 ST 413410

Selbstbohrschraube  
S-MD03S 5,5x50

2.1  -  6 mm 2.1  -  35 mm 5.5 mm 50 mm Sechskant 8 7221  250 ST 413411

Selbstbohrschraube  
S-MD03S 5,5x63

2.1  -  6 mm 2.1  -  48 mm 5.5 mm 63 mm Sechskant 8 7221  100 ST 413412

Selbstbohrschraube  
S-MD03S 6,3x25

2.1  -  6 mm 2.1  -  10 mm 6.3 mm 25 mm Sechskant 8 7221  500 ST 413413

Selbstbohrschraube  
S-MD03S 6,3x32

2.1  -  6 mm 2.1  -  17 mm 6.3 mm 32 mm Sechskant 8 7221  500 ST 413414

Hinweis:

 n Technischen Daten in Kapitel 14
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6.1.4  
Selbstbohrschrauben rostfrei  
ohne Dichtscheibe 
S-MD 05 S
Universelle und robuste Selbstbohrschraube für mittlere und schwere Anwendungen  
im	unbewitterten	Bereich	z.B.	Stahlblech	auf	Stahlunterkonstruktion,	rostfrei

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD 05S 5,5x40 4.6 - 12 mm 4.6  -  14 mm 5.5 mm 40 mm Sechskant 8 7221  250 ST 290368

Selbstbohrschraube S-MD 05S 5,5x52 4.6 - 12 mm 4.6  -  26 mm 5.5 mm 52 mm Sechskant 8 7221  250 ST 290369

Selbstbohrschraube S-MD 05S 5,5x65 4.6 - 12 mm 4.6  -  39 mm 5.5 mm 65 mm Sechskant 8 7221  100 ST 290370

Selbstbohrschraube S-MD 05S 5,5x82 4.6 - 12 mm 4.6  -  56 mm 5.5 mm 82 mm Sechskant 8 7221  100 ST 290371

Selbstbohrschraube S-MD 05S 5,5x102 4.6 - 12 mm 4.6  -  76 mm 5.5 mm 102 mm Sechskant 8 7221  100 ST 290385

Hinweis:

 n Technischen Daten in Kapitel 14
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Hinweis:

 n Die	Schrauben	können	ohne	Tiefenschlag	und	ohne	Drehmoment-Begrenzung	verarbeitet	werden.	Sie	werden	bewusst	und	planmäßig	überdreht
 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	Z-14.1-4	und	Z-14.1-537	(Kapitel	14)

6.2.1  
Selbstbohrschrauben rostfrei 
mit 14/16 mm Dichtscheibe, spanlos 
S-MS 41 S / 51 S
Für	schnelle	spanlose	Verschraubung	bis	zu	2	x	1,0	mm	Blech	im	bewitterten	Bereich,	rostfrei

Bestellbezeichnung Material 
Dichtscheibe

Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-Dicke Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube  
S-MS 41S 4.8x20

A2 2x 0.4 mm - 
2x 1.0 mm

0.8 - 4.0 mm 4.8 mm 20 mm 14 mm 2 mm Sechskant 8 7221 500 ST 2083699

Selbstbohrschraube  
S-MS 51S 4.8x20

A2 2x 0.4 mm - 
2x 1.0 mm

0.8 - 4.0 mm 4.8 mm 20 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 500 ST 2083980

Selbstbohrschraube  
S-MS 41S-A 4.8x20

Alu 2x 0.4 mm - 
2x 1.0 mm

0.8 - 4.0 mm 4.8 mm 20 mm 14 mm 2 mm Sechskant 8 7221 500 ST 2083981

Selbstbohrschraube  
S-MS 51S-A 4.8x20

Alu 2x 0.4 mm - 
2x 1.0 mm

0.8 - 4.0 mm 4.8 mm 20 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 500 ST 2083982
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6.2.2  
Selbstbohrschrauben rostfrei 
mit 16 mm Dichtscheibe 
S-MD 51 S
Universelle	Selbstbohrschraube	für	leichte	Anwendungen	im	bewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial
min. Dicke

Bohrbereich (DC) Befestigunshöhe   
auf Stahl (MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-Dicke Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube 
S-MD 51S 4,8X22

1.2  -  2 mm 1.2  -  6 mm 4.8 mm 22 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 375228

Selbstbohrschraube 
S-MD 51S 4,8X25

1.2  -  2 mm 1.2  -  9 mm 4.8 mm 25 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 500 ST 375229

Selbstbohrschraube 
S-MD 51S 5,5x25

1.2  -  3 mm 1.2  -  8 mm 5.5 mm 25 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 500 ST 378257

Selbstbohrschraube 
S-MD 51S 5,5X32

1.2  -  3 mm 1.2  -  15 mm 5.5 mm 32 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 375230

Selbstbohrschraube 
S-MD 51S 5,5X38

Holz, 22 mm 1.2  -  3 mm 1.2  -  21 mm 5.5 mm 38 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 375231

Selbstbohrschraube 
S-MD 51S 5,5X50

Holz, 22 mm 1.2  -  3 mm 1.2  -  33 mm 5.5 mm 50 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 375232

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)

min.
22mm

MFMF
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6.2.3  
Selbstbohrschrauben rostfrei 
mit 19 mm Dichtscheibe 
S-MD 61 S
Universelle	Selbstbohrschraube	für	leichte	Anwendungen	im	bewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungs- 
höhe (MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellengröße EPDM-Dicke Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD 61S 4,8x22 1.2  -  2 mm 1.2  -  6 mm 4.8 mm 22 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 500 ST 283052

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)
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6.2.4  
Selbstbohrschrauben mit langer Spitze, rostfrei 
mit 16, 19 und 22 mm Dichtscheibe 
S-MD LS
Universelle	Selbstbohrschraube	mit	spezieller	Bohrspitze	für	leichte	Anwendungen	
im	bewitterten	Bereich,	rostfrei

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellengröße EPDM-Dicke Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD 51LS 5,5x25 1.2  -  4 mm 1.2  -  5 mm 5.5 mm 25 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 500 ST 378258

Selbstbohrschraube S-MD 61LS 5,5x25 1.2  -  4 mm 1.2  -  5 mm 5.5 mm 25 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 500 ST 283058

Selbstbohrschraube S-MD 71LS 5,5x25 1.2  -  4 mm 1.2  -  5 mm 5.5 mm 25 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 500 ST 285596

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)
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6.2.5  
Selbstbohrschrauben rostfrei 
mit 14 mm Dichtscheibe 
S-MD 43 S
Universelle	und	robuste	Selbstbohrschraube	für	Befestigungen	 
auf	Blech	und	Stahlkonstruktionen	im	bewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungs 
höhe (MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD 43S 5,5x25 2.1 - 6 mm 2.1  -  7 mm 5.5 mm 25 mm 14 mm 2 mm Sechskant 8 7221 500 ST 414297

Selbstbohrschraube S-MD 43S 5,5x32 2.1 - 6 mm 2.1  -  14 mm 5.5 mm 32 mm 14 mm 2 mm Sechskant 8 7221 500 ST 414300

Selbstbohrschraube S-MD 43S 5,5x38 2.1 - 6 mm 2.1  -  20 mm 5.5 mm 38 mm 14 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 414302

Selbstbohrschraube S-MD 43S 5,5x50 2.1 - 6 mm 2.1  -  32 mm 5.5 mm 50 mm 14 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 414304

Selbstbohrschraube S-MD 43S 5,5x63 2.1 - 6 mm 2.1  -  45 mm 5.5 mm 63 mm 14 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 414307

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)
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6.2.6  
Selbstbohrschrauben rostfrei 
mit 16 mm Dichtscheibe 
S-MD 53 S
Universelle	und	robuste	Selbstbohrschraube	für	Befestigungen	auf	Blech	 
und	Stahlkonstruktionen	im	bewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungs 
höhe (MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-Dicke Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD 53S 5,5x25 2.1 - 6 mm 2.1  -  7 mm 5.5 mm 25 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 500 ST 413434

Selbstbohrschraube S-MD 53S 5,5x32 2.1 - 6 mm 2.1  -  14 mm 5.5 mm 50 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 413435

Selbstbohrschraube S-MD 53S 5,5x38 2.1 - 6 mm 2.1  -  20 mm 5.5 mm 38 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 413436

Selbstbohrschraube S-MD 53S 5,5x50 2.1 - 6 mm 2.1  -  32 mm 5.5 mm 63 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 413437

Selbstbohrschraube S-MD 53S 5,5x63 2.1 - 6 mm 2.1  -  45 mm 5.5 mm 32 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 413438

Selbstbohrschraube S-MD 53S 6,3x25 2.1 - 6 mm 2.1  -  7 mm 6.3 mm 25 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 413439

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)
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6.2.7  
Selbstbohrschrauben rostfrei  
mit 19 mm Dichtscheibe 
S-MD 63 S
Universelle	und	robuste	Selbstbohrschraube	für	Befestigungen	auf	Blech	 
und	Stahlkonstruktionen	im	bewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellengröße EPDM-Dicke Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD 63S 5,5x25 2.1 - 6 mm 2.1  -  7 mm 5.5 mm 25 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 500 ST 413450

Selbstbohrschraube S-MD 63S 5,5x32 2.1 - 6 mm 2.1  -  14 mm 5.5 mm 32 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 413451

Selbstbohrschraube S-MD 63S 5,5x38 2.1 - 6 mm 2.1  -  20 mm 5.5 mm 38 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 413452

Selbstbohrschraube S-MD 63S 5,5x50 2.1 - 6 mm 2.1  -  32 mm 5.5 mm 50 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 413453

Selbstbohrschraube S-MD 63S 5,5x63 2.1 - 6 mm 2.1  -  45 mm 5.5 mm 63 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 413454

Selbstbohrschraube S-MD 63S 6,3x25 2.1 - 6 mm 2.1  -  7 mm 6.3 mm 25 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 500 ST 413455

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)
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6.2.8  
Selbstbohrschrauben rostfrei  
mit 22 mm Dichtscheibe 
S-MD 73 S
Universelle	und	robuste	Selbstbohrschraube	für	Befestigungen	auf	Blech	 
und	Stahlkonstruktionen	im	bewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-Dicke Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD 73S 5,5x25 2.1 - 6 mm 2.1  -  7 mm 5.5 mm 25 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 500 ST 413456

Selbstbohrschraube S-MD 73S 5,5x32 2.1 - 6 mm 2.1  -  14 mm 5.5 mm 32 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 413457

Selbstbohrschraube S-MD 73S 5,5x38 2.1 - 6 mm 2.1  -  20 mm 5.5 mm 38 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 413458

Selbstbohrschraube S-MD 73S 5,5x50 2.1 - 6 mm 2.1  -  32 mm 5.5 mm 50 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 413459

Selbstbohrschraube S-MD 73S 5,5x63 2.1 - 6 mm 2.1  -  45 mm 5.5 mm 63 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 413460

Selbstbohrschraube S-MD 73S 6,3x25 2.1 - 6 mm 2.1  -  7 mm 6.3 mm 25 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 500 ST 413461

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)
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6.2.9  
Selbstbohrschrauben rostfrei  
mit 16 mm Dichtscheibe 
S-MD 55 S
Universelle und robuste Selbstbohrschraube für mittlere und schwere Anwendungen  
im	bewitterten	Bereich	z.B.	Stahlblech	auf	Stahlunterkonstruktion

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellengröße EPDM-Dicke Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD 55S 5,5x40 4.6 - 12 mm 4.6  -  11 mm 5.5 mm 40 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 290674

Selbstbohrschraube S-MD 55S 5,5x52 4.6 - 12 mm 4.6  -  23 mm 5.5 mm 52 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 290675

Selbstbohrschraube S-MD 55S 5,5x65 4.6 - 12 mm 4.6  -  36 mm 5.5 mm 65 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 290676

Selbstbohrschraube S-MD 55S 5,5x82 4.6 - 12 mm 4.6  -  53 mm 5.5 mm 82 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 290677

Selbstbohrschraube S-MD 55S 5,5x102 4.6 - 12 mm 4.6  -  73 mm 5.5 mm 102 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 290678

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)
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6.2.10 
Selbstbohrschrauben rostfrei  
mit 19 mm Dichtscheibe 
S-MD 65 S
Universelle und robuste Selbstbohrschraube für mittlere und schwere Anwendungen  
im	bewitterten	Bereich	z.B.	Stahlblech	auf	Stahlunterkonstruktion

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-Dicke Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD 65S 5,5x40 4.6 - 12 mm 4.6  -  11 mm 5.5 mm 40 mm 19 mm 8 mm Sechskant 8 7221 250 ST 290679

Selbstbohrschraube S-MD 65S 5,5x52 4.6 - 12 mm 4.6  -  23 mm 5.5 mm 52 mm 19 mm 8 mm Sechskant 8 7221 250 ST 290684

Selbstbohrschraube S-MD 65S 5,5x65 4.6 - 12 mm 4.6  -  36 mm 5.5 mm 65 mm 19 mm 8 mm Sechskant 8 7221 100 ST 290685

Selbstbohrschraube S-MD 65S 5,5x82 4.6 - 12 mm 4.6  -  53 mm 5.5 mm 82 mm 19 mm 8 mm Sechskant 8 7221 100 ST 290686

Selbstbohrschraube S-MD 65S 5,5x102 4.6 - 12 mm 4.6  -  73 mm 5.5 mm 102 mm 19 mm 8 mm Sechskant 8 7221 100 ST 290687

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)



59www.hilti.de | 0800-888 55 22

6

Edelstahl-Selbstbohrschrauben

6.2.11  
Selbstbohrschrauben rostfrei  
mit 22 mm Dichtscheibe 
S-MD 75 S
Universelle und robuste Selbstbohrschraube für mittlere und schwere Anwendungen  
im	bewitterten	Bereich	z.B.	Stahlblech	auf	Stahlunterkonstruktion

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellengröße EPDM-Dicke Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD 75S 5,5x40 4.6 - 12 mm 4.6  -  11 mm 5.5 mm 40 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221   250 ST 290688

Selbstbohrschraube S-MD 75S 5,5x52 4.6 - 12 mm 4.6  -  23 mm 5.5 mm 52 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 290689

Selbstbohrschraube S-MD 75S 5,5x65 4.6 - 12 mm 4.6  -  36 mm 5.5 mm 65 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 290690

Selbstbohrschraube S-MD 75S 5,5x82 4.6 - 12 mm 4.6  -  53 mm 5.5 mm 82 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 290691

Selbstbohrschraube S-MD 75S 5,5x102 4.6 - 12 mm 4.6  -  73 mm 5.5 mm 102 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 290692

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)
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MF
min.
20mm

MF

6.3.1  
Selbstbohrschrauben rostfrei mit Linsenkopf 
ohne Dichtscheibe 
S-MD 01 PS
Universelle	rostfreie	Selbstbohrschraube	mit	Linsenkopf	für	leichte	Anwendungen	im	unbewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial
min. Dicke

Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe
(MF) Stahl

Schrauben-(d) Länge Schraubenkopf-Ø Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube  
S-MD01PS 4,8x19

1  -  2.75 mm 1  -  5 mm 4.8 mm 19 mm 12 mm TX 25 7221  500 ST 202432

Selbstbohrschraube  
S-MD01PS 4,8X38

Holz, 20 mm 1  -  2.75 mm 1  -  25 mm 4.8 mm 38 mm 12 mm TX 25 7221  250 ST 387249

Selbstbohrschraube  
S-MD01PS 4,8x50

Holz, 20 mm 1  -  2.75 mm 1  -  37 mm 4.8 mm 50 mm 12 mm TX 25 7221  250 ST 202433

Selbstbohrschraube  
S-MD01PS 5,5x22

1  -  3 mm 1  - 7 mm 5.5 mm 22 mm 12 mm TX 25 7221  500 ST 202434

Selbstbohrschraube  
S-MD01PS 5,5x28

1  -  3 mm 1  -  13 mm 5.5 mm 28 mm 12 mm TX 25 7221  500 ST 202435

Selbstbohrschraube  
S-MD01PS 5,5x38

1  -  3 mm 1  -  23 mm 5.5 mm 38 mm 12 mm TX 25 7221  250 ST 202436

Selbstbohrschraube  
S-MD01PS 5,5x50

1  -  3 mm 1  -  35 mm 5.5 mm 50 mm 12 mm TX 25 7221  250 ST 202437
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6.3.2  
Selbstbohrschrauben rostfrei mit Linsenkopf 
ohne Dichtscheibe 
S-MD 03 PS
Universelle	und	robuste	Selbstbohrschraube	mit	Linsenkopf	für	Befestigungen	auf	Blech	 
und	Stahlkonstruktionen	im	unbewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe
(MF)

Schrauben-(d) Länge Schraubenkopf-Ø Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD03PS 5.5x22 2.1  -  5.5 mm 2.1  -  7 mm 5.5 mm 22 mm 12 mm TX 25 7221  500 ST 202438

Selbstbohrschraube S-MD03PS 5,5x28 2.1  -  5.5 mm 2.1  -  13 mm 5.5 mm 28 mm 12 mm TX 25 7221  500 ST 202439

Selbstbohrschraube S-MD03PS 5,5x38 2.1  -  5.5 mm 2.1  -  23 mm 5.5 mm 38 mm 12 mm TX 25 7221  250 ST 202440

Selbstbohrschraube S-MD03PS 5,5x50 2.1  -  5.5 mm 2.1  -  35 mm 5.5 mm 50 mm 12 mm TX 25 7221  250 ST 202441
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6.3.3  
Selbstbohrschrauben rostfrei mit Linsenkopf 
ohne Dichtscheibe 
S-MD 05 PS
Universelle	und	robuste	Selbstbohrschraube	mit	Linsenkopf	für	mittlere	und	schwere	Anwendungen	 
im	unbewitterten	Bereich	z.B.	Stahlblech	auf	Stahlunterkonstruktion

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe
(MF)

Schrauben-(d) Länge Schraubenkopf-Ø Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-MD05PS 5,5x45 4.6  -  12 mm 4.6  -  14 mm 5.5 mm 50 mm 12 mm TX 25 7221 250 ST 202442
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6.4.1  
Selbstbohrschrauben rostfrei  
mit Linsenkopf, 12 mm Dichtscheibe 
S-MD 31 PS
Universelle	rostfreie	Selbstbohrschraube	mit	Linsenkopf	für	leichte	Anwendungen	im	bewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial
min. Dicke

Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF) Stahl

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-Dicke Schrauben-
kopf-Ø

Schrauben- 
antrieb

Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube  
S-MD 31PS 4,8x19

1 - 2.75 mm 1  -  3 mm 4.8 mm 19 mm 12 mm 2 mm 12 mm TX 25 7221 500 ST 202421

Selbstbohrschraube  
S-MD 31PS 4,8X38

Holz, 20 mm 1 - 2.75 mm 1  -  22 mm 4.8 mm 38 mm 12 mm 2 mm 12 mm TX 25 7221 250 ST 387248

Selbstbohrschraube  
S-MD 31PS 4,8x50

Holz, 20 mm 1 - 2.75 mm 1  -  34 mm 4.8 mm 50 mm 12 mm 2 mm 12 mm TX 25 7221 250 ST 202422

Selbstbohrschraube  
S-MD 31PS 5,5x22

1 - 3 mm 1  -  5 mm 5.5 mm 22 mm 12 mm 2 mm 12 mm TX 25 7221 500 ST 202423

Selbstbohrschraube  
S-MD 31PS 5,5x28

1 - 3 mm 1  -  11 mm 5.5 mm 28 mm 12 mm 2 mm 12 mm TX 25 7221 500 ST 202424

Selbstbohrschraube  
S-MD 31PS 5,5x38

1 - 3 mm 1  -  21 mm 5.5 mm 38 mm 12 mm 2 mm 12 mm TX 25 7221 250 ST 202425

Selbstbohrschraube  
S-MD 31PS 5,5x50

1 - 3 mm 1  -  33 mm 5.5 mm 50 mm 12 mm 2 mm 12 mm TX 25 7221 250 ST 202426

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)

MF
min.
20mm

MF



64 www.hilti.de | 0800-888 55 22

6
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6.4.2  
Selbstbohrschrauben rostfrei  
mit Linsenkopf, 12 mm Dichtscheibe 
S-MD 33 PS
Universelle	und	robuste	Selbstbohrschraube	mit	Linsenkopf	für	Befestigungen	 
auf	Blech	und	Stahlkonstruktionen	im	bewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-Dicke Schrauben-
kopf-Ø

Schrauben- 
antrieb

Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube  
S-MD 33PS 5.5x22

2.1  -  5.5 mm 2.1  -  5 mm 5.5 mm 22 mm 12 mm 2 mm 12 mm TX 25 7221 500 ST 202427

Selbstbohrschraube  
S-MD 33PS 5,5x28

2.1  -  5.5 mm 2.1  -  11 mm 5.5 mm 28 mm 12 mm 2 mm 12 mm TX 25 7221 500 ST 202428

Selbstbohrschraube  
S-MD 33PS 5,5x38

2.1  -  5.5 mm 2.1  -  21 mm 5.5 mm 38 mm 12 mm 2 mm 12 mm TX 25 7221 250 ST 202429

Selbstbohrschraube  
S-MD 33PS 5,5x50

2.1  -  5.5 mm 2.1  -  33 mm 5.5 mm 50 mm 12 mm 2 mm 12 mm TX 25 7221 250 ST 202430

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)
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6.4.3  
Selbstbohrschrauben rostfrei  
mit Linsenkopf, 12 mm Dichtscheibe 
S-MD 35 PS
Universelle	und	robuste	Selbstbohrschraube	mit	Linsenkopf	für	mittlere	und	schwere	Anwendungen	 
im	unbewitterten	Bereich	z.B.	Stahlblech	auf	Stahlunterkonstruktion

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-Dicke Schrauben-
kopf-Ø

Schrauben- 
antrieb

Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube  
S-MD 35PS 5,5x45

4.6  -  12 mm 4.6  -  12 mm 5.5 mm 50 mm 12 mm 2 mm 12 mm TX 25 7221 250 ST 202431

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)
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6.5  
Selbstbohrschraube rostfrei 
S-AD 01 S / S-AD 01 SS
Rostfreie Selbstbohrschraube für Fest und Gleitpunkte in der vorgehängten hinterlüfteten Fassade

Bestellbezeichnung Material Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondelle Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Selbstbohrschraube S-AD 01S 5,5x19 A2 1.5  -  4 mm 1.5  -  11 mm 5.5 mm 19 mm 12 mm
angepresst

Sechskant 8 7221 500 ST 2039265

Selbstbohrschraube S-AD 01SS 5,5x19 A4 1.5  -  4 mm 1.5  -  11 mm 5.5 mm 19 mm 12 mm
angepresst

Sechskant 8 7221 500 ST 2039266

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Prüfzeugnis	P-BWU	02-128002-A	(Kapitel	14)
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Gewindefurchende Schrauben aus Kohlenstoffstahl
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Sandwichpaneelschrauben rostfrei

7.1  
Sandwichpaneelschrauben rostfrei 
mit 16 mm Dichtscheibe 
S-CDW 51 S
Sandwichpaneelschraube	für	verdeckte	Montage	auf	Holzuntergründe	im	bewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial, 
Dicke min.

Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Sandwichschraube S-CDW 51S 6,5x100 Holz, 50 mm 27 - 47 mm 6.5 mm 100 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 272531

Sandwichschraube S-CDW 51S 6,5x110 Holz, 50 mm 37 - 57 mm 6.5 mm 110 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 272532

Sandwichschraube S-CDW 51S 6,5x120 Holz, 50 mm 47 - 67 mm 6.5 mm 120 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 272533

Sandwichschraube S-CDW 51S 6,5x140 Holz, 50 mm 67 - 87 mm 6.5 mm 140 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 272534

Sandwichschraube S-CDW 51S 6,5x160 Holz, 50 mm 87 - 107 mm 6.5 mm 160 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 272535

Sandwichschraube S-CDW 51S 6,5x180 Holz, 50 mm 107 - 127 mm 6.5 mm 180 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 272536

Sandwichschraube S-CDW 51S 6,5x200 Holz, 50 mm 127 - 147 mm 6.5 mm 200 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 272537

Sandwichschraube S-CDW 51S 6,5x220 Holz, 50 mm 147 - 167 mm 6.5 mm 220 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 272538

Sandwichschraube S-CDW 51S 6,5x230 Holz, 50 mm 157 - 177 mm 6.5 mm 230 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 272539

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-13/0179	(Kapitel	14)
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Sandwichpaneelschrauben rostfrei

7.2   
Sandwichpaneelschrauben rostfrei  
mit 19 mm Dichtscheibe 
S-CDW 61 S
Sandwichpaneelschraube	für	Holzuntergründe	im	bewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial, 
Dicke min.

Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Sandwichschraube S-CDW 61S 6,5x100 Holz, 50 mm 27 - 47 mm 6.5 mm 100 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 375256

Sandwichschraube S-CDW 61S 6,5x110 Holz, 50 mm 37 - 57 mm 6.5 mm 110 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 375257

Sandwichschraube S-CDW 61S 6,5x120 Holz, 50 mm 47 - 67 mm 6.5 mm 120 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 375258

Sandwichschraube S-CDW 61S 6,5x140 Holz, 50 mm 67 - 87 mm 6.5 mm 140 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 375259

Sandwichschraube S-CDW 61S 6,5x160 Holz, 50 mm 87 - 107 mm 6.5 mm 160 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 375260

Sandwichschraube S-CDW 61S 6,5x180 Holz, 50 mm 107 - 127 mm 6.5 mm 180 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 375261

Sandwichschraube S-CDW 61S 6,5x200 Holz, 50 mm 127 - 147 mm 6.5 mm 200 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 284540

Sandwichschraube S-CDW 61S 6,5x220 Holz, 50 mm 147 - 167 mm 6.5 mm 220 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 284541

Sandwichschraube S-CDW 61S 6,5x230 Holz, 50 mm 157 - 177 mm 6.5 mm 230 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 284597

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-13/0179	(Kapitel	14)
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Sandwichpaneelschrauben rostfrei

7.3   
Sandwichpaneelschrauben rostfrei  
mit 22 mm Dichtscheibe 
S-CDW 71 S
Sandwichpaneelschraube	für	Holzuntergründe	im	bewitterten	Bereich

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-13/0179	(Kapitel	14)

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial, 
Dicke min.

Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-
(d)

Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Sandwichschraube S-CDW 71S 6,5x100 Holz, 50 mm 27 - 47 mm 6.5 mm 100 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 285658

Sandwichschraube S-CDW 71S 6,5x110 Holz, 50 mm 37 - 57 mm 6.5 mm 110 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 285659

Sandwichschraube S-CDW 71S 6,5x120 Holz, 50 mm 47 - 67 mm 6.5 mm 120 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 285660

Sandwichschraube S-CDW 71S 6,5x140 Holz, 50 mm 67 - 87 mm 6.5 mm 140 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 285661

Sandwichschraube S-CDW 71S 6,5x160 Holz, 50 mm 87 - 107 mm 6.5 mm 160 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 285662

Sandwichschraube S-CDW 71S 6,5x180 Holz, 50 mm 107 - 127 mm 6.5 mm 180 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 285663

Sandwichschraube S-CDW 71S 6,5x200 Holz, 50 mm 127 - 147 mm 6.5 mm 200 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 285664

Sandwichschraube S-CDW 71S 6,5x220 Holz, 50 mm 147 - 167 mm 6.5 mm 220 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 285665

Sandwichschraube S-CDW 71S 6,5x230 Holz, 50 mm 157 - 177 mm 6.5 mm 230 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 285666
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Sandwichpaneelschrauben rostfrei

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-13/0179	(Technisches	Handbuch	Kapitel	14)

Hinweis:

 n Verfügbar	ab	Frühjahr	2016.	Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	Z-14	4-407_vom_09.09.2015	(Kapitel	14)

7.4 Sandwichpaneelschrauben rostfrei  
mit 16 mm Dichtscheibe 
S-CDH 53 S
Sandwichpaneelschraube	für	verdeckte	Montage	auf	Blech	 
und	Stahlkonstruktionen	im	bewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Sandwichschraube S-CDH 53S 5,5x76 2  -  6 mm 38 - 48 mm 5.5 mm 76 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2132303

Sandwichschraube S-CDH 53S 5,5x86 2  -  6 mm 48 - 58 mm 5.5 mm 86 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2132304

Sandwichschraube S-CDH 53S 5,5x96 2  -  6 mm 58 - 68 mm 5.5 mm 96 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2132305

Sandwichschraube S-CDH 53S 5,5x116 2  -  6 mm 68 - 88 mm 5.5 mm 116 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2132306

Sandwichschraube S-CDH 53S 5,5x136 2  -  6 mm 78 - 108 mm 5.5 mm 136 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2132307

Sandwichschraube S-CDH 53S 5,5x156 2  -  6 mm 98 - 128 mm 5.5 mm 156 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2132308

Sandwichschraube S-CDH 53S 5,5x172 2  -  6 mm 114 - 144 mm 5.5 mm 172 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2132309

Sandwichschraube S-CDH 53S 5,5x186 2  -  6 mm 128 - 158 mm 5.5 mm 186 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2133110

Sandwichschraube S-CDH 53S 5,5x216 2  -  6 mm 138 - 188 mm 5.5 mm 216 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2133111

Sandwichschraube S-CDH 53S 5,5x234 2  -  6 mm 156 - 206 mm 5.5 mm 234 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2133112

Sandwichschraube S-CDH 53S 5.5x256 2  -  6 mm 178 - 228 mm 5.5 mm 256 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2133113

Sandwichschraube S-CDH 53S 5.5x286 2  -  6 mm 208 - 258 mm 5.5 mm 286 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2133114
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Sandwichpaneelschrauben rostfrei

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-13/0179	(Kapitel	14)

7.5 Sandwichpaneelschrauben rostfrei  
mit 16 mm Dichtscheibe 
S-CD 53 S
Sandwichpaneelschraube	für	verdeckte	Montage	auf	Blech	 
und	Stahlkonstruktionen	im	bewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Sandwichschraube S-CD 53S 5,5x76 2  -  6 mm 38 -  48 mm 5.5 mm 76 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413394

Sandwichschraube S-CD 53S 5,5x86 2  -  6 mm 48 -  58 mm 5.5 mm 86 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413395

Sandwichschraube S-CD 53S 5,5x96 2  -  6 mm 58 -  68 mm 5.5 mm 96 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413396

Sandwichschraube S-CD 53S 5,5x116 2  -  6 mm 68 -  88 mm 5.5 mm 116 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413389

Sandwichschraube S-CD 53S 5,5x136 2  -  6 mm 78 -  108 mm 5.5 mm 136 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413390

Sandwichschraube S-CD 53S 5,5x156 2  -  6 mm 98 -  128 mm 5.5 mm 156 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413391

Sandwichschraube S-CD 53S 5,5x172 2  -  6 mm 114 - 144 mm 5.5 mm 172 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2132343

Sandwichschraube S-CD 53S 5,5x186 2  -  6 mm 128 - 158 mm 5.5 mm 186 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413392

Sandwichschraube S-CD 53S 5,5x216 2  -  6 mm 138 - 188 mm 5.5 mm 216 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413393

Sandwichschraube S-CD 53S 5,5x234 2  -  6 mm 156 - 206 mm 5.5 mm 234 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2132344

Sandwichschraube S-CD 53S 5.5x256 2  -  6 mm 178 - 228 mm 5.5 mm 256 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413397

Sandwichschraube S-CD 53S 5.5x286 2  -  6 mm 208 - 258 mm 5.5 mm 286 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413398

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-13/0179	(Kapitel	14)
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7.6 Sandwichpaneelschrauben rostfrei  
mit 19 mm Dichtscheibe 
S-CD 63 S
Sandwichpaneelschraube	für	Blech	und	Stahlkonstruktionen	im	bewitterten	Bereich

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-13/0179	(Kapitel	14)

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe (MF) Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Sandwichschraube S-CD 63S 5,5x76 2  -  6 mm 38  -  48 mm 5.5 mm 78 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413354

Sandwichschraube S-CD 63S 5,5x86 2  -  6 mm 48  -  58 mm 5.5 mm 86 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413355

Sandwichschraube S-CD 63S 5,5x96 2  -  6 mm 58  -  68 mm 5.5 mm 96 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413356

Sandwichschraube S-CD 63S 5,5x116 2  -  6 mm 68  -  88 mm 5.5 mm 116 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413349

Sandwichschraube S-CD 63S 5,5x136 2  -  6 mm 78  -  108 mm 5.5 mm 136 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413350

Sandwichschraube S-CD 63S 5,5x156 2  -  6 mm 98  -  128 mm 5.5 mm 156 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413351

Sandwichschraube S-CD 63S 5,5x172 2  -  6 mm 114  - 144 mm 5.5 mm 172 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2132345

Sandwichschraube S-CD 63S 5,5x186 2  -  6 mm 128  -  158 mm 5.5 mm 186 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413352

Sandwichschraube S-CD 63S 5,5x216 2  -  6 mm 138  -  188 mm 5.5 mm 216 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413353

Sandwichschraube S-CD 63S 5,5x234 2  -  6 mm 156  -  206 mm 5.5 mm 216 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2132346

Sandwichschraube S-CD 63S 5,5x256 2  -  6 mm 178  -  228 mm 5.5 mm 256 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413357

Sandwichschraube S-CD 63S 5,5x286 2  -  6 mm 208  -  258 mm 5.5 mm 286 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413358
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Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-13/0179	(Kapitel	14)

7.7 Sandwichpaneelschrauben rostfrei  
mit 22 mm Dichtscheibe 
S-CD 73 S

Sandwichpaneelschraube	für	Blech	und	Stahlkonstruktionen	im	bewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe (MF) Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Sandwichschraube S-CD 73S 5,5x76 2  -  6 mm 38  -  48 mm 5.5 mm 76 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413374

Sandwichschraube S-CD 73S 5,5x86 2  -  6 mm 48  -  58 mm 5.5 mm 86 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413375

Sandwichschraube S-CD 73S 5,5x96 2  -  6 mm 58  -  68 mm 5.5 mm 96 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413376

Sandwichschraube S-CD 73S 5,5x116 2  -  6 mm 68  -  88 mm 5.5 mm 116 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413369

Sandwichschraube S-CD 73S 5,5x136 2  -  6 mm 78  -  108 mm 5.5 mm 136 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413370

Sandwichschraube S-CD 73S 5,5x156 2  -  6 mm 98  -  128 mm 5.5 mm 156 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413371

Sandwichschraube S-CD 73S 5,5x172 2  -  6 mm 114  -  144 mm 5.5 mm 172 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2132347

Sandwichschraube S-CD 73S 5,5x186 2  -  6 mm 128  -  158 mm 5.5 mm 186 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413372

Sandwichschraube S-CD 73S 5,5x216 2  -  6 mm 138  -  188 mm 5.5 mm 216 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413373

Sandwichschraube S-CD 73S 5,5x234 2  -  6 mm 156  -  206 mm 5.5 mm 234 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2132348

Sandwichschraube S-CD 73S 5,5x256 2  -  6 mm 178  -  228 mm 5.5 mm 256 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413377

Sandwichschraube S-CD 73S 5,5x286 2  -  6 mm 208  -  258 mm 5.5 mm 286 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 413378

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-13/0179	(Kapitel	14)
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7.8 Sandwichpaneelschrauben rostfrei  
mit 16 mm Dichtscheibe 
S-CD 55 GS
Sandwichpaneelschraube für verdeckte Montage auf Blech  
und Stahlkonstruktionen im bewitterten Bereich

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Sandwichschraube S-CD 55GS 5,5x88 4  -  15 mm 25  -  46 mm 5,5 mm 88 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2109048

Sandwichschraube S-CD 55GS 5,5x108 4  -  15 mm 35  -  66 mm 5,5 mm 108 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2109049

Sandwichschraube S-CD 55GS 5,5x128 4  -  15 mm 55  -  86 mm 5,5 mm 128 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2109050

Sandwichschraube S-CD 55GS 5,5x148 4  -  15 mm 75   -   106 mm 5,5 mm 148 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2109051

Sandwichschraube S-CD 55GS 5,5x168 4  -  15 mm 95   -   126 mm 5,5 mm 168 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2109052

Sandwichschraube S-CD 55GS 5,5x183 4  -  15 mm 115  -  141 mm 5,5 mm 183 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2109053

Sandwichschraube S-CD 55GS 5,5x198 4  -  15 mm 130  -  156 mm 5,5 mm 198 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2109054

Sandwichschraube S-CD 55GS 5,5x223 4  -  15 mm 145  -  181 mm 5,5 mm 223 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2109055

Sandwichschraube S-CD 55GS 5,5x248 4  -  15 mm 170  -  206 mm 5,5 mm 248 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk *2109056

Hinweis:

 � Mehr Informationen siehe Zulassung Z-14 4-407_vom_09.09.2015 (Kapitel 14)

*Lieferbar ab Mai 2016
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7.9 Sandwichpaneelschrauben rostfrei  
mit 19 mm Dichtscheibe 
S-CD 65 GS
Sandwichpaneelschraube für Stahlkonstruktionen im bewitterten Bereich

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Sandwichschraube S-CD 65GS 5,5x88 4  -  15 mm 25  -  46 mm 5.5 mm 88 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2108776

Sandwichschraube S-CD 65GS 5,5x108 4  -  15 mm 35  -  66 mm 5.5 mm 108 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2108777

Sandwichschraube S-CD 65GS 5,5x128 4  -  15 mm 55  -  86 mm 5.5 mm 128 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2108778

Sandwichschraube S-CD 65GS 5,5x148 4  -  15 mm 75  -  106 mm 5.5 mm 148 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2108779

Sandwichschraube S-CD 65GS 5,5x168 4  -  15 mm 95  -  126 mm 5.5 mm 168 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2109040

Sandwichschraube S-CD 65GS 5,5x183 4  -  15 mm 115 - 141 mm 5.5 mm 183 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2109041

Sandwichschraube S-CD 65GS 5,5x198 4  -  15 mm 130 - 156 mm 5.5 mm 198 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2109042

Sandwichschraube S-CD 65GS 5,5x223 4  -  15 mm 145 - 181 mm 5.5 mm 223 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2109043

Sandwichschraube S-CD 65GS 5,5x248 4  -  15 mm 170 - 206 mm 5.5 mm 248 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk *2109044

Hinweis:

 � Mehr Informationen siehe Zulassung Z-14 4-407_vom_09.09.2015 (Kapitel 14)

*Lieferbar ab Mai 2016
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7.10 Sandwichpaneelschrauben rostfrei 
mit 22 mm Dichtscheibe 
S-CD 75 GS
Sandwichpaneelschraube für Stahlkonstruktionen im bewitterten Bereich

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Sandwichschraube S-CD 75GS 5,5x88 4  -  15 mm 25  -  46 mm 5.5 mm 88 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2109060

Sandwichschraube S-CD 75GS 5,5x108 4  -  15 mm 35  -  66 mm 5.5 mm 108 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2109061

Sandwichschraube S-CD 75GS 5,5x128 4  -  15 mm 55  -  86 mm 5.5 mm 128 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2109062

Sandwichschraube S-CD 75GS 5,5x148 4  -  15 mm 75   -   106 mm 5.5 mm 148 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2109063

Sandwichschraube S-CD 75GS 5,5x168 4  -  15 mm 95   -   126 mm 5.5 mm 168 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2109064

Sandwichschraube S-CD 75GS 5,5x183 4  -  15 mm 115  -  141 mm 5.5 mm 183 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2109065

Sandwichschraube S-CD 75GS 5,5x198 4  -  15 mm 130  -  156 mm 5.5 mm 198 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2109066

Sandwichschraube S-CD 75GS 5,5x223 4  -  15 mm 145  -  181 mm 5.5 mm 223 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk 2109067

Sandwichschraube S-CD 75GS 5,5x248 4  -  15 mm 170  -  206 mm 5.5 mm 248 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7221 100 Stk *2109068

Hinweis:

 � Mehr Informationen siehe Zulassung Z-14 4-407_vom_09.09.2015 (Kapitel 14)

*Lieferbar ab Mai 2016
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Inhaltsverzeichnis

8.1 Seite
Furchende	Schrauben	(spitze	Form)	verzinkt	mit	16	mm	Dichtscheibe S-MP 53 Z 81

8.2
Furchende	Schrauben	(stumpfe	Form)	verzinkt	mit	16	mm	Dichtscheibe S-MP 52 Z 82
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8.1   
Furchende Schrauben (spitze Form) verzinkt 
mit 16 mm Dichtscheibe 
S-MP 53 Z
Selbstfurchende	Schraube	für	Befestigungen	auf	dünnen	Blechen	 
und	Holzunterkonstruktionen	im	unbewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial, 
Dicke min.

Befestigungshöhe 
(MF) Stahl

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Furchende Schraube S-MP 53Z 6,5x19 Holz, 26 mm 1.2  -  8 mm 6.5 mm 19 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7220 500 ST 375288

Furchende Schraube S-MP 53Z 6,5x25 Holz, 26 mm 1.2  -  14 mm 6.5 mm 25 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7220 500 ST 375289

Furchende Schraube S-MP 53Z 6,5x32 Holz, 26 mm 1.2  -  21 mm 6.5 mm 32 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7220 250 ST 375290

Furchende Schraube S-MP 53Z 6,5x38 Holz, 26 mm 1.2  -  27 mm 6.5 mm 38 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7220 250 ST 375291

Furchende Schraube S-MP 53Z 6,5x50 Holz, 26 mm 1.2  -  39 mm 6.5 mm 50 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7220 250 ST 375292

Furchende Schraube S-MP 53Z 6,5x63 Holz, 26 mm 1.2  -  52 mm 6.5 mm 63 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7220 100 ST 375293

Furchende Schraube S-MP 53Z 6,5x100 Holz, 26 mm 1.2  -  89 mm 6.5 mm 100 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7220 100 ST 375287

Hinweis:	maximale	Blechstärke	3	mm

Empfohlener Vorbohrdurchmesser tII

tII/mm	(Stahl) 0.5 - 0.63 0.7 - 0.75 0.8 - 1.3 1.4 - 3.0

Vohrbohr-Ø	: 3.5 mm 4.0 mm 4.5 mm 5.0 mm

Vohrbohr-Ø	Holz:	4.5	mm
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8.2   
Furchende Schrauben (stumpfe Form) verzinkt 
mit 16 mm Dichtscheibe 
S-MP 52 Z
Selbstfurchende	Schraube	für	Befestigungen		auf	Stahlunterkonstruktionen	 
im	unbewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial, 
Dicke min.

Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Furchende Schraube S-MP 52Z 6,3x19 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  10 mm 6.3 mm 19 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7220 500 ST 375279

Furchende Schraube S-MP 52Z 6,3x25 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  16 mm 6.3 mm 25 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7220 500 ST 375280

Furchende Schraube S-MP 52Z 6,3x32 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  23 mm 6.3 mm 32 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7220 250 ST 375281

Furchende Schraube S-MP 52Z 6,3x38 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  29 mm 6.3 mm 38 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7220 250 ST 375282

Furchende Schraube S-MP 52Z 6,3x50 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  41 mm 6.3 mm 50 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7220 250 ST 375283

Furchende Schraube S-MP 52Z 6,3x63 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  54 mm 6.3 mm 63 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7220 100 ST 375284

Furchende Schraube S-MP 52Z 6,3x75 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  66 mm 6.3 mm 75 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7220 100 ST 375285

Furchende Schraube S-MP 52Z 6,3x88 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  79 mm 6.3 mm 88 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7220 100 ST 375286

Furchende Schraube S-MP 52Z 6,3X100 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  91 mm 6.3 mm 100 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7220 100 ST 375278

Hinweis:	maximale	Stahldicke	12	mm

Empfohlener Vorbohrdurchmesser tII

tII/mm	(Stahl) 1.25 - 1.5 1.6 - 4.0 4.1 - 6.9 ≥	7.0

Vohrbohr-Ø 5.0 mm 5.3 mm 5.5 mm 5.7 mm
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9.1   
Furchende Schrauben (spitze Form) rostfrei  
mit 16 mm Dichtscheibe 
S-MP 53 S
Selbstfurchende	Schraube	für	Befestigungen	auf	dünnen	Blechen	 
und	Holzunterkonstruktion	im	bewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial, 
Dicke min.

Befestigungshöhe 
(MF) Stahl

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Furchende Schraube S-MP 53S 6,5x19 Holz, 26 mm 1.2  -  8 mm 6.5 mm 19 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 500 ST 80448

Furchende Schraube S-MP 53S 6,5x25 Holz, 26 mm 1.2  -  14 mm 6.5 mm 25 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 500 ST 80362

Furchende Schraube S-MP 53S 6,5x32 Holz, 26 mm 1.2  -  21 mm 6.5 mm 32 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 250 ST 80450

Furchende Schraube S-MP 53S 6,5x38 Holz, 26 mm 1.2  -  27 mm 6.5 mm 38 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 250 ST 80451

Furchende Schraube S-MP 53S 6,5x50 Holz, 26 mm 1.2  -  39 mm 6.5 mm 50 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 250 ST 80337

Furchende Schraube S-MP 53S 6,5x63 Holz, 26 mm 1.2  -  52 mm 6.5 mm 63 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 100 ST 85332

Furchende Schraube S-MP 53S 6,5x75 Holz, 26 mm 1.2  -  64 mm 6.5 mm 75 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 100 ST 224558

Furchende Schraube S-MP 53S 6,5x88 Holz, 26 mm 1.2  -  77 mm 6.5 mm 88 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 100 ST 85334

Furchende Schraube S-MP 53S 6,5x100 Holz, 26 mm 1.2  -  89 mm 6.5 mm 100 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 100 ST 85335

Furchende Schraube S-MP 53S 6,5x125 Holz, 26 mm 1.2  -  114 mm 6.5 mm 125 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 100 ST 219093

Furchende Schraube S-MP 53S 6,5x150 Holz, 26 mm 1.2  -  139 mm 6.5 mm 150 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 100 ST 219094

Furchende Schraube S-MP 53S 6,5x175 Holz, 26 mm 1.2  -  164 mm 6.5 mm 175 mm 16 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 100 ST 224559

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)

Hinweis:	maximale	Blechstärke	3	mm

Empfohlener Vorbohrdurchmesser tII

tII/mm	(Stahl) 0.5 - 0.63 0.7 - 0.75 0.8 - 1.3 1.4 - 3.0

Vohrbohr-Ø 3.5 mm 4.0 mm 4.5 mm 5.0 mm

Vohrbohr-Ø	Holz:	4.5	mm
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9.2   
Furchende Schrauben (spitze Form) rostfrei 
mit 19 mm Dichtscheibe 
S-MP 63 S
Selbstfurchende	Schraube	für	Befestigungen	auf	dünnen	Blechen	 
und	Holzunterkonstruktion	im	bewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial, 
Dicke min.

Befestigungshöhe 
(MF) Stahl

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Gewindeformschraube S-MP 63S 6,5x19 Holz, 26 mm 1.2  -  8 mm 6.5 mm 19 mm 19 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 500 ST 285217

Gewindeformschraube S-MP 63S 6,5x25 Holz, 26 mm 1.2  -  14 mm 6.5 mm 25 mm 19 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 500 ST 285218

Gewindeformschraube S-MP 63S 6,5x32 Holz, 26 mm 1.2  -  21 mm 6.5 mm 32 mm 19 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 250 ST 285219

Gewindeformschraube S-MP 63S 6,5x38 Holz, 26 mm 1.2  -  27 mm 6.5 mm 38 mm 19 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 250 ST 285220

Gewindeformschraube S-MP 63S 6,5x50 Holz, 26 mm 1.2  -  39 mm 6.5 mm 50 mm 19 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 250 ST 285221

Gewindeformschraube S-MP 63S 6,5x63 Holz, 26 mm 1.2  -  52 mm 6.5 mm 63 mm 19 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 100 ST 285222

Gewindeformschraube S-MP 63S 6,5x75 Holz, 26 mm 1.2  -  64 mm 6.5 mm 75 mm 19 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 100 ST 285223

Gewindeformschraube S-MP 63S 6,5x88 Holz, 26 mm 1.2  -  77 mm 6.5 mm 88 mm 19 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 100 ST 285224

Gewindeformschraube S-MP 63S 6,5x100 Holz, 26 mm 1.2  -  89 mm 6.5 mm 100 mm 19 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 100 ST 285225

Gewindeformschraube S-MP 63S 6,5x125 Holz, 26 mm 1.2  -  114 mm 6.5 mm 125 mm 19 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 100 ST 285226

Gewindeformschraube S-MP 63S 6,5x150 Holz, 26 mm 1.2  -  139 mm 6.5 mm 150 mm 19 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 100 ST 285227

Gewindeformschraube S-MP 63S 6,5x175 Holz, 26 mm 1.2  -  164 mm 6.5 mm 175 mm 19 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 100 ST 285228

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)

Empfohlener Vorbohrdurchmesser tII

tII/mm	(Stahl) 0.5 - 0.63 0.7 - 0.75 0.8 - 1.3 1.4 - 3.0

Vohrbohr-Ø 3.5 mm 4.0 mm 4.5 mm 5.0 mm

Vohrbohr-Ø	Holz:	4.5	mm

Hinweis:	maximale	Blechstärke	3	mm
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9.3   
Furchende Schrauben (spitze Form) rostfrei  
mit 22 mm Dichtscheibe 
S-MP 73 S 
Selbstfurchende	Schraube	für	Befestigungen	auf	dünnen	Blechen	 
und	Holzunterkonstruktion	im	bewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial, 
Dicke min.

Befestigungshöhe 
(MF) Stahl

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Furchende Schraube S-MP 73S 6,5x19 Holz, 26 mm 1.2  -  8 mm 6.5 mm 19 mm 22 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 500 ST 285205

Furchende Schraube S-MP 73S 6,5x25 Holz, 26 mm 1.2  -  14 mm 6.5 mm 25 mm 22 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 500 ST 285206

Furchende Schraube S-MP 73S 6,5x32 Holz, 26 mm 1.2  -  21 mm 6.5 mm 32 mm 22 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 250 ST 285207

Furchende Schraube S-MP 73S 6,5x38 Holz, 26 mm 1.2  -  27 mm 6.5 mm 38 mm 22 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 250 ST 285208

Furchende Schraube S-MP 73S 6,5x50 Holz, 26 mm 1.2  -  39 mm 6.5 mm 50 mm 22 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 250 ST 285209

Furchende Schraube S-MP 73S 6,5x63 Holz, 26 mm 1.2  -  52 mm 6.5 mm 63 mm 22 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 100 ST 285210

Furchende Schraube S-MP 73S 6,5x75 Holz, 26 mm 1.2  -  64 mm 6.5 mm 75 mm 22 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 100 ST 285211

Furchende Schraube S-MP 73S 6,5x88 Holz, 26 mm 1.2  -  77 mm 6.5 mm 88 mm 22 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 100 ST 285212

Furchende Schraube S-MP 73S 6,5x100 Holz, 26 mm 1.2  -  89 mm 6.5 mm 100 mm 22 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 100 ST 285213

Furchende Schraube S-MP 73S 6,5x125 Holz, 26 mm 1.2  -  114 mm 6.5 mm 125 mm 22 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 100 ST 285214

Furchende Schraube S-MP 73S 6,5x150 Holz, 26 mm 1.2  -  139 mm 6.5 mm 150 mm 22 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 100 ST 285215

Furchende Schraube S-MP 73S 6,5x175 Holz, 26 mm 1.2  -  164 mm 6.5 mm 175 mm 22 mm 2 mm Sechskant 3/8 7221 100 ST 285216

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	(Kapitel	14)

Empfohlener Vorbohrdurchmesser tII

tII/mm	(Stahl) 0.5 - 0.63 0.7 - 0.75 0.8 - 1.3 1.4 - 3.0

Vohrbohr-Ø 3.5 mm 4.0 mm 4.5 mm 5.0 mm

Vohrbohr-Ø	Holz:	4.5	mm

Hinweis:	maximale	Blechstärke	3	mm
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9.4 
Furchende Monobloc Schrauben  
(stumpfe Form) rostfrei mit 16 mm Dichtscheibe 
S-MP 52 S
Selbstfurchende Monobloc Schraube für Befestigungen  
auch auf Stahlunterkonstruktionen im bewitterten Bereich

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial, 
Dicke min.

Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Furchende Schraube S-MP 52S 6,3x50 Stahl, 1.25 mm 26 - 37 mm 6.3 mm 50 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 200 Stk 2125104

Furchende Schraube S-MP 52S 6,3x64 Stahl, 1.25 mm 40 - 51 mm 6.3 mm 64 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125105

Furchende Schraube S-MP 52S 6,3x75 Stahl, 1.25 mm 51 - 62 mm 6.3 mm 75 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125106

Furchende Schraube S-MP 52S 6,3x82 Stahl, 1.25 mm 58 - 69 mm 6.3 mm 82 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125107

Furchende Schraube S-MP 52S 6,3x92 Stahl, 1.25 mm 68 - 79 mm 6.3 mm 92 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125108

Furchende Schraube S-MP 52S 6,3x102 Stahl, 1.25 mm 78 - 89 mm 6.3 mm 102 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125109

Furchende Schraube S-MP 52S 6,3x115 Stahl, 1.25 mm 91 - 102 mm 6.3 mm 115 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125150

Furchende Schraube S-MP 52S 6,3x125 Stahl, 1.25 mm 101 - 112 mm 6.3 mm 125 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125151

Furchende Schraube S-MP 52S 6,3x135 Stahl, 1.25 mm 111 - 122 mm 6.3 mm 135 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125152

Furchende Schraube S-MP 52S 6,3x142 Stahl, 1.25 mm 118 - 129 mm 6.3 mm 142 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125153

Furchende Schraube S-MP 52S 6,3x152 Stahl, 1.25 mm 128 - 139 mm 6.3 mm 152 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125154

Furchende Schraube S-MP 52S 6,3x162 Stahl, 1.25 mm 138 - 149 mm 6.3 mm 162 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125155

Furchende Schraube S-MP 52S 6,3x167 Stahl, 1.25 mm 143 - 154 mm 6.3 mm 167 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2126596

Furchende Schraube S-MP 52S 6,3x175 Stahl, 1.25 mm 151 - 162 mm 6.3 mm 175 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125156

Furchende Schraube S-MP 52S 6,3x190 Stahl, 1.25 mm 166 - 177 mm 6.3 mm 190 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125157

Furchende Schraube S-MP 52S 6,3x200 Stahl, 1.25 mm 176 - 187 mm 6.3 mm 200 mm 16 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125158

Hinweis: 6 mm Untergrund inkl. in MF

Empfohlener Vorbohrdurchmesser tII

tII/mm (Stahl) 1.25 - 1.5 1.6 - 4.0 4.1 - 6.9 ≥ 7.0

Vohrbohr-Ø 5.0 mm 5.3 mm 5.5 mm 5.7 mm

Hinweis:

 � Mehr Informationen siehe Zulassung Z-14 4-407_vom_09.09.2015 (Kapitel 14)
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9.5 
Furchende Monobloc Schrauben  
(stumpfe Form) rostfrei mit 19 mm Dichtscheibe 
S-MP 62 S
Selbstfurchende	Monobloc	Schraube	für	Befestigungen	 
auch	auf	Stahlunterkonstruktionen	im	bewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial, 
Dicke min.

Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Furchende Schraube S-MP 62S 6,3x50 Stahl, 1.25 mm 26 - 37 mm 6.3 mm 50 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7223 200 Stk 2125159

Furchende Schraube S-MP 62S 6,3x64 Stahl, 1.25 mm 40 - 51 mm 6.3 mm 64 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125160

Furchende Schraube S-MP 62S 6,3x75 Stahl, 1.25 mm 51 - 62 mm 6.3 mm 75 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125161

Furchende Schraube S-MP 62S 6,3x82 Stahl, 1.25 mm 58 - 69 mm 6.3 mm 82 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125162

Furchende Schraube S-MP 62S 6,3x92 Stahl, 1.25 mm 68 - 79 mm 6.3 mm 92 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125163

Furchende Schraube S-MP 62S 6,3x102 Stahl, 1.25 mm 78 - 89 mm 6.3 mm 102 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125164

Furchende Schraube S-MP 62S 6,3x115 Stahl, 1.25 mm 91 - 102 mm 6.3 mm 115 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125165

Furchende Schraube S-MP 62S 6,3x125 Stahl, 1.25 mm 101 - 112 mm 6.3 mm 125 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125166

Furchende Schraube S-MP 62S 6,3x135 Stahl, 1.25 mm 111 - 122 mm 6.3 mm 135 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125167

Furchende Schraube S-MP 62S 6,3x142 Stahl, 1.25 mm 118 - 129 mm 6.3 mm 142 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125168

Furchende Schraube S-MP 62S 6,3x152 Stahl, 1.25 mm 128 - 139 mm 6.3 mm 152 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125169

Furchende Schraube S-MP 62S 6,3x162 Stahl, 1.25 mm 138 - 149 mm 6.3 mm 162 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125170

Furchende Schraube S-MP 62S 6,3x167 Stahl, 1.25 mm 143 - 154 mm 6.3 mm 167 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2126597

Furchende Schraube S-MP 62S 6,3x175 Stahl, 1.25 mm 151 - 162 mm 6.3 mm 175 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125171

Furchende Schraube S-MP 62S 6,3x190 Stahl, 1.25 mm 166 - 177 mm 6.3 mm 190 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125172

Furchende Schraube S-MP 62S 6,3x200 Stahl, 1.25 mm 176 - 187 mm 6.3 mm 200 mm 19 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125173

Hinweis:	6	mm	Untergrund	inkl.	in	MF

Empfohlener Vorbohrdurchmesser tII

tII/mm	(Stahl) 1.25 - 1.5 1.6 - 4.0 4.1 - 6.9 ≥	7.0

Vohrbohr-Ø 5.0 mm 5.3 mm 5.5 mm 5.7 mm

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	Z-14	4-407_vom_09.09.2015	(Kapitel	14)
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9.6
Furchende Monobloc Schrauben 
(stumpfe Form) rostfrei mit 22 mm Dichtscheibe 
S-MP 72 S
Selbstfurchende	Monobloc	Schraube	für	Befestigungen	 
auch	auf	Stahlunterkonstruktionen	im	bewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial, 
Dicke min.

Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Furchende Schraube S-MP 72S 6,3x50 Stahl, 1.25 mm 26 - 37 mm 6.3 mm 50 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7223 200 Stk 2125174

Furchende Schraube S-MP 72S 6,3x64 Stahl, 1.25 mm 40 - 51 mm 6.3 mm 64 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125175

Furchende Schraube S-MP 72S 6,3x75 Stahl, 1.25 mm 51 - 62 mm 6.3 mm 75 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125176

Furchende Schraube S-MP 72S 6,3x82 Stahl, 1.25 mm 58 - 69 mm 6.3 mm 82 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125177

Furchende Schraube S-MP 72S 6,3x92 Stahl, 1.25 mm 68 - 79 mm 6.3 mm 92 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125178

Furchende Schraube S-MP 72S 6,3x102 Stahl, 1.25 mm 78 - 89 mm 6.3 mm 102 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125179

Furchende Schraube S-MP 72S 6,3x115 Stahl, 1.25 mm 91 - 102 mm 6.3 mm 115 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125180

Furchende Schraube S-MP 72S 6,3x125 Stahl, 1.25 mm 101 - 112 mm 6.3 mm 125 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125181

Furchende Schraube S-MP 72S 6,3x135 Stahl, 1.25 mm 111 - 122 mm 6.3 mm 135 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125182

Furchende Schraube S-MP 72S 6,3x142 Stahl, 1.25 mm 118 - 129 mm 6.3 mm 142 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125183

Furchende Schraube S-MP 72S 6,3x152 Stahl, 1.25 mm 128 - 139 mm 6.3 mm 152 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125184

Furchende Schraube S-MP 72S 6,3x162 Stahl, 1.25 mm 138 - 149 mm 6.3 mm 162 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125185

Furchende Schraube S-MP 72S 6,3x167 Stahl, 1.25 mm 143 - 154 mm 6.3 mm 167 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2126598

Furchende Schraube S-MP 72S 6,3x175 Stahl, 1.25 mm 151 - 162 mm 6.3 mm 175 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125186

Furchende Schraube S-MP 72S 6,3x190 Stahl, 1.25 mm 166 - 177 mm 6.3 mm 190 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125187

Furchende Schraube S-MP 72S 6,3x200 Stahl, 1.25 mm 176 - 187 mm 6.3 mm 200 mm 22 mm 3 mm Sechskant 8 7223 100 Stk 2125188

Hinweis:	6	mm	Untergrund	inkl.	in	MF

Empfohlener Vorbohrdurchmesser tII

tII/mm	(Stahl) 1.25 - 1.5 1.6 - 4.0 4.1 - 6.9 ≥	7.0

Vohrbohr-Ø 5.0 mm 5.3 mm 5.5 mm 5.7 mm

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	Z-14	4-407_vom_09.09.2015	(Kapitel	14)
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9.7   
Furchende Bi-Metall Schrauben (stumpfe Form) 
rostfrei mit 16 mm Dichtscheibe 
S-MP 54 S
Selbstfurchende	Bi-Metall	Schraube	für	Befestigungen	auch	auf	 
hochfesten	Stahlunterkonstruktionen	im	bewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial, 
Dicke min.

Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Furchende Schraube S-MP 54S 6,3x22 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  9 mm 6.3 mm 22 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 500 ST 244214

Furchende Schraube S-MP 54S 6,3x25 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  12 mm 6.3 mm 25 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283199

Furchende Schraube S-MP 54S 6,3x32 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  19 mm 6.3 mm 32 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 283200

Furchende Schraube S-MP 54S 6,3x38 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  25 mm 6.3 mm 38 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 283201

Furchende Schraube S-MP 54S 6,3x50 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  37 mm 6.3 mm 50 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 283202

Furchende Schraube S-MP 54S 6,3x63 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  50 mm 6.3 mm 63 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283203

Furchende Schraube S-MP 54S 6,3x75 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  62 mm 6.3 mm 75 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283204

Furchende Schraube S-MP 54S 6,3x88 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  75 mm 6.3 mm 88 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283205

Furchende Schraube S-MP 54S 6,3x100 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  87 mm 6.3 mm 100 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283206

Furchende Schraube S-MP 54S 6,3x125 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  112 mm 6.3 mm 125 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283341

Furchende Schraube S-MP 54S 6,3x150 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  138 mm 6.3 mm 150 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283536

Furchende Schraube S-MP 54S 6,3x175 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  162 mm 6.3 mm 175 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283537

Furchende Schraube S-MP 54S 6,3x200 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  187 mm 6.3 mm 200 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 403179

Furchende Schraube S-MP 54S 6,3x225 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  212 mm 6.3 mm 225 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 403180

Furchende Schraube S-MP 54S 6,3x250 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  237 mm 6.3 mm 250 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 403181

Furchende Schraube S-MP 54S 6,3x275 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  262 mm 6.3 mm 275 mm 16 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 403182

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	und	ETA-13/0179	(Kapitel	14)

Hinweis:	6	mm	Untergrund	inkl.	in	MF

Empfohlener Vorbohrdurchmesser tII

tII/mm	(Stahl) 1.25 - 1.5 1.6 - 4.0 4.1 - 6.9 ≥	7.0

Vohrbohr-Ø 5.0 mm 5.3 mm 5.5 mm 5.7 mm
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9.8   
Furchende Bi-Metall Schrauben (stumpfe Form) 
rostfrei mit 19 mm Dichtscheibe 
S-MP 64 S
Selbstfurchende	Bi-Metall	Schraube	für	Befestigungen	auch	auf	 
hochfesten	Stahlunterkonstruktionen	im	bewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial, 
Dicke min.

Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Furchende Schraube S-MP 64S 6,3x22 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  9 mm 6.3 mm 22 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 500 ST 283538

Furchende Schraube S-MP 64S 6,3x25 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  12 mm 6.3 mm 25 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283540

Furchende Schraube S-MP 64S 6,3x32 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  19 mm 6.3 mm 32 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 283541

Furchende Schraube S-MP 64S 6,3x38 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  25 mm 6.3 mm 38 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 283542

Furchende Schraube S-MP 64S 6,3x50 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  37 mm 6.3 mm 50 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 283544

Furchende Schraube S-MP 64S 6,3x63 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  50 mm 6.3 mm 63 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283545

Furchende Schraube S-MP 64S 6,3x75 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  62 mm 6.3 mm 75 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283546

Furchende Schraube S-MP 64S 6,3x88 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  75 mm 6.3 mm 88 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283547

Furchende Schraube S-MP 64S 6,3x100 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  87 mm 6.3 mm 100 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283552

Furchende Schraube S-MP 64S 6,3x125 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  112 mm 6.3 mm 125 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283553

Furchende Schraube S-MP 64S 6,3x150 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  138 mm 6.3 mm 150 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283554

Furchende Schraube S-MP 64S 6,3x175 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  162 mm 6.3 mm 175 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283555

Furchende Schraube S-MP 64S 6,3x200 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  187 mm 6.3 mm 200 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 403183

Furchende Schraube S-MP 64S 6,3x225 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  212 mm 6.3 mm 225 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 403184

Furchende Schraube S-MP 64S 6,3x250 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  237 mm 6.3 mm 250 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 403185

Furchende Schraube S-MP 64S 6,3x275 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  262 mm 6.3 mm 275 mm 19 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 403186

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	und	ETA-13/0179	(Kapitel	14)

Hinweis:	6	mm	Untergrund	inkl.	in	MF

Empfohlener Vorbohrdurchmesser tII

tII/mm	(Stahl) 1.25 - 1.5 1.6 - 4.0 4.1 - 6.9 ≥	7.0

Vohrbohr-Ø 5.0 mm 5.3 mm 5.5 mm 5.7 mm
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Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-10/0182	und	ETA-13/0179	(Kapitel	14)

9.9   
Furchende Bi-Metall Schrauben (stumpfe Form) 
rostfrei mit 22 mm Dichtscheibe 
S-MP 74 S
Selbstfurchende	Bi-Metall	Schraube	für	Befestigungen	auch	auf	 
hochfesten	Stahlunterkonstruktionen	im	bewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial, 
Dicke min.

Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Rondellen-
größe

EPDM-
Dicke

Schraubenantrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Furchende Schraube S-MP 74S 6,3x22 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  9 mm 6.3 mm 22 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 500 ST 283556

Furchende Schraube S-MP 74S 6,3x25 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  12 mm 6.3 mm 25 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283557

Furchende Schraube S-MP 74S 6,3x32 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  19 mm 6.3 mm 32 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 283558

Furchende Schraube S-MP 74S 6,3x38 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  25 mm 6.3 mm 38 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 283559

Furchende Schraube S-MP 74S 6,3x50 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  37 mm 6.3 mm 50 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 250 ST 283560

Furchende Schraube S-MP 74S 6,3x63 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  50 mm 6.3 mm 63 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283561

Furchende Schraube S-MP 74S 6,3x75 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  62 mm 6.3 mm 75 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283562

Furchende Schraube S-MP 74S 6,3x88 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  75 mm 6.3 mm 88 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283563

Furchende Schraube S-MP 74S 6,3x100 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  87 mm 6.3 mm 100 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283564

Furchende Schraube S-MP 74S 6,3x125 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  112 mm 6.3 mm 125 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283565

Furchende Schraube S-MP 74S 6,3x150 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  138 mm 6.3 mm 150 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283623

Furchende Schraube S-MP 74S 6,3x175 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  162 mm 6.3 mm 175 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 283624

Furchende Schraube S-MP 74S 6,3x200 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  187 mm 6.3 mm 200 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 403187

Furchende Schraube S-MP 74S 6,3x225 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  212 mm 6.3 mm 225 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 403188

Furchende Schraube S-MP 74S 6,3x250 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  237 mm 6.3 mm 250 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 403189

Furchende Schraube S-MP 74S 6,3x275 Stahl, 1.25 mm 1.9  -  262 mm 6.3 mm 275 mm 22 mm 2 mm Sechskant 8 7221 100 ST 403190

Hinweis:	6	mm	Untergrund	inkl.	in	MF

Empfohlener Vorbohrdurchmesser tII

tII/mm	(Stahl) 1.25 - 1.5 1.6 - 4.0 4.1 - 6.9 ≥	7.0

Vohrbohr-Ø 5.0 mm 5.3 mm 5.5 mm 5.7 mm
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10.1
Flügelbohrschraube beschichtet
S-WD 11C
Selbstbohrschraube	für	Befestigungen	von	Holz	auf	leichten	Stahlkonstruktionen	 
im	unbewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Schraubenkopf-Ø Schrauben-
antrieb

Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Flügelschraube S-WD11C 3,8x30 1 - 1.5 mm 15 mm 3.8 mm 30 mm 8 mm PH#2 7220  200 ST 416231

Flügelschraube S-WD11C 3,8x41 1 - 1.5 mm 26 mm 3.8 mm 41 mm 8 mm PH#2 7220  200 ST 416233

Flügelschraube S-WD11C 3,8x57 1 - 1.5 mm 42 mm 3.8 mm 57 mm 8 mm PH#2 7220  100 ST 416234

Flügelschraube S-WD11C 4,2x25 2.1 - 3.5 mm 10 mm 4.2 mm 25 mm 8 mm PH#2 7220  200 ST 283635
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10.2
Flügelbohrschraube beschichtet 
S-WD 13 C
Selbstbohrschraube	für	Befestigungen	von	Holz	auf	mittelschweren	Stahlkonstruktionen
im	unbewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
(MF)

Schrauben-(d) Länge Schraubenkopf-Ø Schrauben-
antrieb

Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Flügelbohrschraube S-WD13C 4,8x38 2.1  -  4.5 mm 20 mm 4.8 mm 38 mm 9.1 mm PH #2 7220  200 ST 283636

Flügelbohrschraube S-WD13C 5,5x50 2.1  -  5.5 mm 27 mm 5.5 mm 50 mm 10.1 mm PH #3 7220  100 ST 283637

Flügelbohrschraube S-WD13C 5,5x65 2.1  -  5.5 mm 40 mm 5.5 mm 65 mm 10.1 mm PH #3 7220  100 ST 283638

Flügelbohrschraube S-WD13C 5,5x85 2.1  -  5.5 mm 53 mm 5.5 mm 85 mm 10.1 mm PH #3 7220  100 ST 283639

Flügelbohrschraube S-WD13C 5,5x100 2.1  -  5.5 mm 80 mm 5.5 mm 100 mm 10.1 mm PH #3 7220  100 ST 287078

Flügelbohrschraube S-WD13C 6,3x70 2.6  -  6 mm 50 mm 6.3 mm 65 mm 10.1 mm PH #3 7220  100 ST 416235

Flügelbohrschraube S-WD13C 6,3x87 2.6  -  6 mm 63 mm 6.3 mm 87 mm 10.1 mm PH #3 7220  100 ST 416236
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10.3
Flügelbohrschraube beschichtet
S-WD 15 C
Selbstbohrschraube	für	Befestigungen	von	Holz	auf	schweren	Stahlkonstruktionen
im	unbewitterten	Bereich

Bestellbezeichnung Bohrbereich (DC) Befestigungshöhe 
max. (MF)

Schrauben-(d) Länge Schraubenkopf-Ø Schraubenant-
rieb

Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Flügelschraube S-WD15C 5,5x65 4.6 - 12 mm 30 mm 5.5 mm 65 mm 10.1 mm PH#3 7220 300 ST 00287079

Flügelschraube S-WD15C 5,5x85 4.6 - 12 mm 55 mm 5.5 mm 85 mm 10.1 mm PH#3 7220 900 ST 00287573

Flügelschraube S-WD15C 5,5x119 4.6 - 12 mm 85 mm 5.5 mm 119 mm 10.1 mm PH#3 7220 900 ST 00289145



98 www.hilti.de | 0800-888 55 22

11

Zubehör

Inhaltsverzeichnis

11.1 Seite
Kalotten	für	Trapezprofil	S-SWTR 99

11.2
Farbige	Kalotten	für	Trapezprofil	S-SWTR	RAL 100

11.3
Kalotten	für	Wellenprofil	S-SWWA 101

11.4
Welche	Kalotte	passt	zu	welchem	Profil? 102-104

11.5
11.5.1 S-AW Dichtscheibe Anwendungsbeispiele 105
11.5.2 Produktdaten 105
11.5.3 Abmessungen 106
11.5.4 Auswahl	Dichtscheiben	für	Schrauben	mit	„PS“-Funktion	(S-MD) 106
11.5.5 Auswahl	Dichtscheiben	für	Schrauben	ohne	„PS“-Funktion	(S-MD,	S-MP) 106
11.5.6 Auswahl Dichtscheiben für Schrauben S-MS 107
11.5.7 Auswahl Dichtscheiben für Schrauben Sandwichpanelbefestigung 107



99www.hilti.de | 0800-888 55 22

11

Zubehör

Bestellbezeichnung Winkel (°) Gurtbreite (B) Farbe Bohrloch EPDM Dicke Material Materialdicke Kalottenlänge Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

S-SWTR 15/20 15° 20 mm blank 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 ST 2106943
S-SWTR 35/20 35° 20 mm blank 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 ST 2106944
S-SWTR 30/23 30° 23 mm blank 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 ST 2106945
S-SWTR 15/25 15° 25 mm blank 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 ST 2106946
S-SWTR 27/25 27° 25 mm blank 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 ST 2106947
S-SWTR 40/26 40° 26 mm blank 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 ST 2106948
S-SWTR 35/28 35° 28 mm blank 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 ST 2106949
S-SWTR 24/30 24° 30 mm blank 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 ST 2107120
S-SWTR 38/30 38° 30 mm blank 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 ST 2107121
S-SWTR 23/34 23° 34 mm blank 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 ST 2107122
S-SWTR 33/37 33° 37 mm blank 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 ST 2107123
S-SWTR 17/40 17° 40 mm blank 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 ST 2107124
S-SWTR 36/40 36° 40 mm blank 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 ST 2107125
S-SWTR 32/54 32° 54 mm blank 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 ST 2107126
S-SWTR 22/57 22° 57 mm blank 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 ST 2107127
S-SWTR 45/33 48° 33 mm blank 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 ST 2109680

11.1
Kalotten für Trapezprofil S-SWTR
Für	Obergurtmontage	von	Bedachungen	aus	Stahl,	Aluminium	und	Kunststoff.	 
Stabilisiert	die	Profiltafel	und	vermeidet	das	Eindrücken	des	Obergurts.

Hinweis:	Andere	Farben	auf	Anfrage	–	siehe	Kapitel	3.5	

    Winkel
Gurtbreite
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Bestellbezeichnung Winkel (°) Gurtbreite (B) Farbe Bohrloch EPDM Dicke Material Materialdicke Kalottenlänge Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

S-SWTR 17/40 RAL 3009 17° 40 mm RAL	3009 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2107137
S-SWTR 17/40 RAL 7016 17° 40 mm RAL	7016 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2107135
S-SWTR 17/40 RAL 8012 17° 40 mm RAL	8012 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2107136
S-SWTR 17/40 RAL 9006 17° 40 mm RAL	9006 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2107138
S-SWTR 24/30 RAL 3009 24° 30 mm RAL	3009 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2107145
S-SWTR 24/30 RAL 7016 24° 30 mm RAL	7016 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2107143
S-SWTR 24/30 RAL 8012 24° 30 mm RAL	8012 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2107144
S-SWTR 24/30 RAL 9002 24° 30 mm RAL	9002 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2134169
S-SWTR 24/30 RAL 9006 24° 30 mm RAL	9006 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2107146
S-SWTR 24/30 RAL 9007 24° 30 mm RAL	9007 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2134201
S-SWTR 24/30 RAL 9008 24° 30 mm RAL	9008 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2134200
S-SWTR 27/25 RAL 3009 27° 25 mm RAL	3009 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2107149
S-SWTR 27/25 RAL 7016 27° 25 mm RAL	7016 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2107147
S-SWTR 27/25 RAL 8012 27° 25 mm RAL	8012 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2107148
S-SWTR 27/25 RAL 9006 27° 25 mm RAL	9006 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2107150
S-SWTR 32/54 RAL 3009 32° 54 mm RAL	3009 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2107141
S-SWTR 32/54 RAL 7016 32° 54 mm RAL	7016 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2107139
S-SWTR 32/54 RAL 8012 32° 54 mm RAL	8012 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2107140
S-SWTR 32/54 RAL 9006 32° 54 mm RAL	9006 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2107142
S-SWTR 36/40 RAL 3009 36° 40 mm RAL	3009 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2107133
S-SWTR 36/40 RAL 7016 36° 40 mm RAL	7016 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2107131
S-SWTR 36/40 RAL 8012 36° 40 mm RAL	8012 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2107132
S-SWTR 36/40 RAL 9006 36° 40 mm RAL	9006 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 Stk 2107134

11.2
Farbige Kalotten für Trapezprofil S-SWTR RAL
Für	Obergurtmontage	von	Bedachungen	aus	Stahl,	Aluminium	und	Kunststoff.	 
Stabilisiert	die	Profiltafel	und	vermeidet	das	Eindrücken	des	Obergurts.

Hinweis:	Andere	Farben	auf	Anfrage	–	siehe	Kapitel	3.5	

    Winkel
Gurtbreite

Als Standard-RAL gelten folgende Farbtöne:

1015 Hellelfenbein 6011 Resedagün 8004 Kupferbraun
3000 Feuerrot 6020 Chromoxidgrün 8011 Nußbraun
3005 Weinrot 6021 Blaßgrün 8012 Rotbraun
3009 Oxidrot 7005 Mausgrau 8014 Sepiabraun
3011 Braunrot 7012 Basaltgrau 8016 Mahagonibraun
5008 Graublau 7015 Schiefergrau 8017 Schokoladenbraun
5009 Azurblau 7016 Anthrazitgrau 8019 Graubraun
5010 Enzianblau 7022 Umbragrau 9001 Cremeweiß
5014 Taubenblau 7024 Graphitgrau 9002 Grauweiß
5017 Verkehrsblau 7031 Blaugrau 9005 Tiefschwarz
6003 Olivgrün 7032 Kieselgrau 9006 Weißaluminium
6005 Moosgrün 7035 Lichtgrau 9007 Graualuminium
6006 Grauoliv 7038 Achatgrau 9010 Reinweiß
6007 Flaschengrün 7042 Verkehrsgrau A 9011 Verkehrsschwarz
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11.3
Kalotten für Wellenprofil S-SWWA
Für	Obergurtmontage	von	Bedachungen	aus	Stahl,	Aluminium	und	Kunststoff.	 
Stabilisiert	die	Profiltafel	und	vermeidet	das	Eindrücken	des	Obergurts.

Hinweis:	Andere	Farben	auf	Anfrage	–	siehe	Kapitel	3.5	

Bestellbezeichnung Winkel (°) Gurtbreite (B) Farbe Bohrloch EPDM Dicke Material Materialdicke Kalottenlänge Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

S-SWWA 24/40 24° 40 mm blank 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 ST 2107128
S-SWWA 32/51 32° 51 mm blank 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 ST 2107129
S-SWWA 48/57 48° 57 mm blank 7.3 mm 2 mm Aluminium 1 mm 45 mm 7223 100 ST 2107130

  

Rad
ius

Breite
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W36/40 alubel 28

Alubel
W40/26 alubel 21
W36/40 alubel 40
W38/30 alubel 44
W27/25 Alutech Dach

Kalotte Profilbezeichnung Hersteller Kalotte Profilbezeichnung Hersteller

W36/40 Aluform 20/125

Aluform

W35/20 Aluform 29/124
W40/26 Aluform 30/153
W23/34 Aluform 40/167
W38/30 Aluform 42/250
W27/25 Aluform 45/150
W27/40 Aluform 45/200
W27/25 Alutherm DT 900
W38/30 Alutherm DT 1000
R24/40 Welle 18/76
R32/51 Welle 35/137
R48/57 Welle 55/177

W33/37 EL	22/214

Feilmeier

W32/54 EL	30/220
W36/40 EL	35/207
W33/37 EL	39/333/S
W17/40 EL	40/183
W35/28 EL	45/333/S
W32/54 EL	50/250
R24/40 Welle	EL	18/76

R 48/57 Welle 5
EternitR 48/52 Welle 6

R 32/51 Welle 8

R24/40 Dakprofiel	18	-	76

Finish	Profiles

R48/57 Dakprofiel	42	-	960
W38/30 Dakprofiel	20	-	1090
W17/40 Dakprofiel	35	-	1000
W17/40 Dakprofiel	40	-	915
W32/54 Dakprofiel	50	-	1000
W32/54 Dakprofiel	58	-	945	KD
W32/54 Dakprofiel	70R	-	800

W36/40 35/207

Fischer

W17/40 40/183
W32/54 50/250
W36/40 85/280
W17/40 100/275
W36/40 135/310
W36/40 150/280
W17/40 165/250
R24/40 Sinus 18
R32/51 Sinus 27
R48/57 Sinus 42
W36/40 DL	70;	80;	100;	120;	140;	160
W36/40 20/220

W35/20 JI 33.250.1000

Joriside

W30/23 JI 45.333.1000
W36/40 JI 35.207.1035
W17/40 JI 40.183.915
W32/54 JI 50.250.1000
W32/54 JI 58.317.945
W27/25 JI Roof 1000
W23/34 JI Ecopaneel 1000

W24/30 KS 1000 RW
Kingspan

W27/25 KS 1000 FF

W36/40 35.207.1035 Klinger & Partner
Profilvertrieb	GmbHW40/26 39.333.1000

W40/26 W-20/990

Friedrich von
Lien	AG

Weckman

W40/26 W-20/1100
W17/40 W-45R/900
W38/30 W-45ER/1000
W17/40 W-155/840
R24/40 W-1/1064
W36/40 W-35/1035

W15/20 Penta 40 Italpannelli

W27/25 Isocop Isopan

W36/40 AL	34/207

Arcelor

W48/33 A 35/207
W17/40 B35/207
W27/25 39/333 T
W17/40 AL	40/183
W17/40 A 40/183
W24/30 AL	42/333	S
W32/54 44/180
W27/25 AL	45/150
W36/40 85/280
W17/40 100/275
W17/40 105/345
W17/40 106/250
W27/25 Ondatherm	1001	TS
W27/25 Ondafibre	3005	T
W27/25 Agratherm 1001 TS
R24/40 Welle 18/76

W36/40 20/125

Bieber

W36/40 30/262K
W36/40 35/207
W17/40 40/183/183 S
W36/40 50/250
W32/54 58/315K
W32/54 70/200
W36/40 80/307
W36/40 89/305
W17/40 100/275
W17/40 106/250
W17/40 110/333
W36/40 135/310
W36/40 150/280
W17/40 160/250
W17/40 170/250

W33/37 DP 20/35

Dansk	Profiltechnik

W40/26 DP 20/65
W40/26 DP 20/100
W36/40 DP 35/115
R24/40 DP Sinus 18/76
R32/51 DP Sinus 35/143
R32/51 DP Sinus Variant 35/143

W40/26 DS 20/115

DS	Staalprofil

W36/40 DS 35/190
W33/37 DS 35/206
R32/51 DS Sinus 35/143
W15/20 SISCOROOF	4G
W15/20 SISCOTEC	ROOF	4G

W15/25 DP72/82/102/ 122/142/162
Brucha

W40/26 DP-F

11.4
Welche Kalotte passt zu welchem Profil?
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W36/40 KAS	AL-20/125	A

Klöckner

W27/25 KAS	AL-30/153	A
W36/40 KAS-35/207
W23/34 KAS	AL-40/167	A
W17/40 KAS-40/183
W17/40 KAS	AL-45/200	A
W32/54 KAS-50/250
W17/40 KAS-85/280
W17/40 KAS-89/305
R24/40 KAS -18/76
R48/57 KAS -42/160
R48/57 KAS -55/177
W33/37 KAS -D 65 - 115
W15/20 KAS -D 68
W36/40 KAS -D 80
W17/25 KAS -D 62 - 142

Kalotte Profilbezeichnung Hersteller Kalotte Profilbezeichnung Hersteller

W35/20 Isocopre
LattonedilW15/20 Eurocinque

W35/20 Eurocopre

W27/25 LM40	250	1000
LuxmetallW40/26 LM19	156	1094

R32/51 LM	27-111-1000

W27/25 LP	20

Lindab
W36/40 LP	35
W40/26 LP	1100
R24/40 Sinus 18
W35/20 Eurocopre

W15/20 G4

Metecno
W15/20 Hipertec Dach
W15/20 Hipertec Dach
W35/20 Toproof DG
W12/20 SISCO

W33/37 KP M-Profil

W15/25 D62;	D82;	D102;	D122;	D142 Romakowski

W36/40 SPCW;	SPC2C	PIR Ruukki

W36/40 35 - 207

Laukien

W36/40 22 - 214
W40/26 20 - 75
W27/25 45 - 333 S
W38/30 40 - 100
W36/40 50 - 250
R24/40 18/76
R32/51 27/111
R48/57 42/160
R48/57 55/177

W27/25 35 - 207

Maas

W36/40 22 - 214
W36/40 20 - 75
W38/30 45 - 333 S
W27/25 45-150
W27/25 45-333 S
R24/40 Welle 18-76
R32/51 Welle 27-111
R48/57 Welle 55-177

W40/26 SP 20

Montana

W17/40 SP 26
W36/40 SP 30
W36/40 SP 35
W17/40 SP 40
W27/40 SP 41
W24/30 SP 44
W36/40 SP 45
W27/25 SP 59
W17/40 SP 80
W30/23 MTD	TL	65
W30/23 MTD	TL	85
W30/23 MTD	TL	105
W30/23 MTD	TL	125
W30/23 MTD	TL	145
R24/40 SP 18/1064
R32/51 SP 27/1000
R48/57 SP 42/960

W36/40 20.125/8

O	Metall

W38/30 20.136/8
W17/40 25.280/3
W40/26 25.268/4
W23/34 30.207/5
W40/26 30.153/7
W36/40 35.207/5
W17/40 40.183/5
W27/25 40.250/4
W27/25 45.150/6
W27/25 45.333/3
W32/54 50.250/4
R24/40 Welle 18.76
R48/57 Welle 55.177
R32/51 Welle 27.111

W27/25 20/154

Proge

W36/40 26/143
W48/33 30/207
W36/40 30/220
W36/40 30 KD
W36/40 35/207
W17/40 40/183
W36/40 45/150
W27/25 45/333
W32/54 50/250
W32/54 58 KD
W23/34 59/225
W32/54 70/200
W17/40 80/277
W36/40 85/280
W36/40 90/305
W17/40 100/275
W17/40 105/345
W17/40 106/250
R24/40 Welle 18/76
R32/51 Welle 27/111
R48/57 Welle 42/160
R48/57 Welle 55/177

W40/26 Plannja 19

Plannja

W40/26 Plannja 20-102
W30/40 Plannja 35
R24/40 Sinus 18
R48/57 Sinus 51
W33/37 Plannja 20
W17/40 Plannja 60
W38/30 Plannja 30
W36/40 Plannja 45

W36/40 M 20/220

Münker

W48/33 M 35.1/207
W36/40 M 35/207
W36/40 M 40.1/183
W17/40 M 40/183
W27/25 M 40/333
W27/25 M 40KD/333
W32/54 M 50/250
W36/40 M 85/280
W17/40 M 100/275
W17/40 M 150/280
W17/40 M 160/250
W40/26 M 40/333
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Kalotte Profilbezeichnung Hersteller

W27/25 SNV Trimo

W15/20 Siegfalz Premium

W36/40 PS 35/207

Salzgitter

W17/40 PS 40/183
W32/54 PS 50/250
W36/40 PS 85/280
W17/40 PS 100/275
W36/40 SIP D

R24/40 CB	18/76

Siegmetall

W48/33 CB	35/207
W17/40 40/183
W27/25 40/333
W32/54 50/250
W36/40 CB	75/305
W36/40 85/280
W17/40 100/275

W36/40 Hoesch Thermodach

ThyssenKrupp Steel
Europe AG

W36/40 T 35.1
W17/40 T 40.1
W32/54 T 50.1
W36/40 T 85.1
W17/40 T 100.1
W17/40 T 106.1
R24/40 WP 18/76
R48/57 WP 42/160
R32/51 WP 27/100

W36/40 WU 20/125

Wurzer
Profiliertechnik

GmbH

W35/20 WU 30/200
W48/33 WU 30D/207
W33/37 WU 30W/207
W36/40 WU 35/207
W17/40 WU 40/183
W27/25 WU 45/333
W32/54 WU 50/250
W36/40 WU 80/307
W17/40 WU 100/275
R24/40 WU 18/76
R32/51 WU 27/111
R48/57 WU 55/177
W36/40 plusdach	DL
W15/20 Ter
R48/57 Welle 42-160
W35/20 30.200/5
W38/30 39.333/3
W40/26 39/333
W17/40 41/193,5

W27/25 19(KD)/1050

SAB

W36/40 35R/1035
W17/40 40R/915
W32/54 50R/1000
W32/54 70R/800
W36/40 85R/1120
W36/40 89R/915
W17/40 100R/825
W36/40 30KD/1050
W23/34 45KD/1000
W32/54 58KD/945
W33/37 D 65-75-95-115-135
W33/37 D135.1000	TL
R24/40 18/988
R48/57 42/960
R24/40 27/1000
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Materialdaten: Setzgeräte:

z.B.:	S-AW04	S16 Setzgerät ST 1800 / ST 1800-A22  
mit Tiefenanschlag

S für Schraubtechnik

Für ein einwandfeies Funktionieren der Dicht scheibe  
über Jahre hinaus ist ein richtiges Setzen der Schraube 
unerlässlich.

A für	Zubehör	(A	=	Accessories)
W für	Scheibe	(W	=	Washer)
04 04 – Schrauben Ø 4,8 mm
05 05 – Schrauben Ø 5,5 mm
06 06 – Schrauben Ø 6,5 mm
S rostfreier Edelstahl 1.4301

(S	=	Stainless	steel)
A Aluminium

12	–	Dichtscheiben	Außen-Ø	12	mm
14	–	Dichtscheiben	Außen-Ø	14	mm

16 16	–	Dichtscheiben	Außen-Ø	16	mm
19 – Dichtscheiben Aussen-Ø 19 mm
22 – Dichtscheiben Aussen-Ø 22 mm

PS Sicherdicht Schraube
MS Spanlose Schraube
CD Sandwich panel Schraube
CDW Sandwich panel Schraube Holz

11.5.2 
Produktdaten

11.5.1
S-AW Dichtscheibe Anwendungsbeispiele
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Bestellbezeichnung Rondellengröße EPDM-Dicke Schrauben-Ø Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Dichtscheibe S-AW05S 16 PS 16 mm 2 mm 5,5 mm 7221 200 ST 2045877

Dichtscheibe S-AW06S 16 PS 16 mm 2 mm 6,3 mm 7221 200 ST 2045874

Dichtscheibe S-AW05S 19 PS 19 mm 2 mm 5,5 mm 7221 200 ST 2045878

Dichtscheibe S-AW06S 19 PS 19 mm 2 mm 6,3 mm 7221 200 ST 2045875

Dichtscheibe S-AW05S 22 PS 22 mm 2 mm 5,5 mm 7221 200 ST 2045879

Dichtscheibe S-AW06S 22 PS 22 mm 2 mm 6,3 mm 7221 200 ST 2045876

Bestellbezeichnung Rondellengröße EPDM-Dicke Schrauben-Ø Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Dichtscheibe S-AW04S 12 12 mm 2 mm 4,8 mm 7221 200 ST 2109616

Dichtscheibe S-AW05S 12 12 mm 2 mm 5,5 mm 7221 200 ST 2109617

Dichtscheibe S-AW04S 14 14 mm 2 mm 4,8 mm 7221 200 ST 2109618

Dichtscheibe S-AW05S 14 14 mm 2 mm 5,5 mm 7221 200 ST 2109619

Dichtscheibe S-AW04S 16 16 mm 2 mm 4,8 mm 7221 200 ST 284880

Dichtscheibe S-AW05S 16 16 mm 2 mm 5,5 mm 7221 200 ST 284883

Dichtscheibe S-AW06S 16 16 mm 2 mm 6,3/6,5 mm 7221 200 ST 284886

Dichtscheibe S-AW04S 19 19 mm 2 mm 4,8 mm 7221 200 ST 284881

Dichtscheibe S-AW05S 19 19 mm 2 mm 5,5 mm 7221 200 ST 284884

Dichtscheibe S-AW06S 19 19 mm 2 mm 6,3/6,5 mm 7221 200 ST 284887

Dichtscheibe S-AW04S 22 22 mm 2 mm 4,8 mm 7221 200 ST 284882

Dichtscheibe S-AW05S 22 22 mm 2 mm 5,5 mm 7221 200 ST 284885

Dichtscheibe S-AW06S 22 22 mm 2 mm 6,3/6,5 mm 7221 200 ST 284888

11.5.4
Auswahl Dichtscheiben für Schrauben  
mit „PS“-Funktion (S-MD)

11.5.5
Auswahl Dichtscheiben für Schrauben  
ohne „PS“-Funktion (S-MD, S-MP)

Anwendungsbereich:
Bei	allen	Aussenbefestigungen,	die	der	Witterung	ausgesetzt	sind.

11.5.3
Abmessungen
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Zubehör

Bestellbezeichnung Rondellengröße EPDM-Dicke Schrauben-Ø Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Dichtscheibe S-AW04S 14 MS 14 mm 2 mm 4,8 mm 7221 200 ST 2109660

Dichtscheibe S-AW04A 14 MS 14 mm 2 mm 4,8 mm 7221 200 ST 2109661

Dichtscheibe S-AW04S 16 MS 16 mm 2 mm 4,8 mm 7221 200 ST 2109662

Dichtscheibe S-AW04A 16 MS 16 mm 2 mm 4,8 mm 7221 200 ST 2109663

Bestellbezeichnung Rondellengröße EPDM-Dicke Schrauben-Ø Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Dichtscheibe S-AW06S 16 CDW 16 mm 3 mm 5,5 mm 7221 200 ST 2109664

Dichtscheibe S-AW06S 19 CDW 19 mm 3 mm 5,5 mm 7221 200 ST 2109665

Dichtscheibe S-AW06S 22 CDW 22 mm 3 mm 5,5 mm 7221 200 ST 2109666

Dichtscheibe S-AW06S 29 CDW 29 mm 3 mm 5,5 mm 7221 200 ST 2109667

Dichtscheibe S-AW07S 16 CDW 16 mm 2 mm 6,5 mm 7221 200 ST 2109668

Dichtscheibe S-AW07S 19 CDW 19 mm 2 mm 6,5 mm 7221 200 ST 2109669

Dichtscheibe S-AW07S 22 CDW 22 mm 2 mm 6,5 mm 7221 200 ST 2109670

Dichtscheibe S-AW07S 29 CDW 29 mm 2 mm 6,5 mm 7221 200 ST 2109671

11.5.6
Auswahl Dichtscheiben für Schrauben S-MS

11.5.7
Auswahl Dichtscheiben für Schrauben  
Sandwichpanelbefestigung
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Nägel zur Direktmontage für Dach und Wand

12.1
Profilblechnagel X-ENP

X-ENP Einzelnagel

Bauaufsichtlich	zugelassener	Nagel	(galvanisch	verzinkt)	für	Profilblechbefestigungen	auf	
normal-	und	hochfestem	Konstruktions-Baustahl.	Geeignet	für	Untergrunddicken	6	mm	bis	
Vollstahl,	Stahlzugfestigkeiten	370-630	N/mm²,	S235	(St37)	-	S355	(St52)	

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial, 
Dicke min.

Schaft-Ø Schaftlänge Rondellengröße Rondellentyp Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Profilblechnagel X-ENP-19 L15 6 mm 4.5 mm 23.8 mm 15 mm 15 mm Doppelrondelle 1402 100 ST 283506

X-ENP Nagel, magaziert für Bolzensetzgeräte DX 76 MX/DX 76 PTR

X-ENP Nagel, magaziert für Bolzensetzgerät DX 860-ENP

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial, 
Dicke min.

Schaft-Ø Schaftlänge Rondellengröße Rondellentyp Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Profilblechnagel X-ENP-19 L15MX 6 mm 4.5 mm 23.8 mm 15 mm 15 mm Doppelrondelle 1402 1000 ST 283507

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial, 
Dicke min.

Schaft-Ø Schaftlänge Rondellengröße Rondellentyp Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Profilblechnagel X-ENP-19 L15MXR 6 mm 4.5 mm 23.8 mm 15 mm 15 mm Doppelrondelle 1402 1000 ST 283508

Hinweis:

 n Mehr	Informationen	siehe	Zulassung	ETA-04/0101	(Kapitel	14)
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Nägel zur Direktmontage für Dach und Wand

12.2
Dichtkappen SDK2/PDK2

Bestellbezeichnung Material Rondellengröße Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Dichtkappe PDK2 Polyethylen 16 mm 1402 500 ST 52709

Dichtkappe SDK2 Edelstahl	(DIN	1.4301	ASTM	304) 22.5 mm 1402 100 ST 52708

Optisch	sauber,	auch	bei	Langlochbildung	wasserdicht.	Einfache	Montage	mit	Setzwerkzeug	und	Hammer.	
Passend	für	Profilblechnagel	X-ENP-19	L15	(MX)

12.3
Setzwerkzeug für Dichtkappen SDK2/PDK2

Bestellbezeichnung Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Setzwerkzeug PDK2 2920 1 ST 59301

Setzwerkzeug SDK2 2920 1 ST 59300

Neopren
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Nägel zur Direktmontage für Dach und Wand

12.4
Profilblechnagel X-ENP2K
Befestigung	von	Profilblechen	ab	3	bis	6	mm	Untergrundstärke

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial, 
Dicke min.

Schaft-Ø Schaftlänge Rondellengröße Rondellentyp Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Profilblechnagel X-ENP2K-20 L15 3 mm 3.7 mm 22.5 mm 15 mm 15 mm Stahlkuppel mit 
Doppel-Beilagscheibe

1402 100 ST 385133

Bestellbezeichnung Untergrundmaterial, 
Dicke min.

Schaft-Ø Schaftlänge Rondellengröße Rondellentyp Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Profilblechnagel X-ENP2K-20 L15 MX 3 mm 3.7 mm 25.5 mm 15 mm 15 mm Stahlkuppel mit 
Doppel-Beilagscheibe

1402 1000 ST 385134

X-ENP2K Einzelnagel

X-ENP2K Nagel, magaziniert
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Übersicht von Geräten und Zubehör

Bestellbezeichnung Paketinhalt Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Set ST 1800-A22 + B22/3.3 (2) 1x Akku-Metallbauschrauber	ST	1800-A22,	1x Steckschlüsseleinsatz	S-NS	8,	 
1x Abdeckkappe,	1x Koffer,	2x Akku	B22/5.2,	1x Ladegerät	

2100 1 ST 2127039

Akku-Metallbauschrauber ST 1800-A22 Kof 1x Akku	Metallbauschrauber	ST	1800-A22,	1x Steckschlüsseleinsatz	S-NS	8,	 
1x Abdeckkappe,	1x Koffer

2100 1 ST 437867

Akku-Metallbauschrauber ST 1800-A22 Sch 1x Akku	Metallbauschrauber	ST	1800-A22,	1x Steckschlüsseleinsatz	S-NS	8,	 
1x Abdeckkappe

2100 1 ST 437866

Bestellbezeichnung Paketinhalt Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Metallbauschrauber ST 1800 230V Kof 1x Metallbauschrauber	ST	1800	230 V,	1x Abdeckkappe,	1x Koffer 2100 1 ST 378557

Metallbauschrauber ST 1800 230V Sch 1x Metallbauschrauber	ST	1800	230 V,	1x Abdeckkappe 2100 1 ST 378548

13.1
Akku-Metallbauschrauber 
(Li-Ion) ST 1800-A22

13.2
Metallbauschrauber ST 1800
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Übersicht von Geräten und Zubehör

13.3 Zubehör 

Bestellbezeichnung Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Ladegerät C 4/36-350 230 V 1x Ladegerät	C4/36-350	230 V 2100 1 ST 2028875

Akkupaket B 22/1.6 Li-Ion 1x Akku	B22	1,6 2100 1 ST 426177

Akkupaket B 22/3.3 Li-Ion 1x Akku	B22	3.3 2100 1 ST 2007431

Akkupaket B 22/2.6 Li-Ion 1x Akku		B22	2,6 2100 1 ST 2110532

Akkupaket B 22/5.2 Li-Ion 1x Akku 2100 1 ST 2110409

Standbedienungsgerät SDT 5 ausgerüstet	mit	Magazinführung	komplett,	Bithalter,	 
Sechskant-Einsatz, Netzkabelentlastungshalter, im Karton

2920 1 ST 2057087

Magazinführung SDT 5 9210 1 ST 2057089

Schraubenführung ST-SG 5.5 
Einsetzbar für lange Sandwichpanel-Schrauben mit 
Durchmesser	5,5	mm,	mind.	Länge	55	mm,	bei	zusätz-
lichem Kauf von mind. 1000 Sandwichpanel-Schrauben 
nach Ihrer Wahl

1x Schraubenführung	ST-SG	5.5,	 
1x Steckschlüsseleinsatz	S-NS	8	

2140 1 ST 407521

Schraubenführung ST-SG 6.5 
Einsetzbar für lange Sandwichpanel-Schrauben mit 
Durchmesser	6,5	mm,	mind.	Länge	55	mm,	bei	zusätz-
lichem Kauf von mind. 1000 Sandwichpanel-Schrauben 
nach Ihrer Wahl

1x Schraubenführung	ST-SG	6.5
1x Steckschlüsseleinsatz	S-NS	8

2920 1 ST 425545

Tiefenanschlag ST-DG 19 
für	Bohrschrauben	mit	Dichtscheibe	bis	19	mm

9210 1 ST 2005053

Tiefenanschlag ST-DG 22 
für	Bohrschrauben	mit	Dichtscheibe	bis	22	mm

9210 1 ST 2005054

Tiefenanschlag S-TA Set 
für Schrauben mit Dichtscheibe Ø 14-22 mm

7140 1 ST 304611
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Übersicht von Geräten und Zubehör

13.7
Bit und Bithalter

Bestellbezeichnung Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Bithalter S-BH RC 50/2" 7140 1 ST 2039219

S-B TX 25 25/1" T-HF (10) 7140 10 ST 2039138

S-B TX 25 50/2" T-HF (5) 7140 5 ST 2039143

Bestellbezeichnung Einsteckende Abtrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

S-NS 3/8" M 50/2" 1/4" Sechskant HEX3/8" 7140 1 Stk 2039232

S-NS 7 M 50/2" 1/4" Sechskant HEX7 7140 1 Stk 2039225

S-NS 8 M 50/2" 1/4" Sechskant HEX8 7140 1 Stk 2039226

S-NS 10 M 50/2" 1/4" Sechskant HEX10 7140 1 Stk 2039227

S-NS 13 M 50/2" 1/4" Sechskant HEX13 7140 1 Stk 2039229

13.4
Magnetischer Steckschlüsseleinsatz S-NS (M)
Steckschlüsseleinsatz für die Verwendung von Sechskantschrauben

Bestellbezeichnung Einsteckende Abtrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

S-SY SDT 30/SDT 5 1/4" Sechskant HEX8 7140 1 Stk 2039260

Bestellbezeichnung Einsteckende Abtrieb Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

S-NS 3/8" C 50/2" 1/4" Sechskant HEX3/8" 7140 1 Stk 2039250

S-NS 7 C 50/2" 1/4" Sechskant HEX7 7140 1 Stk 2039243

S-NS 8 C 50/2" 1/4" Sechskant HEX8 7140 1 Stk 2039244

S-NS 10 C 50/2" 1/4" Sechskant HEX10 7140 1 Stk 2039245

S-NS 13 C 50/2" 1/4" Sechskant HEX13 7140 1 Stk 2039247

S-NS 13 C 90/3 1/2" 1/4" Sechskant HEX13 7140 1 Stk 2039251

13.6
System-Steckschlüsseleinsatz  
S-SY
Zur Verwendung im Schraubmagazin SDT5

13.5
Steckschlüsseleinsatz S-NS (C)
Steckschlüsseleinsatz für die Verwendung von Sechskantschrauben magnetisch.
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Bestellbezeichnung Paketinhalt Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

Bolzensetzgerät DX 76 MX 1x Magazin	MX76,	1x Kolben	X-76-P-ENP,	1x Reinigungs-Set	DX	76/860,	1x Koffer 2100 1 ST 285790

Bolzensetzgerät DX 76 PTR MX 1x Nagelmagazin	MX	76	PTR,	1x Kolben	X-76-PTR	X-ENP,	1x Reinigungs-Set	DX	76/860, 
1x Prüflehre	DX	76	PTR,	1x Koffer,

2100 1 ST 384004

Bolzensetzgerät DX 860-ENP 1x Bolzensetzgerät	DX	860-ENP,	1x Reinigungs-Set	DXY	76/860,	1x Koffer 2920 1 ST 282481

Bestellbezeichnung Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

DX Kartusche 6.8/18 M40 blau 
stark

1401 2400 ST 412710

DX Kartusche 6.8/18 M40 rot 
sehr stark

1401 2400 ST 412709

DX Kartusche 6.8/18 M40 schwarz 
stärkste

1401 2400 ST 412711

13.9 Kartuschen für DX 76 / DX 76 PTR 

Bestellbezeichnung Warengruppe Verpackt zu Artikelnummer

DX Kartusche 6.8/18 M10 STD grün 
schwach, nur wenn X-ENP2K verwendet wird

1401 100 ST 416482

DX Kartusche 6.8/18 M10 BULK grün 
schwach, nur wenn X-ENP2K verwendet wird

1401 1000 ST 416487

DX Kartusche 6.8/18 M10 STD gelb 
mittel

1401 100 ST 416483

DX Kartusche 6.8/18 M10 BULK gelb 
mittel

1401 1000 ST 416488

DX Kartusche 6.8/18 M10 STD blau 
stark

1401 100 ST 416485

DX Kartusche 6.8/18 M10 BULK blau 
stark

1401 1000 ST 416490

DX Kartusche 6.8/18 M10 STD rot 
sehr stark

1401 100 ST 416484

DX Kartusche 6.8/18 M10 BULK rot 
sehr stark

1401 1000 ST 416489

DX Kartusche 6.8/18 M10 STD schwarz 
stärkste

1401 100 ST 416486

DX Kartusche 6.8/18 M10 BULK schwarz 
stärkste

1401 1000 ST 416491

13.8 Bolzensetzgeräte mit Magazin

13.10 Kartuschen für DX 860 
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14.1
Häufig gestellte Fragen zu den Zulassungen

0,50 — — — — — — — — — — — —
0,55 — — — — — — — — — — — —
0,63 — — 2,60 ac 2,60 ac 2,60 ac 2,60 ac 2,60 ac
0,75 — — 3,70 ac 3,70 ac 3,70 ac 3,70 ac 3,70 ac
0,88 — — 4,50 — 4,50 — 5,00 ac 5,00 ac 5,00 ac
1,00 — — 4,50 — 4,50 — 6,50 ac 6,50 a 6,50 a
1,13 — — 4,90 — 4,90 — 7,00 — 7,90 — — —
1,25 — — 5,30 — 5,30 — 7,40 — 9,30 — — —
1,50 — — 6,20 — 6,20 — 8,30 — 9,50 — — —
1,75 — — 6,20 — 6,20 — 8,30 — 9,50 — — —
2,00 — — 7,80 — 7,80 — 9,40 — 9,50 — — —
0,50 — — — — — — — — — — — —
0,55 — — — — — — — — — — — —
0,63 — — 1,70 ac 1,70 ac 1,70 ac 1,70 ac 1,70 ac
0,75 — — 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac 2,20 ac
0,88 — — 2,90 — 2,90 — 2,90 ac 2,90 ac 2,90 ac
1,00 — — 3,09 — 3,50 — 3,50 ac 3,50 a 3,50 a
1,13 — — 3,09 — 4,30 — 4,30 — 4,30 — — —
1,25 — — 3,09 — 4,35 — 5,10 — 5,10 — — —
1,50 — — 3,09 — 4,35 — 5,61 — 6,90 — — —
1,75 — — 3,09 — 4,35 — 5,61 — 6,90 — — —
2,00 — — 3,09 — 4,35 — 5,61 — 6,90 — — —
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Versagen
Untergrund
(Bauteil	II)

Auszug

Versagen
Untergrund
(Bauteil	I)

Blechüberzug

Hinweis: Ein Wechsel im Versagensmode ist nicht immer eindeutig nachzuweisen. Vor allem bei Querbelastung sind  
	 auch	Mischformen	zu	beobachten.	Bei	der	Ermittlung	der	Lastwerte	für	die	Zulassungen	werden	zudem	nicht	 
	 alle	Blechkombi	nationen	getestet,	Werte	werden	dann	fortgeschrieben.

Unterkonstruktionen aus Holz

Bei	Schrauben,	die	auch	für	die	Befestigung	von	Profilblechen	auf	Holzuntergründen	geeignet	sind,	sind	zwei	Nachweise	 
zu führen. 

1. Die Tragfähigkeit im Holz ist mit den ermittelten Werten My,Rk und fax,k nach EN 1995-1-1 zu berechnen.
2.	Die	nach	EN	1995-1-1	berechnete	Tragfähigkeit	im	Holz	ist	dann	mit	den	Blechtragfähigkeiten	VI,R,k und NI,R,k zu vergleichen.  
 Der niedrigere Wert ist dann als Tragfähigkeit der Verbindung zu verwenden.

Das Vorgehen und weitere Details sind auch im Kap. 4.2.2 der ETA 10/0182 beschrieben.

Anlagenblätter für unterschiedliche Stahlgüten

Bei	einigen	Schraubentypen	wurden	Lastwerte	für	zwei	Blechstahlgüten	gesondert	ermittelt.	In	diesen	Fällen	wurden	 
die	Anlagenblätter	mi	den	Daten	für	die	höherfesten	Bleche	mit	der	entsprechenden	Blechzugfestigkeit	gekennzeichnet,	 
z.B.	390	für	Bleche	der	Güte	S320GD	oder	besser.

Lastangaben bei Bauteildicken des Untergrundes tII ≥ 6 mm

Bei	Schrauben,	die	mindestens	6	mm	in	die	Stahlunterkonstruktion	eingeschraubt	sind,	kann	davon	ausgegangen	werden,	 
dass der Versagensmode Schraubenbruch für das Versagen der Verbindung massgebend ist. Somit repräsentieren die  
Lastwerte	bei	tII = 6 mm auch alle Untergrunddicken über 6 mm, siehe auch Kapitel 4.3 der entsprechenden ETA.

Interpretation der Lastwerttabellen – Charakteristische Schub- und Längszugtragfähigkeit VR,k und NR,k der Verbindung
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14.2  Übersicht Zulassungen
14.2.1 ETA-10/0182 – Befestigungsschrauben  
 für Metallbauteile und Bleche 

Anwendung Beschreibung Bauteil I Bauteil  II Schraube ETA Anhang

Profilblech	auf	Holz	 Aluminium Holz S-MD	51,	61,	71	S	5,5	x	L 17

S-MD	31	PS	4,8	x	L 52

S-MP	53,	63,	73	S	6,5	x	L	(vorbohren) 50

Stahl Holz S-MD	51,	61,	71	S	5,5	x	L 17

S-MD	31	PS	4,8	x	L 51

S-MP	53,	63,	73	S	6,5	x	L	(vorbohren) 50

S-MP	53,	63,	73	S	6,5	x	L	(vorbohren) 49

Profilblech	auf	kaltumgeformten	
Stahl, kaltumgeformten Stahl 
auf	Blech
(∑t	≤	6.0	mm)

Stahl Stahl S-MD	03,	53	Z	4,8	x	L 25, 26

S-MD	03,	23,	53	Z	5,5	x	L 27, 28, 29

S-MD	03,	23,	53	Z	6,3	x	L 30, 31, 32

S-MD	53,	63,	73	S	5,5	x	L 37, 38

S-MD	43	S	5,5	x	L 40, 41

S-MD	53,	63,	73	S	6,3	x	L 44, 45

S-MD	33	PS,	5,5	x	L 57

S-MP	53,	63,	73	S	6,5	x	L	(vorbohren) 49

Aluminium Stahl S-MD	43,	53,	63,	73	S	5,5	x	L 39

S-MP	53,	63,	73	S	6,5	x	L	(vorbohren) 50

Stahl Aluminium S-MD	33	PS	5,5	x	L 56

Aluminium Aluminium S-MD	43,	53,	63,	73	S	5,5	x	L 39

S-MD	33	PS	5,5	x	L 58

Profilblech	auf	dünnem	Stahl	
oder  HTU- Schiene
(∑t	≤	6.0	mm)

Stahl Stahl S-MD	23	Z	6.3	x	L 31

S-MD	23	Z	5.5	x	L 28

Aluminium Stahl S-MD	43,	53,	63,	73	S	5,5	x	L 39

Überlappungsverbindung  
von	dünnen	Profilblechen
(∑t	≤	3.0	mm)

Aluminium Aluminium S-MD	31	PS	4,8	x	L 52

S-MD	31	PS	5,5	x	L 54

S-MP	53,	63,	73	S	6,5	x	L	(vorbohren) 50

Stahl Stahl S-MD	01,	51	Z	4,2	x	L 6, 7

S-MD	01,	51	Z	4,8	x	L 8, 9

S-MD	01,	51	Z	5,5	x	L 10, 11

S-MD	01,	51	Z	6,3	x	L 12, 13

S-MD	51,	61	S	4,8	x	L 14

S-MD	51	S	5,5	x	L 15, 16

S-MD	51,	61,	71	LS	5,5	x	L 20, 21

S-MS 01 Z 4,8 x 20 46

S-MD	31	PS	4,8	x	L 51

S-MD	31	PS	5,5	x	L 53

Profilblech	auf	 
Kassettensteg,
Bauteil	I	auf	
1x	and	2x	Bauteil		II
(∑t	≤	4	mm)

Aluminium Stahl S-MD	41,	51,	61,	71	LS 22

S-MD	31	PS	5,5	x	L 55

S-MD	33	PS	5,5	x	L 59

Stahl Aluminium S-MD	51,	61,	71	LS	5,5	x	L 24

Aluminium Aluminium S-MD	41,	51,	61,	71	LS	5,5	x	L 23

Stahl Stahl S-MD	51,	61,	71	LS	5,5,	x	L 18, 19

Profilblech	auf	 
Stahl Stahl
(∑t	≤	15	mm)

Stahl Stahl S-MD	05,	55	Z	5,5	x	L 33, 34

S-MD	05,	55	GZ	5,5	x	L	 35, 36

S-MD	55,	65,	75	S	5,5	x	L 42, 43

S-MD	35	PS	5,5	x	L 60

S-MP	52,	62,	72	S	6,3	x	L	(vorbohren) 47

S-MP	54,	64,	74	S	6,3	x	L	(vorbohren)	 48

Alu Stahl S-MD	35	PS	5,5	x	L 61
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14.2.2 ETA-13/0179 – Befestigungsschrauben  
 für Sandwichpaneele

14.2.3 Z-14.407 – Befestigungsschrauben  
 für Sandwichpaneele

Anwendung Beschreibung Bauteil I Bauteil  II Schraube ETA Anhang

Befestiger	für	 
Sandwichpaneele

Sandwich Stahl S-CD	63,	73	S	5,5	x	L 2

S-CD	53S	5,5	x	L 3

S-CD	65,	75	S	5,5	x	L 4

S-CD	55	S	5,5	x	L 5

S-MP	54,	64,	74	S	6,3	x	L	(vorbohren)	 6

Befestiger	für	 
Sandwichpaneele

Stahl Holz S-CDW	61,	71	S	6,5	x	L 7

S-CDW	51	S	6,5	x	L 8

Anwendung Beschreibung Bauteil I Bauteil  II Schraube DIBT Anhang

Befestiger	für	 
Sandwichpaneele
(verdeckte	Montage)

Sandwich Stahl S-CD	55GS	5,5	x	L 2.62

S-CD	65GS	5,5	x	L 2.63

Befestiger	für	 
Sandwichpaneele

Sandwich Stahl S-CD	65GS	5,5	x	L 2.63

S-CD	75GS	5,5	x	L 2.64

Befestiger	für	 
Sandwichpaneele
(verdeckte	Montage)

Sandwich Stahl S-MP	52S	6,3	x	L 3.12

S-MP	62S	6,3	x	L 3.12

Befestiger	für	 
Sandwichpaneele

Sandwich Stahl S-MP	62S	6,3	x	L 3.12

S-MP	72S	6,3	x	L 3.12
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14.2.4 Z-14.1-4 – Verbindungselemente zur Verbindung 
 von Bauteilen im Metallleichtbau

14.2.5 Z-14.1-537 – Mechanische Verbindungselemente  
 zur Verbindung von Bauteilen oder  
 mit Unterkonstruktionen aus Aluminium, Stahl oder Holz

14.2.6 Prüfbericht  P-BWU02-128002-a – Befestigungsschrauben  
 für hinterlüftete Fassaden nach DIN 18516-1

Anwendung Beschreibung Bauteil I Bauteil  II Schraube ETA Anhang

Überlappungsverbindung 
von	dünnen	Profilblechen
(∑ti	≤	3.0	mm)

Stahl Stahl

S-MS	41,	51	S	4,8	x	L	 3.326

S-MS	41,	51	Z	4,8	x	L 3.327

S-MS	01	S	4,8	x	L 3.328

Anwendung Beschreibung Bauteil I Bauteil  II Schraube ETA Anhang

Überlappungsverbindung 
von	dünnen	Profilblechen
(∑ti	≤	3.0	mm) Aluminium Aluminium

S-MS	41,	51	S	4,8	x	L	 3.1.41
3.1.42S-MS	41,	51	S-A	4,8	x	L

S-MS	41,	51	Z	4,8	x	L 3.1.43, 3.1.44

S-MS	01	S	4,8	x	L 3.1.45, 3.1.46

Aluminium Stahl

S-MS	41,	51	S	4,8	x	L	 3.2.31, 3.2.32

S-MS	41,	51	S-A	4,8	x	L 3.2.31, 3.2.32

S-MS	41,	51	Z	4,8	x	L 3.2.33, 3.2.34

S-MS	01	S	4,8	x	L 3.2.35, 3.2.36

Anwendung Beschreibung Bauteil I Bauteil  II Schraube ETA Anhang

Befestigung	von	Winkeln	
für hinterlüftete Fassade

Aluminium Aluminium S-AD	01	S	5,5	x	L
S-AD	01	SS	5,5	x	L 1-4
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14.5  Zulassung Z-14.4-407 
 Befestigungsschrauben für Sandwichpaneele
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14.6 Z-14.1-4 – Verbindungselemente zur Verbindung von Bauteilen 
 im Metallleichtbau
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14.7  Z-14.1-537 – Verbindungselemente zur Verbindung 
 von Bauteilen aus Aluminium



186 www.hilti.de | 0800-888 55 22

14

Zulassung



187www.hilti.de | 0800-888 55 22

14

Zulassung



188 www.hilti.de | 0800-888 55 22

14

Zulassung



189www.hilti.de | 0800-888 55 22

14

Zulassung



190 www.hilti.de | 0800-888 55 22

14

Zulassung



191www.hilti.de | 0800-888 55 22

14

Zulassung



192 www.hilti.de | 0800-888 55 22

14

Zulassung



193www.hilti.de | 0800-888 55 22

14

Zulassung



194 www.hilti.de | 0800-888 55 22

14

Zulassung



195www.hilti.de | 0800-888 55 22

14

Zulassung



196 www.hilti.de | 0800-888 55 22

14

Zulassung



197www.hilti.de | 0800-888 55 22

14

Zulassung



198 www.hilti.de | 0800-888 55 22

14

Zulassung

14.8  Prüfbericht  P-BWU02-128002-a – 
 Befestigungsschrauben für hinterlüftete Fassaden 
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Technische Daten

S-MD 21Z 5.5xL 
Bohrschraube aus Kohlenstoffstahl

Lastwerte

Bemessungsdaten

Bohrleistung Σt
max. 3,0 mm

Anzugsmoment	(Richtwert)
Anschlagorientiert verschrauben
Gesamtdicke	Σ	tl:	 bis 1,25 mm bis 3,00 mm
Anzugsmoment:	 4 Nm 8 Nm

Bauteil II aus Stahl mit tll [mm]
S280GD	oder	S320GD	(DIN	EN	10326)
1,50 2,00

Bauteil I aus Stahl mit tl [mm]
S280GD oder S320GD
(DIN	EN	10326) Querkraft VR,k [kN]
0,63 2,20 2,20
0,75 2,20 3,80
0,88 2,20 4,20
1,00 2,20 4,20
1,13 2,20 4,20
1,25 2,20 4,20

Zugkraft NR,k [kN]
0,63 1,50 1,50
0,75 1,50 2,20
0,88 1,50 2,80
1,00 1,50 3,60
1,13 1,50 3,60
1,25 1,50 3,60

Sicherheitsfaktoren gemäss EN 1993-1-3 und CUAP 06.02/07
Zugkraft Querkraft

Bemessung mit Teilsicherheitsbeiwerten
Teilsicherheitsbeiwert des Widerstands ɣM = 1,33 ɣM = 1,33
Abminderungsfaktor	für	dynamische	Lasten αcyclic = 1,0 – / –
Beanspruchbarkeit NRd = 1,0 · NRk / 1,33 VRd = VRk / 1,33
Bemessung mit globalem Sicherheitsfaktor
Sicherheitsfaktor * ɣGLOB = 2.0 ɣGLOB = 2.0
Empfohlene	Lasten Nrec = 1,0 · NRk / 2,0 Vrec = VRk / 2,0

*  Der globale Sicherheitsfaktor von 2,0 berücksichtigt einen Teilsicherheitsbeiwert für die Windlast von ɣF = 1,5.  
Für	alle	sonstigen	Lasten	sind	die	Sicherheitsbeiwerte	gemäss	den	jeweils	gültigen	nationalen	Bemessungsnormen	
anzuwenden.

14.9 Technische Daten für Schrauben und Zulassung
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Technische Daten

S-MD 25GZ 5.5xL 
Bohrschraube aus Kohlenstoffstahl

Lastwerte

Bemessungsdaten

Bohrleistung Σt
max. 15,0 mm

Anzugsmoment	(Richtwert)
Anschlagorientiert verschrauben
Anzugsmoment:	 5 Nm

Bauteil II aus Stahl mit tll [mm]
S235J nach DIN EN 10025-2
S280GD	oder	S320GD	(DIN	EN	10326)
4,00 5,00 6,00 >6,00

Bauteil I aus Stahl mit tl [mm]
S280GD oder S320GD
(DIN	EN	10326) Querkraft VR,k [kN]
0,63 2,70 abcd 2,70 abcd 2,70 abcd 2,70 abcd
0,75 3,40 abcd 3,40 abcd 3,40 abcd 3,40 abcd
0,88 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac 4,20 ac
1,00 4,90 ac 4,90 ac 4,90 ac 4,90 ac
1,13 5,70 ac 5,70 ac 5,70 ac 5,70 ac
1,25 6,50 6,50 6,50 6,50
1,50 7,60 7,60 7,60 7,60
1,75 7,60 7,60 7,60 7,60
2,00 7,60 7,60 7,60 7,60

Zugkraft NR,k [kN]
0,63 1,50 abcd 1,50 abcd 1,50 abcd 1,50 abcd
0,75 1,80 abcd 1,80 abcd 1,80 abcd 1,80 abcd
0,88 2,10 ac 2,10 ac 2,10 ac 2,10 ac
1,00 2,40 ac 2,40 ac 2,40 ac 2,40 ac
1,13 2,70 ac 2,70 ac 2,70 ac 2,70 ac
1,25 3,00 3,00 3,00 3,00
1,50 3,60 3,60 3,60 3,60
1,75 3,60 3,60 3,60 3,60
2,00 4,80 4,80 4,80 4,80

(a)	Einzelblech (b)	Längsstoß (c)	Querstoß (d)		Längs-	und	 
Querstoß

Sicherheitsfaktoren gemäss EN 1993-1-3 und CUAP 06.02/07
Zugkraft Querkraft

Bemessung mit Teilsicherheitsbeiwerten
Teilsicherheitsbeiwert des Widerstands ɣM = 1,33 ɣM = 1,33
Abminderungsfaktor	für	dynamische	Lasten αcyclic = 1,0 – / –
Beanspruchbarkeit NRd = 1,0 · NRk / 1,33 VRd = VRk / 1,33
Bemessung mit globalem Sicherheitsfaktor
Sicherheitsfaktor * ɣGLOB = 2.0 ɣGLOB = 2.0
Empfohlene	Lasten Nrec = 1,0 · NRk / 2,0 Vrec = VRk / 2,0

*  Der globale Sicherheitsfaktor von 2,0 berücksichtigt einen Teilsicherheitsbeiwert für die Windlast von ɣF = 1,5.  
Für	alle	sonstigen	Lasten	sind	die	Sicherheitsbeiwerte	gemäss	den	jeweils	gültigen	nationalen	Bemessungsnormen	
anzuwenden.
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Technische Daten

S-MD 51LZ 4.8xL  
Bohrschraube aus Kohlenstoffstahl

Lastwerte

Bemessungsdaten

Bohrleistung Σt
max. 2,75 mm

Anzugsmoment	(Richtwert)
Anschlagorientiert verschrauben
Gesamtdicke	Σ	tl:	 bis 1,25 mm bis 3,00 mm
Anzugsmoment:	 4 Nm 8 Nm

Bauteil II aus Stahl mit tll [mm]
S280GD	oder	S320GD	(DIN	EN	10326))
0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50

Bauteil I aus Stahl mit tl [mm]
S280GD oder S320GD
(DIN	EN	10326) Querkraft VR,k [kN]
0,63 1,40 1,40 1,90 2,40 2,70 3,00 3,00
0,75 1,40 1,70 1,90 2,40 2,70 3,30 3,30
0,88 1,40 1,70 1,90 2,40 2,70 3,30 3,30
1,00 1,40 1,70 1,90 2,40 2,70 3,30 3,30
1,13 1,40 1,70 1,90 2,40 2,70 3,30 3,30
1,25 1,40 1,70 1,90 2,40 2,70 3,30 3,30
1,50 1,40 1,70 1,90 2,40 2,70 3,30 –

Zugkraft NR,k [kN]
0,63 0,60 0,90 1,10 1,30 1,60 1,80 2,50
0,75 0,60 0,90 1,10 1,30 1,60 1,80 2,50
0,88 0,60 0,90 1,10 1,30 1,60 1,80 2,50
1,00 0,60 0,90 1,10 1,30 1,60 1,80 2,50
1,13 0,60 0,90 1,10 1,30 1,60 1,80 2,50
1,25 0,60 0,90 1,10 1,30 1,60 1,80 2,50
1,50 0,60 0,90 1,10 1,30 1,60 1,80 –

(a)	Einzelblech (b)	Längsstoß (c)	Querstoß (d)		Längs-	und	 
Querstoß

Sicherheitsfaktoren gemäss EN 1993-1-3 und CUAP 06.02/07
Zugkraft Querkraft

Bemessung mit Teilsicherheitsbeiwerten
Teilsicherheitsbeiwert des Widerstands ɣM = 1,33 ɣM = 1,33
Abminderungsfaktor	für	dynamische	Lasten αcyclic = 1,0 – / –
Beanspruchbarkeit NRd = 1,0 · NRk / 1,33 VRd = VRk / 1,33
Bemessung mit globalem Sicherheitsfaktor
Sicherheitsfaktor * ɣGLOB = 2.0 ɣGLOB = 2.0
Empfohlene	Lasten Nrec = 1,0 · NRk / 2,0 Vrec = VRk / 2,0

*  Der globale Sicherheitsfaktor von 2,0 berücksichtigt einen Teilsicherheitsbeiwert für die Windlast von ɣF = 1,5.  
Für	alle	sonstigen	Lasten	sind	die	Sicherheitsbeiwerte	gemäss	den	jeweils	gültigen	nationalen	Bemessungsnormen	
anzuwenden.
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Technische Daten

S-MD 01S 4.8xL 
Bohrschraube aus rostfreiem Stahl

Lastwerte

Bemessungsdaten

Bohrleistung Σt
max. 2,0 mm

Bauteil II aus Stahl mit tll [mm]
S280GD	oder	S320GD	(DIN	EN	10326)
0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25

Bauteil I aus Stahl mit tl [mm]
S280GD oder S320GD
(DIN	EN	10326) Querkraft VR,k [kN]
0,63 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90
0,75 0,90 1,60 1,60 1,60 – –
0,88 0,90 1,60 2,20 2,20 – –
1,00 0,90 1,60 2,20 2,80 – –
1,13 0,90 1,60 2,20 2,80 – –
1,25 0,90 1,60 – – – –

Zugkraft NR,k [kN]
0,63 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80 0,80
0,75 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
0,88 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
1,00 1,10 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
1,13 1,10 1,40 1,40 1,40 1,40 1,40
1,25 1,10 1,80 1,80 2,00 2,00 2,00

Sicherheitsfaktoren gemäss EN 1993-1-3 und CUAP 06.02/07
Zugkraft Querkraft

Bemessung mit Teilsicherheitsbeiwerten
Teilsicherheitsbeiwert des Widerstands ɣM = 1,33 ɣM = 1,33
Abminderungsfaktor	für	dynamische	Lasten αcyclic = 1,0 – / –
Beanspruchbarkeit NRd = 1,0 · NRk / 1,33 VRd = VRk / 1,33
Bemessung mit globalem Sicherheitsfaktor
Sicherheitsfaktor * ɣGLOB = 2.0 ɣGLOB = 2.0
Empfohlene	Lasten Nrec = 1,0 · NRk / 2,0 Vrec = VRk / 2,0

*  Der globale Sicherheitsfaktor von 2,0 berücksichtigt einen Teilsicherheitsbeiwert für die Windlast von ɣF = 1,5.  
Für	alle	sonstigen	Lasten	sind	die	Sicherheitsbeiwerte	gemäss	den	jeweils	gültigen	nationalen	Bemessungsnormen	
anzuwenden.
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Technische Daten

S-MD 01LS 5.5xL 
Bohrschraube aus rostfreiem Stahl

Lastwerte

Bemessungsdaten

Bohrleistung Σt
max. 4,0 mm

Bauteil II aus Stahl mit tll [mm]
S 280GD
S320GD	oder	S350GD	(DIN	EN	10326)
2x0,63 2x0,75 2x0,88 2x1,00 2x1,13 2x1,25 2x1,50

Bauteil I aus Stahl mit tl [mm]
S320GD oder S350GD
(DIN	EN	10326) Querkraft VR,k [kN]
0,63 2,10 2,10 2,10 2,10 – – –
0,75 2,10 3,00 3,00 3,00 – – –
0,88 2,10 3,00 3,10 3,10 – – –
1,00 2,10 3,00 3,10 3,20 – – –
1,13 2,10 3,00 3,10 – – – –
1,25 2,10 3,00 – – – – –
1,50 2,10 – – – – – –

Zugkraft NR,k [kN]
0,63 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
0,75 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
0,88 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
1,00 2,00 2,20 2,20 3,10 3,10 3,10 3,10
1,13 2,00 2,20 2,20 3,10 3,10 3,10 3,10
1,25 2,00 2,20 2,20 3,10 3,10 4,30 4,30
1,50 2,00 2,20 2,20 3,10 3,10 4,30 4,80

Sicherheitsfaktoren gemäss EN 1993-1-3 und CUAP 06.02/07
Zugkraft Querkraft

Bemessung mit Teilsicherheitsbeiwerten
Teilsicherheitsbeiwert des Widerstands ɣM = 1,33 ɣM = 1,33
Abminderungsfaktor	für	dynamische	Lasten αcyclic = 1,0 – / –
Beanspruchbarkeit NRd = 1,0 · NRk / 1,33 VRd = VRk / 1,33
Bemessung mit globalem Sicherheitsfaktor
Sicherheitsfaktor * ɣGLOB = 2.0 ɣGLOB = 2.0
Empfohlene	Lasten Nrec = 1,0 · NRk / 2,0 Vrec = VRk / 2,0

*  Der globale Sicherheitsfaktor von 2,0 berücksichtigt einen Teilsicherheitsbeiwert für die Windlast von ɣF = 1,5.  
Für	alle	sonstigen	Lasten	sind	die	Sicherheitsbeiwerte	gemäss	den	jeweils	gültigen	nationalen	Bemessungsnormen	
anzuwenden.
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Technische Daten

S-MD 03S 5.5xL 
Bohrschraube aus rostfreiem Stahl

Lastwerte

Bemessungsdaten

Bohrleistung Σt
max. 6,0 mm

Bauteil II aus Stahl mit tll [mm]
S280GD	oder	S320GD	(DIN	EN	10326)
1,50 2,00 3,00

Bauteil I aus Stahl mit tl [mm]
S280GD oder S320GD
(DIN	EN	10326) Querkraft VR,k [kN]
0,63 – 2,30 2,30
0,75 – 2,30 3,00
0,88 – 2,30 3,00
1,00 – 4,80 –

Zugkraft NR,k [kN]
0,63 1,50 1,50 1,50
0,75 1,70 2,00 2,00
0,88 1,70 2,00 2,00
1,00 1,70 2,60 3,20
1,13 1,70 2,60 3,20
1,25 1,70 2,60 4,60
1,50 1,70 2,60 4,60
2,00 1,70 2,60 4,60

Sicherheitsfaktoren gemäss EN 1993-1-3 und CUAP 06.02/07
Zugkraft Querkraft

Bemessung mit Teilsicherheitsbeiwerten
Teilsicherheitsbeiwert des Widerstands ɣM = 1,33 ɣM = 1,33
Abminderungsfaktor	für	dynamische	Lasten αcyclic = 1,0 – / –
Beanspruchbarkeit NRd = 1,0 · NRk / 1,33 VRd = VRk / 1,33
Bemessung mit globalem Sicherheitsfaktor
Sicherheitsfaktor * ɣGLOB = 2.0 ɣGLOB = 2.0
Empfohlene	Lasten Nrec = 1,0 · NRk / 2,0 Vrec = VRk / 2,0

*  Der globale Sicherheitsfaktor von 2,0 berücksichtigt einen Teilsicherheitsbeiwert für die Windlast von ɣF = 1,5.  
Für	alle	sonstigen	Lasten	sind	die	Sicherheitsbeiwerte	gemäss	den	jeweils	gültigen	nationalen	Bemessungsnormen	
anzuwenden.
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Technische Daten

S-MD 03S 6.3xL 
Bohrschraube aus rostfreiem Stahl

Lastwerte

Bemessungsdaten

Bohrleistung Σt
max. 6,0 mm

Bauteil II aus Stahl mit tll [mm]
S280GD	oder	S320GD	(DIN	EN	10326)
1,50 2,00 3,00

Bauteil I aus Stahl mit tl [mm]
S280GD oder S320GD
(DIN	EN	10326) Querkraft VR,k [kN]
0,63 – 2,40 2,40
0,75 – 2,40 3,50
0,88 – 2,40 3,50
1,00 – 3,90 –

Zugkraft NR,k [kN]
0,63 1,40 1,70 1,70
0,75 1,40 2,20 2,20
0,88 1,40 2,20 2,20
1,00 1,40 2,70 3,70
1,13 1,40 2,70 3,70
1,25 1,40 2,70 5,40
1,50 1,40 2,70 5,40
2,00 1,40 2,70 5,40

Sicherheitsfaktoren gemäss EN 1993-1-3 und CUAP 06.02/07
Zugkraft Querkraft

Bemessung mit Teilsicherheitsbeiwerten
Teilsicherheitsbeiwert des Widerstands ɣM = 1,33 ɣM = 1,33
Abminderungsfaktor	für	dynamische	Lasten αcyclic = 1,0 – / –
Beanspruchbarkeit NRd = 1,0 · NRk / 1,33 VRd = VRk / 1,33
Bemessung mit globalem Sicherheitsfaktor
Sicherheitsfaktor * ɣGLOB = 2.0 ɣGLOB = 2.0
Empfohlene	Lasten Nrec = 1,0 · NRk / 2,0 Vrec = VRk / 2,0

*  Der globale Sicherheitsfaktor von 2,0 berücksichtigt einen Teilsicherheitsbeiwert für die Windlast von ɣF = 1,5.  
Für	alle	sonstigen	Lasten	sind	die	Sicherheitsbeiwerte	gemäss	den	jeweils	gültigen	nationalen	Bemessungsnormen	
anzuwenden.
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Technische Daten

S-MD 05SxL  
Bohrschraube aus rostfreiem Stahl

Lastwerte

Bemessungsdaten

Bohrleistung Σt
max. 12,0 mm

Bauteil II aus Stahl mit tll [mm]
S280GD	oder	S320GD	(DIN	EN	10326)
4,00 6,00 8,00

Bauteil I aus Stahl mit tl [mm]
S280GD oder S320GD
(DIN	EN	10326) Querkraft VR,k [kN]
0,75 4,10 4,10 4,10
0,88 4,80 4,80 4,80
1,00 5,40 5,40 5,40
1,13 5,40 5,40 5,40
1,25 6,70 6,70 6,70

Zugkraft NR,k [kN]
0,63 1,40 1,40 1,40
0,75 1,60 1,60 1,60
0,88 1,60 1,60 1,60
1,00 2,20 2,20 2,20
1,13 2,20 2,20 2,20
1,25 2,70 2,70 2,70
1,50 3,30 3,30 3,30
2,00 4,30 4,30 4,30

Sicherheitsfaktoren gemäss EN 1993-1-3 und CUAP 06.02/07
Zugkraft Querkraft

Bemessung mit Teilsicherheitsbeiwerten
Teilsicherheitsbeiwert des Widerstands ɣM = 1,33 ɣM = 1,33
Abminderungsfaktor	für	dynamische	Lasten αcyclic = 1,0 – / –
Beanspruchbarkeit NRd = 1,0 · NRk / 1,33 VRd = VRk / 1,33
Bemessung mit globalem Sicherheitsfaktor
Sicherheitsfaktor * ɣGLOB = 2.0 ɣGLOB = 2.0
Empfohlene	Lasten Nrec = 1,0 · NRk / 2,0 Vrec = VRk / 2,0

*  Der globale Sicherheitsfaktor von 2,0 berücksichtigt einen Teilsicherheitsbeiwert für die Windlast von ɣF = 1,5. 
Für	alle	sonstigen	Lasten	sind	die	Sicherheitsbeiwerte	gemäss	den	jeweils	gültigen	nationalen	Bemessungs	
normen anzuwenden.
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Technische Daten

S-MP 53Z 6.5xL  
Gewindefurchende Schraube aus  
Kohlenstoffstahl

Lastwerte

Bemessungsdaten

Bauteil II aus Stahl mit tll [mm]
S280GD	oder	S320GD	(DIN	EN	10326)
1,00 1,50 2,00 3,00

Bauteil I aus Stahl mit tl [mm]
S280GD oder S320GD
(DIN	EN	10326) Querkraft VR,k [kN]
0,63 2,20 2,70 2,70 –
0,75 2,30 3,20 3,20 –
0,88 2,30 3,20 3,20 –
1,00 2,40 3,40 3,60 –

Zugkraft NR,k [kN]
0,63 1,40 2,20 3,20 3,20
0,75 1,40 2,20 3,50 3,80
0,88 1,40 2,20 3,50 3,80
1,00 1,40 2,20 3,50 5,00

Sicherheitsfaktoren gemäss EN 1993-1-3 und CUAP 06.02/07
Zugkraft Querkraft

Bemessung mit Teilsicherheitsbeiwerten
Teilsicherheitsbeiwert des Widerstands ɣM = 1,33 ɣM = 1,33
Abminderungsfaktor	für	dynamische	Lasten αcyclic = 1,0 – / –
Beanspruchbarkeit NRd = 1,0 · NRk / 1,33 VRd = VRk / 1,33
Bemessung mit globalem Sicherheitsfaktor
Sicherheitsfaktor * ɣGLOB = 2.0 ɣGLOB = 2.0
Empfohlene	Lasten Nrec = 1,0 · NRk / 2,0 Vrec = VRk / 2,0

*  Der globale Sicherheitsfaktor von 2,0 berücksichtigt einen Teilsicherheitsbeiwert für die Windlast von ɣF = 1,5.  
Für	alle	sonstigen	Lasten	sind	die	Sicherheitsbeiwerte	gemäss	den	jeweils	gültigen	nationalen	Bemessungsnormen	
anzuwenden.
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Technische Daten

S-MP 52Z 6.3xL  
Gewindefurchende Schraube aus  
Kohlenstoffstahl

Lastwerte

Bemessungsdaten

Bauteil II aus Stahl mit tll [mm]
S280GD	oder	S320GD	(DIN	EN	10326)
3,00 4,00 6,00

Bauteil I aus Stahl mit tl [mm]
S280GD oder S320GD
(DIN	EN	10326) Querkraft VR,k [kN]
0,63 2,80 2,80 2,80
0,75 2,80 3,60 3,60
0,88 2,80 3,60 4,60
1,00 2,80 3,60 4,60

Zugkraft NR,k [kN]
0,63 3,20 3,20 3,20
0,75 3,80 3,80 3,80
0,88 3,80 3,80 3,80
1,00 4,80 4,80 4,80

Sicherheitsfaktoren gemäss EN 1993-1-3 und CUAP 06.02/07
Zugkraft Querkraft

Bemessung mit Teilsicherheitsbeiwerten
Teilsicherheitsbeiwert des Widerstands ɣM = 1,33 ɣM = 1,33
Abminderungsfaktor	für	dynamische	Lasten αcyclic = 1,0 – / –
Beanspruchbarkeit NRd = 1,0 · NRk / 1,33 VRd = VRk / 1,33
Bemessung mit globalem Sicherheitsfaktor
Sicherheitsfaktor * ɣGLOB = 2.0 ɣGLOB = 2.0
Empfohlene	Lasten Nrec = 1,0 · NRk / 2,0 Vrec = VRk / 2,0

*  Der globale Sicherheitsfaktor von 2,0 berücksichtigt einen Teilsicherheitsbeiwert für die Windlast von ɣF = 1,5.  
Für	alle	sonstigen	Lasten	sind	die	Sicherheitsbeiwerte	gemäss	den	jeweils	gültigen	nationalen	Bemessungsnormen	
anzuwenden.
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Technische Daten

S-WD 11C 3.8xL; 4.2xL  
Flügelbohrschrauben aus Kohlenstoffstahl

Lastwerte

Bohrleistung Σt S-WD 11C 3.8xL max. 1.5 mm

Bauteil II aus Stahl mit tll [mm]
S 280GD
S	320GD	oder	S350GD	(DIN	EN	10326)
1,25 1,50 2,00 2,50

Bauteil I aus	Holz	S10/C24	tl [mm]
Querkraft VR,k [kN]

10 0,80 0,80 0,80 0,80
15 0,80 0,80 0,80 0,80
20 0,80 0,80 0,80 0,80
(25) 0,80 0,80 0,80 0,80

Zugkraft NR,k [kN]
10 0,79 0,79 0,79 0,79
15 0,79 0,79 0,79 0,79
20 0,79 0,79 0,79 0,79
(25) 0,79 0,79 0,79 0,79

Bohrleistung Σt S-WD 11C 4.2xL max. 3.5 mm

Bauteil II aus Stahl mit tll [mm]
S 280GD
S	320GD	oder	S350GD	(DIN	EN	10326)

1,25 1,50 2,00 2,50

Bauteil I aus	Holz	S10/C24	tl [mm]
Querkraft VR,k [kN]

10 0,85 0,85 0,85 0,85
15 0,85 0,85 0,85 0,85
20 0,85 0,85 0,85 0,85
(25) 0,85 0,85 0,85 0,85

Zugkraft NR,k [kN]
10 0,79 0,79 0,79 0,79
15 0,79 0,79 0,79 0,79
20 0,79 0,79 0,79 0,79
(25) 0,79 0,79 0,79 0,79

Sicherheitsfaktoren gemäss EN 1993-1-3 und CUAP 06.02/07
Zugkraft Querkraft

Bemessung mit Teilsicherheitsbeiwerten
Teilsicherheitsbeiwert des Widerstands ɣM = 1,33 ɣM = 1,33
Abminderungsfaktor	für	dynamische	Lasten αcyclic = 1,0 – / –
Beanspruchbarkeit NRd = 1,0 · NRk / 1,33 VRd = VRk / 1,33
Bemessung mit globalem Sicherheitsfaktor
Sicherheitsfaktor * ɣGLOB = 2.0 ɣGLOB = 2.0
Empfohlene	Lasten Nrec = 1,0 · NRk / 2,0 Vrec = VRk / 2,0

*  Der globale Sicherheitsfaktor von 2,0 berücksichtigt einen Teilsicherheitsbeiwert für die Windlast von ɣF = 1,5.  
Für	alle	sonstigen	Lasten	sind	die	Sicherheitsbeiwerte	gemäss	den	jeweils	gültigen	nationalen	Bemessungsnormen	
anzuwenden.
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Technische Daten

S-WD 13C 4.8xL; 5.5xL 
Flügelbohrschrauben aus Kohlenstoffstahl

Lastwerte

Bohrleistung Σt St S-WD 13C 4.8xL max. 4.5mm

Bauteil II aus Stahl mit tll [mm]
S 280GD
S	320GD	oder	S350GD	(DIN	EN	10326)
2,00 3,00 4,00

Bauteil I aus	Holz	S10/C24	tl	[mm]
Querkraft VR,k [kN]

20 0,84 0,84 0,84
30 0,84 0,84 0,84
40 0,84 0,84 0,84
50 0,84 0,84 0,84
60 0,84 0,84 0,84

Zugkraft NR,k [kN]
20 0,81 0,81 0,81
30 0,81 0,81 0,81
40 0,81 0,81 0,81
50 0,81 0,81 0,81
60 0,81 0,81 0,81

Bohrleistung Σt S-WD 13C 5.5xL max. 5.5mm

Bauteil I aus	Holz	S10/C24	tl [mm]
Querkraft VR,k [kN]

20 1,40 1,40 1,40
30 1,40 1,40 1,40
40 1,40 1,40 1,40
50 1,40 1,40 1,40
60 1,40 1,40 1,40

Zugkraft NR,k [kN]
20 1,00 1,00 1,00
30 1,00 1,00 1,00
40 1,00 1,00 1,00
50 1,00 1,00 1,00
60 1,00 1,00 1,00

Sicherheitsfaktoren gemäss EN 1993-1-3 und CUAP 06.02/07
Zugkraft Querkraft

Bemessung mit Teilsicherheitsbeiwerten
Teilsicherheitsbeiwert des Widerstands ɣM = 1,33 ɣM = 1,33
Abminderungsfaktor	für	dynamische	Lasten αcyclic = 1,0 – / –
Beanspruchbarkeit NRd = 1,0 · NRk / 1,33 VRd = VRk / 1,33
Bemessung mit globalem Sicherheitsfaktor
Sicherheitsfaktor * ɣGLOB = 2.0 ɣGLOB = 2.0
Empfohlene	Lasten Nrec = 1,0 · NRk / 2,0 Vrec = VRk / 2,0

*  Der globale Sicherheitsfaktor von 2,0 berücksichtigt einen Teilsicherheitsbeiwert für die Windlast von ɣF = 1,5.  
Für	alle	sonstigen	Lasten	sind	die	Sicherheitsbeiwerte	gemäss	den	jeweils	gültigen	nationalen	Bemessungsnormen	
anzuwenden.
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Technische Daten

Lastwerte

Bohrleistung Σt S-WD 13C 6.3xL max. 6.5mm

Bauteil II aus Stahl mit tll [mm]
S 280GD
S	320GD	oder	S350GD	(DIN	EN	10326)
2,00 3,00 4,00

Bauteil I aus	Holz	S10/C24	tl [mm]
Querkraft VR,k [kN]

20 1,36 1,36 1,36
30 1,36 1,36 1,36
40 1,36 1,36 1,36
50 1,36 1,36 1,36
60 1,36 1,36 1,36

Zugkraft NR,k [kN]
20 1,21 1,21 1,21
30 1,21 1,21 1,21
40 1,21 1,21 1,21
50 1,21 1,21 1,21
60 1,21 1,21 1,21

Sicherheitsfaktoren gemäss EN 1993-1-3 und CUAP 06.02/07
Zugkraft Querkraft

Bemessung mit Teilsicherheitsbeiwerten
Teilsicherheitsbeiwert des Widerstands ɣM = 1,33 ɣM = 1,33
Abminderungsfaktor	für	dynamische	Lasten αcyclic = 1,0 – / –
Beanspruchbarkeit NRd = 1,0 · NRk / 1,33 VRd = VRk / 1,33
Bemessung mit globalem Sicherheitsfaktor
Sicherheitsfaktor * ɣGLOB = 2.0 ɣGLOB = 2.0
Empfohlene	Lasten Nrec = 1,0 · NRk / 2,0 Vrec = VRk / 2,0

*  Der globale Sicherheitsfaktor von 2,0 berücksichtigt einen Teilsicherheitsbeiwert für die Windlast von ɣF = 1,5.  
Für	alle	sonstigen	Lasten	sind	die	Sicherheitsbeiwerte	gemäss	den	jeweils	gültigen	nationalen	Bemessungsnormen	
anzuwenden.

S-WD 13C 6.3xL  
Flügelbohrschrauben aus Kohlenstoffstahl
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Technische Daten

S-WD 15C 5.5xL  
Flügelbohrschrauben aus Kohlenstoffstahl

Lastwerte

Bohrleistung Σt S-WD 15C 5.5xL max. 12mm

Bauteil II aus Stahl mit tll [mm]
S 280GD
S	320GD	oder	S350GD	(DIN	EN	10326)
4,00 5,00 6,00 > 6,00

Bauteil I aus	Holz	S10/C24	tl [mm]
Querkraft VR,k [kN]

20 1,85 1,85 1,85 1,85
30 1,85 1,85 1,85 1,85
40 1,85 1,85 1,85 1,85
50 1,85 1,85 1,85 1,85
60 1,85 1,85 1,85 1,85

Zugkraft NR,k [kN]
20 1,00 1,00 1,00 1,00
30 1,00 1,00 1,00 1,00
40 1,00 1,00 1,00 1,00
50 1,00 1,00 1,00 1,00
60 1,00 1,00 1,00 1,00

Sicherheitsfaktoren gemäss EN 1993-1-3 und CUAP 06.02/07
Zugkraft Querkraft

Bemessung mit Teilsicherheitsbeiwerten
Teilsicherheitsbeiwert des Widerstands ɣM = 1,33 ɣM = 1,33
Abminderungsfaktor	für	dynamische	Lasten αcyclic = 1,0 – / –
Beanspruchbarkeit NRd = 1,0 · NRk / 1,33 VRd = VRk / 1,33
Bemessung mit globalem Sicherheitsfaktor
Sicherheitsfaktor * ɣGLOB = 2.0 ɣGLOB = 2.0
Empfohlene	Lasten Nrec = 1,0 · NRk / 2,0 Vrec = VRk / 2,0

*  Der globale Sicherheitsfaktor von 2,0 berücksichtigt einen Teilsicherheitsbeiwert für die Windlast von ɣF = 1,5.  
Für	alle	sonstigen	Lasten	sind	die	Sicherheitsbeiwerte	gemäss	den	jeweils	gültigen	nationalen	Bemessungsnormen	
anzuwenden.
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